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(54) KALTEMITTELVERDICHTER

(57) Die Erfindung betrifft einen Kéaltemittelverdichter mit  Verdichtergehduses ausgebildeten Schmiermittelsumpf
- einem, vorzugsweise hermetisch abdichtbaren, in Richtung der Kolben-Zylinder-Einheit vorgesehen ist,
Verdichtergehause; wobei die hillsenférmige Schmiermittelaufnahme (8) am
- einer elektrischen Antriebseinheit umfassend Tragerelement (12) drehfest angebunden ist.
einen Rotor (4) und einen Stator (3);

- einer mit dem Rotor (4) drehfest verbundenen,
eine Langsachse (2) aufweisenden Kurbelwelle (1);
- einer von der Kurbelwelle (1) antreibbaren
Kolben-Zylinder-Einheit;

wobei die elektrische  Antriebseinheit als
AuBenlaufermotor ausgebildet ist und der Rotor (4)
ein sich zumindest abschnittsweise radial zur
Langsachse (2) nach aufB3en erstreckendes
Tragerelement (12) aufweist und das
Tragerelement (12) drehfest an der Kurbelwelle (1)
angebunden ist.

Um eine erhdhte Forderleistung von Schmiermittel
aus einem Schmiermittelsumpf bei vorzugsweise
geringer  bzw. reduzierter = Bauhdhe des
Kompressors zu ermdglichen ist erfindungsgeman
vorgesehen, dass auf einer der Kolben-Zylinder-
Einheit (5) abgewandten Seite des Tragerelements
(12) eine hllsenférmige Schmiermittelaufnahme (8)
zur zentrifugischen Férderung von Schmiermittel
aus einem in einem Bodenbereich des
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Beschreibung

GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die Erfindung betrifft einen Kaltemittelverdichter mit einem, vorzugsweise hermetisch
abdichtbaren, Verdichtergehause; einer elekirischen Antriebseinheit umfassend einen Rotor
und einen Stator; einer mit dem Rotor drehfest verbundenen, eine Langsachse aufweisenden
Kurbelwelle und einer von der Kurbelwelle antreibbaren Kolben-Zylinder-Einheit, wobei die
elektrische Antriebseinheit als AuBenldufermotor ausgebildet ist und der Rotor ein sich zumin-
dest abschnittsweise radial zur Langsachse nach auBBen erstreckendes Tragerelement aufweist
und das Tréagerelement drehfest an der Kurbelwelle angebunden ist.

STAND DER TECHNIK

[0002] Kaltemittelverdichter, insbesondere hermetisch gekapselte Kaltemittelverdichter, sind
seit langem bekannt und kommen vorwiegend in Kiihimdbeln, wie Kihlschranken oder -regalen,
zum Einsatz. Der Kéltemittelprozess als solches ist ebenfalls seit langem bekannt. Kaltemittel
wird dabei durch Energieaufnahme aus dem zu kihlenden Raum in einem Verdampfer erhitzt
und schlieBlich Oberhitzt und mittels des Kéltemittelverdichters, auch Kéltemittelkompressor
genannt, durch eine Kolben-Zylinder-Einheit durch einen sich in einem Zylindergehause transla-
torisch bewegenden Kolben auf ein héheres Druckniveau gepumpt, wo das Kéltemittel Warme
Uber einen Kondensator abgibt und Uber eine Drossel, in der eine Druckreduzierung und die
AbkUhlung des Kaltemittels erfolgt, wieder zurtick in den Verdampfer bef6érdert wird. Die Bewe-
gung des Kolbens wird iber einen von einer elektrischen Antriebseinheit angetriebenen Kurbel-
trieb umfassend eine Kurbelwelle realisiert.

[0003] Die als AuBenlaufermotor ausgebildete elektrische Antriebseinheit umfasst einen Stator,
der in der Regel aus einem Blechpaket und Drahtwicklungen gebildet wird, und bezogen auf die
Langsachse radial innen, also ndher an der Kurbelwelle, liegt. Darliberhinaus umfasst die An-
triebseinheit einen Rotor, der bezogen auf die Langsachse au3en angeordnet ist und den Stator
auBen zumindest abschnittsweise umgreift. Ein Tragerelement dient dabei als Verbindung
zwischen den elektromagnetischen Bestandteilen des Rotors, beispielsweise iber den Umfang
verteilte, durch einen Kurzschlussring miteinander verbundene Permanentmagnete, und dem
Kurbeltrieb, insbesondere der Kurbelwelle. Das Tragerelement ist drehfest, also form-, reib oder
stoffschlissig mit dem Kurbeltrieb, insbesondere mit der Kurbelwelle, verbunden, um den Kur-
beltrieb durch die elektromagnetische Wechselwirkung zwischen Rotor und Stator wéhrend des
Betriebs anzutreiben. Das Tragerelement ist in der Regel mit einem der Kolben-Zylinder-Einheit
abgewandten Endabschnitt der Kurbelwelle verbunden und erstreckt sich von der Kurbelwelle
bezogen auf die Langsachse radial nach auBen. In anderen Worten ist das Tragerelement mit
einem freien, dem der Kolben-Zylinder-Einheit abgewandten Abschnitt der Kurbelwelle verbun-
den, wahrend ein GroBteil der Kurbelwelle in einer Lagerbuchse gelagert ist. Dabei untergreift
das Tragerelement Ublicherweise den Stator bzw. ist das Trégerelement zwischen der dem
Olsumpf zugewandten Seite des Stators und dem Olsumpf angeordnet.

[0004] Ublicherweise ist die Antriebseinheit entweder als Asynchronmotor ausgebildet, wobei
der Stator ein Blechpaket und/oder Kupfer- oder Aluminiumdrahtwicklungen umfasst und der
Rotor ein Blechpaket und Aluminiumstegen mit Aluminiumkurzschlussringen umfasst, oder als
Synchronmotor ausgebildet, wobei der Stator ein Blechpaket und/oder Kupfer oder Aluminium-
drahtwicklungen umfasst und der Rotor eine Mehrzahl an Permanentmagneten umfasst.

[0005] Um die Kolben-Zylinder-Einheit und den Kurbeltrieb, insbesondere die Kurbelwelle,
wahrend des Betriebs zu schmieren, ist ein Schmiermittel-Férdersystem vorgesehen, mittels
dessen wahrend des Betriebs des Kaltemittelverdichters Schmiermittel aus einem sich in einem
Bodenbereich des Verdichtergehduses wahrend des Betriebszustandes ausbildenden Schmier-
mittelsumpf in Richtung der Kolben-Zylinder-Einheit geférdert wird.

[0006] Das Schmiermittel-Férdersystem ist im Allgemeinen zumindest teilweise durch die Kur-
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belwelle selbst ausgebildet, wobei die Kurbelwelle an dem der Kolben-Zylinder-Einheit gegen-
Uberliegenden Ende, vorzugsweise an einer Stirnflaiche der Kurbelwelle, zumindest eine axiale
Bohrung und/oder eine Exzenterbohrung aufweist, durch welche Schmiermittel aufgrund der
Zentrifugalkraft bei der Rotation der Kurbelwelle in Richtung der Kolben-Zylinder-Einheit gefér-
dert wird. Zusétzlich dazu oder alternativ dazu weist die Kurbelwelle oftmals eine an der Um-
fangsflache in einem Mittelabschnitt ausgebildete Wendelnut auf, welche das Schmiermittel an
der Umfangsflache nach oben férdert und mit der axialen Bohrung und/oder der Exzenterboh-
rung verbunden ist.

[0007] Ein Nachteil des Stands der Technik &uBert sich darin, dass durch die zu (berwindende
Forderhdhe des Schmiermittels, insbesondere beim Abgreifen des Schmiermittels aus dem
Schmiermittelsumpf, die gesamte Férderleistung des Schmiermittel-Férdersystems verringert
wird. Diese Reduktion der Férderleistung resultiert aus der mit zunehmender Férderhéhe ab-
nehmenden Menge an Schmiermittel die mittels einer auf der Zentrifugalkraft basierenden
Foérderung geférdert werden kann.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0008] Es ist daher eine Aufgabe der gegenstandlichen Erfindung die Nachteile des Stands der
Technik zu Uberwinden und einen Kaltemittelverdichter mit einer als AuBenldufermotor ausge-
bildeten Antriebseinheit vorzuschlagen, der eine erhéhte Férderleistung von Schmiermittel aus
einem Schmiermittelsumpf ermdglicht bei vorzugsweise geringer bzw. reduzierter Bauhdhe des
Kompressors.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0009] Um Schmiermittel in eine parallel zu einer Langsachse der Kurbelwelle oder geneigt zur
Léngsachse verlaufenden Bohrung, vorzugsweise eine exzentrisch zur Langsachse angeordne-
te Exzenterbohrung, der Kurbelwelle einzufihren, ohne dass das der Kolben-Zylinder-Einheit
gegeniberliegende Ende der Kurbelwelle weit Gber den Rotor vorsteht und ohne dass das der
Kolben-Zylinder-Einheit gegeniiberliegende Ende der Kurbelwelle in den Schmiermittelsumpf
eintaucht, ist eine hilsenférmige Schmiermittelaufnahme nicht an der Kurbelwelle selbst son-
dern am Tragerelement drehfest angebunden. Durch die Befestigung der Schmiermittelauf-
nahme an dem Tragerelement rotiert die Schmiermittelaufnahme im Betriebszustand gemein-
sam mit der Kurbelwelle, da das Tragerelement selbst drehfest an der Kurbelwelle angebunden
ist.

[0010] Die hiilsenférmige Schmiermittelaufnahme taucht im Betriebszustand in den Olsumpf
ein, wobei Schmiermittel, beispielsweise lber eine Schmiermitteleintritts6éffnung, in die Schmier-
mittelaufnahme eintreten kann. Ublicher Weise ist die Schmiermittelaufnahme aus einem metal-
lischen Werkstoff oder aus einem Kunststoff hergestellt. Durch die Hilsenform der Schmiermit-
telaufnahme, also die Ausbildung der Schmiermittelaufnahme als Hohlkérper in dem Schmier-
mittel aufgenommen werden kann, wird in der Schmiermittelaufnahme befindliches Schmiermit-
tel durch die Zentrifugalkraft an die Innenwand der Schmiermittelaufnahme gedriickt, wodurch
der Druck steigt und das Schmiermittel in Richtung des Endes der Kurbelwelle geférdert wird.
Dabei bildet sich typischer Weise innerhalb der Schmiermittelaufnahme eine Schmiermittelpa-
rabel bzw. eine paraboloidférmige Schmiermittelsiule aus.

[0011] Durch die Anbindung der Schmiermittelaufnahme am Tragerelement ist es nicht mehr
notwendig, dass die Kurbelwelle Uber das Tragerelement vorstehen muss, um an dem Uberste-
henden Abschnitt die Schmiermittelaufnahme befestigen zu kénnen. Die Férderhdhe des
Schmiermittels kann durch diese MaBnahme gesenkt werden, was zu einer Erhéhung der For-
derleistung des Schmiermittelférdersystems fiihrt. In anderen Worten ist die geférderte
Schmiermittelmenge bezogen auf einen Zeitraum mit der erfindungsgeméaBen Anbindung der
Schmiermittelaufnahme an das Tragerelement héher als bei einer herkémmlichen Anbindung
der Schmiermittelaufnahme an ein Giber das Tragerelement liberstehendes Ende der Kurbelwel-
le.
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[0012] Durch die héhere Forderleistung lasst sich auch bei geringeren Drehzahlen eine ausrei-
chende Schmierung der Kolben-Zylinder-Einheit gewéhrleisten, sodass der Kéltemitteverdichter
madglichst energieoptimiert betrieben werden kann.

[0013] Daher ist erfindungsgeman vorgesehen, dass auf einer der Kolben-Zylinder-Einheit
abgewandten Seite des Tragerelements eine hilsenférmige Schmiermittelaufnahme zur zentri-
fugischen Férderung von Schmiermittel aus einem in einem Bodenbereich des Verdichterge-
h&duses ausgebildeten Schmiermittelsumpf in Richtung der Kolben-Zylinder-Einheit vorgesehen
ist, wobei die hillsenférmige Schmiermittelaufnahme am Tragerelement drehfest angebunden
ist.

[0014] Unter drehfest angebunden ist dabei zu verstehen, dass die Schmiermittelaufnahme
wahrend des Betriebs des Kaltemittelverdichters gemeinsam mit der Kurbelwelle rotiert und
keine Relativbewegung zwischen Schmiermittelaufnahme und Kurbelwelle auftritt. Dieser kine-
matische Zusammenhang lasst sich einerseits dadurch erreichen, dass Schmiermittelaufnahme
und Tragerelement separate Bauteile darstellen und die Schmiermittelaufnahme drehfest, also
form-, reib oder stoffschliissig, am Tragerelement befestigt ist. Andererseits 1asst sich die dreh-
feste Anbindung auch erreichen, wenn Tragerelement und Schmiermittelaufnahme einstiickig
ausgebildet sind.

[0015] In einer Ausflhrungsvariante der Erfindung ist vorgesehen, dass das Tragerelement
eine koaxial zur Langsachse verlaufende, zentrische Durchgangséffnung aufweist, wobei die
hilsenférmige Schmiermittelaufnahme einen separaten Bauteil darstellt und ein Befestigungs-
abschnitt der hiilsenférmigen Schmiermittelaufnahme im Bereich der Durchgangséffnung am
Tragerelement befestigt ist. Da Schmiermittelaufnahme und Tragerelement separate Bauteile
darstellen, weist die hilsenférmige Schmiermittelaufnahme einen, in der Regel ebenfalls hiil-
senférmigen, Befestigungsabschnitt auf, Gber welchen die Schmiermittelaufnahme am Tra-
gerelement drehfest, also form-, reib oder stoffschliissig, befestigt ist.

[0016] Die Befestigung des Befestigungsabschnitts der hiilsenférmigen Schmiermittelaufnahme
im Bereich der Durchgangsdéffnung ermdglicht eine effektive Férderung des Schmiermittels von
der Schmiermittelaufnahme in die parallel zu einer Langsachse der Kurbelwelle oder geneigt
zur Langsachse verlaufende Bohrung, vorzugsweise die exzentrisch zur Langsachse angeord-
nete Exzenterbohrung, der Kurbelwelle.

[0017] Um die Qualitat der drehfesten Anbindung des Tragerelements an die Kurbelwelle zu
verbessern, ist in einer weiteren Ausflhrungsvariante der Erfindung vorgesehen, dass die
Durchgangséffnung durch einen hilsenférmigen Fortsatz des Tragerelements fir die Anbin-
dung der Kurbelwelle ausgebildet ist. Die Kurbelwelle kann dabei entweder in der vom hiilsen-
férmigen Fortsatz des Tragerelements ausgebildeten Durchgangséffnung aufgenommen sein
oder an dem der Kolben-Zylinder-Einheit abgewandten Ende eine Ausnehmung, vorzugsweise
eine Bohrung, aufweisen, in welche der hilsenférmige Fortsatz aufgenommen ist. Durch den
hilsenférmigen Fortsatz, der vorzugsweise einstlickig mit dem Trégerelement ausgebildet ist,
vergroBert sich die Kontaktflache zwischen Kurbelwelle und Tragerelement stark, ohne dass die
Wanddicke des Tragerelements ebenfalls vergréBert werden muss. Durch die vergréBerte
Kontaktflache wird eine gréBere Reibkraft erzielt.

[0018] Eine besonders kostenglinstige Herstellung des Tragerelements samt hilsenférmigem
Fortsatz I&sst sich in einer weiteren Ausflhrungsvariante der Erfindung dadurch erreichen, dass
der hilsenférmige Fortsatz mittels eines Umformvorgangs aus dem Tragerelement ausgeformt
ist. Beispielsweise kann der hilsenférmige Fortsatz des Tragerelements als durch eine im
Biege- oder Tiefziehverfahren hergestellte Ausstiilpung des Tragerelements hergestellt sein.

[0019] Eine bevorzugte Ausflihrungsvariante des erfindungsgeméaBen Kaéltemittelverdichters
sieht vor, dass sich der hilsenférmige Fortsatz auf die der Kolben-Zylinder-Einheit abgewandte
Seite des Tragerelements erstreckt, ein Abschnitt der Kurbelwelle mit der Durchgangséffnung
drehfest verbunden ist und der Befestigungsabschnitt der hllsenférmigen Schmiermittelauf-
nahme an einer, bezogen auf die Langsachse, AuBenflaiche des hilsenférmigen Fortsatzes
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befestigt ist. Im Montagezustand ist ein Abschnitt der Kurbelwelle, vorzugsweise der Kolben-
Zylinder-Einheit abgewandte Endabschnitt der Kurbelwelle, in der Durchgangséffnung des
Tragerelements aufgenommen und drehfest verbunden. Dadurch ist die Kurbelwelle drehfest,
beispielsweise kraft- oder reibschliissig, mit dem Tragerelement verbunden.

[0020] Beispielsweise kann das Tragerelement auf die Kurbelwelle aufgepresst oder aufge-
schrumpft sein. Da sich der hiilsenférmige Fortsatz, der die, vorzugsweise zylindrische, Durch-
gangs6ffnung ausbildet, in die der Kolben-Zylinder-Einheit entgegengesetzte Richtung, also in
anderen Worten in Richtung des Bodenbereichs des Verdichtergehauses erstreckt, eignet er
sich in besonderem MaBe zur Aufnahme des Befestigungsabschnitts der Schmiermittelaufnah-
me. Aufgrund der Hilsenform des Fortsatzes des Tragerelements lasst sich der hllsenférmige
Befestigungsabschnitt der Schmiermittelaufnahme in einfacher Art und Weise an den hiilsen-
formigen Fortsatz des Tragerelements anbinden. Die Schmiermittelaufnahme ist dabei auBen
auf den hilsenférmigen Fortsatz aufgeschoben und drehfest, vorzugsweise kraft-, reib- oder
formschlissig, mit dem hillsenférmigen Fortsatz des Tragerelements verbunden. Beispielsweise
kann der Befestigungsabschnitt auf den hilsenférmigen Fortsatz aufgepresst oder aufge-
schrumpft sein.

[0021] Um die Flachenpressung zwischen dem Befestigungsabschnitt der Schmiermittelauf-
nahme, insbesondere einer Innenflache des Befestigungsabschnitts, und der AuBenflache des
hilsenférmigen Fortsatzes des Tragerelements zu erhdhen und damit die Haltekraft des Befes-
tigungsabschnitts am Tragerelement zu vergréBern, ist in einer weiteren besonders bevorzug-
ten Ausfihrungsvariante der Erfindung vorgesehen, dass ein sich bezogen auf die Langsachse
radial nach auBen erstreckendes, ringférmiges Stiitzelement zumindest einen Abschnitt des
Befestigungsabschnitts der hilsenférmigen Schmiermittelaufnahme umgibt. Durch die radiale
Erstreckung des Stitzrings, sprich in anderen Worten durch die Wandstarke des ringférmigen
Stutzelements, weist diese eine hohe Steifigkeit auf, welche eine Verformung des Befesti-
gungsabschnitts und ein Lésen der Schmiermittelaufnahme vom hilsenférmigen Fortsatz des
Tragerelements verhindert. Ein weiterer Effekt des ringférmigen Stiitzelements besteht darin,
dass durch die erhdhte Steifigkeit bzw. die erhéhte Flachenpressung auch der Sitz und die
Haltekraft des Tragerelements an der Kurbelwelle verbessert werden.

[0022] Gema&R einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsvariante des erfindungsgeméaBen Kal-
temittelverdichters ist vorgesehen, dass der Befestigungsabschnitt der hiilsenférmigen Schmier-
mittelaufnahme zumindest abschnittsweise von dem ringférmigen Stltzelement ausgebildet ist.
Wenn ringférmiges Stltzelement und Schmiermittelaufnahme einstiickig ausgebildet sind, also
das Stiitzelement als QuerschnittsvergréBerung des Befestigungsabschnitts ausgebildet ist, ist
die Montage der Schmiermittelaufnahme vereinfacht, da das Stiitzelement nicht separat mon-
tiert werden muss. Gleichzeitig ist die Steifigkeit des Befestigungsabschnitts durch das Stiitze-
lement erhéht, sodass die Haltekraft der Schmiermittelaufnahme am Tragerelement verbessert
ist und ein Lésen der Schmiermittelaufnahme vom Trégerelement erschwert bzw. verhindert
wird.

[0023] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist vorgesehen, dass
das ringférmige Stitzelement auf den Befestigungsabschnitt der hiilsenférmigen Schmiermittel-
aufnahme aufgepresst oder aufgeschrumpft ist. Das aufgeschrumpfte oder aufgepresste ring-
formige Stlitzelement bt eine radial nach innen in Richtung der Langsachse gerichtete Kraft
auf eine &uBere Umfangsflache des Befestigungsabschnitts der Schmiermittelaufnahme aus,
sodass die Klemmkraft bzw. die daraus resultierende Flachenpressung erhéht wird. Dadurch
wird sowohl die drehfeste, reib- bzw. kraftschliissige Anbindung des Befestigungsabschnitts an
den hilsenférmigen Fortsatz des Tragerelements als auch die drehfeste, reib- bzw. kraftschlis-
sige Anbindung des Tragerelements an die Kurbelwelle sichergestellt.

[0024] Gema&B einer weiteren besonders bevorzugten Ausflhrungsvariante der Erfindung ist
vorgesehen, dass sich ein Befestigungsabschnitt der hiilsenférmigen Schmiermittelaufnahme
parallel zur Langsachse erstreckt und dass die hiilsenférmige Schmiermittelaufnahme einen an
den Befestigungsabschnitt anschlieBenden, sich radial zur Lédngsachse nach auBen erstre-
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ckenden Kragenabschnitt aufweist, wobei der Kragenabschnitt vorzugsweise am Tragerelement
anliegt. Der Befestigungsabschnitt der Schmiermittelaufnahme erstreckt sich parallel zur
Léngsachse, bildet also in anderen Worten eine kreiszylindrische Hilse aus, um eine einfache
Montage zu ermdglichen. Der Kragenabschnitt verhindert, dass sich die Schmiermittelaufnahme
in axialer Richtung, also parallel zur Ladngsachse, verschiebt. Vorzugsweise wird die Verschie-
bung verhindert indem der Kragenabschnitt am Tragerelement anliegt.

[0025] Gleichzeitig kann der Kragenabschnitt auch als Anschlag fir die Montage der Schmier-
mittelaufnahme dienen.

[0026] Eine alternative Ausfiihrungsvariante der Erfindung sieht vor, dass sich der hiilsenférmi-
ge Fortsatz auf die der Kolben-Zylinder-Einheit zugewandte Seite des Tragerelements erstreckt,
wobei der hillsenférmige Fortsatz drehfest mit der Kurbelwelle verbunden ist und dass der
Befestigungsabschnitt der hiilsenférmigen Schmiermittelaufnahme in der durch den hiilsenfér-
migen Fortsatz ausgebildeten Durchgangséffnung drehfest gehalten ist. Diese Ausflhrungsva-
riante zeichnet sich durch eine besonders kompakte Bauform aus, da der Befestigungsabschnitt
der Schmiermittelaufnahme nicht auBen aufgeschoben sondern in die Durchgangséffnung
eingeschoben, vorzugsweise eingepresst ist.

[0027] Dabei kann die Stirnfliche des der Kolben-Zylinder-Einheit abgewandten Endes der
Kurbelwelle eine Ausnehmung aufweisen, in die der hilsenférmige Fortsatz des Tragerele-
ments eingepresst ist, um die drehfeste Verbindung zwischen Tragerelement und Kurbelwelle
herzustellen.

[0028] Wie eingangs erwahnt, ist stellt auch die einstiickige Ausfliihrung von hilsenférmiger
Schmiermittelaufnahme und Tragerelement eine drehfeste Anbindung dar. Daher ist in einer
weiteren alternativen Ausflihrungsvariante der Erfindung vorgesehen, dass die hilsenférmige
Schmiermittelaufnahme und das Tragerelement einstlickig ausgebildet sind, wobei die
Schmiermittelaufnahme mittels eines Umformvorgangs aus dem Tragerelement ausgeformt ist
und dass das der Kolben-Zylinder-Einheit abgewandte Ende der Kurbelwelle in der hilsenfér-
migen Schmiermittelaufnahme drehfest gehalten ist. Schmiermittelaufnahme und Tragerele-
ment kénnen dabei aus einem plattenférmigen Rohteil mittels eines Tiefziehverfahrens herge-
stellt werden. Um das Ende der Kurbelwelle drehfest in der Schmiermittelaufnahme zu halten,
kann das Tragerelement auf die Kurbelwelle aufgepresst oder aufgeschrumpft sein. Aufgrund
der Einstiickigkeit wird die Montage weitere vereinfacht, da die separate Montage der Schmier-
mittelaufnahme entfallt.

KURZE BESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0029] Die Erfindung wird nun anhand von Ausfihrungsbeispielen naher erlautert. Die Zeich-
nungen sind beispielhaft und sollen den Erfindungsgedanken zwar darlegen, ihn aber keines-
falls einengen oder gar abschlieBend wiedergeben.

[0030] Dabei zeigt:

[0031] Fig. 1  eine Schnittdarstellung einer ersten Ausfilhrungsvariante eines erfindungsge-
maBen Kaltemittelverdichters;

[0032] Fig. 2 eine vergréBerte Detaildarstellung eines Bodenbereichs des Kaltemittelverdich-
ters nach Fig. 1;

[0033] Fig. 3 eine Schnittdarstellung eines Bodenbereichs einer zweiten Ausflihrungsvariante
des erfindungsgemaBen Kaltemittelverdichters.
WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0034] Die Figuren 1 und 2 zeigen eine erste Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgematen
Kéaltemittelverdichters mit einer als AuBenlaufer ausgebildeten Antriebseinheit, welche im Inne-
ren eines hermetisch kapselbaren Verdichtergehduses 6 angeordnet ist. Die Antriebseinheit
umfasst einen Stator 3 und einen Rotor 4. Zentrisch zu Stator 3 und Rotor 4 ist eine eine
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Léngsachse 2 aufweisende Kurbelwelle 1 angeordnet, welche Kurbelwelle 1 drehfest, bei-
spielsweise form-, reib oder stoffschllissig, mit einem Tragerelement 12 des Rotors 4 verbunden
ist, um eine Kaltemittel taktweise verdichtende Kolben-Zylinder-Einheit 5 des Kéltemittelverdich-
ters anzutreiben. Die Kurbelwelle 1 ist in einer Lagerbuchse 17 eines die Kolben-Zylinder-
Einheit 5 tragenden Tragergehduses 18 gelagert. An der AuBenseite der Lagerbuchse 17 ist
der Stator 3 befestigt, welcher in radialer Richtung bezogen auf die Langsachse 2, in der Folge
auch als Radialrichtung bezeichnet, innen angeordnet ist.

[0035] Die Kurbelwelle 1 ist Teil eines Kurbeltriebs, welcher Kurbeltrieb einen exzentrisch zur
Langsachse 2 versetzten und direkt mit der Kurbelwelle 1 verbundenen Kurbelzapfen 26 auf-
weist. Die Kolben-Zylinder-Einheit 5 umfasst einen Kolben 25 welcher in einem Zylindergeh&u-
se 24 linear bewegbar gefihrt ist, ein den Kurbelzapfen 26 mit dem Kolben 25 verbindendes
Pleuel 23, eine Ventile umfassende Zylinderkopfanordnung 27 und einen mit der Zylinderkopf-
anordnung 27 verbundenen Saugschalldampfer 28.

[0036] Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel sind das Tragergehduse 18 und das Zylinderge-
hduse 24 einstlickig, genauer als Gussteil, ausgebildet. Das Tragergehduse 18 weist mehrere
Fortsatze auf, Gber welche das Tragergehduse 18 an in einem Bodenbereich 7 des Verdichter-
gehauses 6 angeordneten Federelementen 21 im Verdichtergehause 6 gelagert ist. In alternati-
ven Ausfihrungsvarianten kénnen Tragergehduse 18 und Zylindergehduse 24 zweistlickig
ausgebildet sein und ber Verbindungsmittel miteinander verbunden sein.

[0037] Der Rotor 4 umfasst, wie in Figur 2 dargestellt, eine Mehrzahl an Permanentmagneten
14 welche in Radialrichtung auBerhalb des Stators 3 angeordnet sind und Uber einen Kurz-
schlussring 15 miteinander in Umfangsrichtung verbunden sind. Um die Permanentmagnete 14
mit der Kurbelwelle 1 mittels Kraft- bzw. Reibschluss drehfest zu verbinden, umfasst der Rotor 4
das sich radial von der Kurbelwelle 1 nach auBen erstreckende Tragerelement 12, welches den
Stator 3 untergreift. Das Tragerelement 12 ist im Wesentlichen tellerférmig ausgebildet und
weist einen erhdhten, in Richtung der Kolben-Zylinder-Einheit 5 gewdlbten Randabschnitt auf,
an welchem die Permanentmagnete 14 und der Kurzschlussring 15 befestigt sind.

[0038] Zur Verbindung mit der Kurbelwelle 1 weist das Trégerelement 12 eine zentrisch ange-
ordnete Durchgangséffnung 13 auf, um den Rotor 4 koaxial zur Ldngsachse 2 zu positionieren.
Das Tragerelement 12 weist in den vorliegenden Ausflihrungsbeispielen einen hilsenférmigen
Fortsatz 19 mit kreiszylindrischem lichtem Querschnitt auf, welcher zentrisch angeordnet ist und
sich auf die der Kolben-Zylinder-Einheit 5 abgewandte Seite des Tragerelements 12 erstreckt.
Die Durchgangsoéffnung 13 ist dabei durch den Fortsatz 19 ausgebildet. Tragerelement 12 und
Fortsatz 19 sind im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel einstlickig ausgebildet, wobei der Fort-
satz 19 und der Randabschnitt mittels eines Umformverfahrens, beispielsweise mittels eines
Tiefziehverfahrens, aus dem Tragerelement 12 ausgeformt ist. Das untere Ende der Kurbelwel-
le 1 ist dabei im vorliegenden Ausflhrungsbeispiel in die Durchgangséffnung 13 eingepresst,
um die drehfeste Verbindung von Tragerelement 12 und Kurbelwelle 1 herzustellen.

[0039] Um die Lagerstellen der Kurbelwelle 1 in der Lagerbuchse 17 und die Kolben-Zylinder-
Einheit 5 in einem Betriebszustand des Kaltemittelverdichters zu schmieren und mit Schmiermit-
tel aus einem im Betriebszustand im Bodenbereich 7 des Verdichtergehduses 6 ausgebildeten
Schmiermittelsumpf zu versorgen, weist die Kurbelwelle 1 an dem der Kolben-Zylinder-Einheit 5
gegeniberliegenden Ende, sprich am unteren Ende, eine geneigt zur Langsachse 2 verlaufen-
den, sprich eine im Wesentlichen axial verlaufende, Exzenterbohrung (nicht dargestellt) auf,
welche in Radialrichtung exzentrisch zur Langsachse 2 angeordnet ist. Schmiermittel welches in
die Exzenterbohrung gelangt wird aufgrund der Zentrifugalkraft bei der Rotation der Kurbelwelle
1 an die Wand der Exzenterbohrung gedriickt und aufgrund des erhéhten Drucks in Richtung
der Kolben-Zylinder-Einheit 5 geférdert. Beispielsweise kann die Exzenterbohrung als Sack-
lochbohrung ausgefihrt und an dem der Kolben-Zylinder-Einheit 5 zugewandten Ende Uber
eine Radialbohrung 20 mit einer an der Umfangsflache der Kurbelwelle 1 ausgebildeten Wen-
delnut 22 zur Férderung des Schmiermittels verbunden.

[0040] In alternativen Ausflhrungsvarianten kann die Exzenterbohrung auch parallel zur
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Léngsachse 2 verlaufend angeordnet sein oder statt der Exzenterbohrung kann eine koaxial zur
Langsachse 2 verlaufende axiale Bohrung vorgesehen sein.

[0041] Um nun Schmiermittel aus dem Schmiermittelsumpf in die Exzenterbohrung der Kurbel-
welle 1 zu bringen ohne dass ein freies Ende der Kurbelwelle 1 in den Schmiermittelsumpf
eintauchen muss, ist eine hilsenférmige Schmiermittelaufnahme 8 vorgesehen, welche am
Tragerelement 12 befestigt und somit drehfest an der Kurbelwelle 1 angebunden ist. Das untere
Ende der Kurbelwelle 1 ist dabei in die Durchgangséffnung 13 des Fortsatzes 19 des Tra-
gerelements 12 eingepresst. Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel sind die hilsenférmige
Schmiermittelaufnahme 8 und das Tragerelement 12 zweiteilig ausgebildet, wobei ein Befesti-
gungsabschnitt 9 der Schmiermittelaufnahme 8 den Fortsatz 19 des Tragerelements 12 kontak-
tiert.

[0042] Wie in Figur 2 gut zu erkennen ist, weist der Befestigungsabschnitt 9 einen kreiszylindri-
schen lichten Querschnitt auf, wobei eine Innenflache des Befestigungsabschnitts 9 an einer
AuBenflache des hiilsenférmigen Fortsatzes 19 des Tragerelements 12 anliegt. In anderen
Worten ist der Befestigungsabschnitt 9 der hiilsenférmigen Schmiermittelaufnahme 8 auf den
Fortsatz 19 aufgeschoben. Um eine drehfeste Verbindung zwischen Schmiermittelaufnahme 8
und Tragerelement 12 herzustellen, ist der Befestigungsabschnitt 9 in der Regel auf den Fort-
satz 19 des Tragerelements 12 aufgepresst oder aufgeschrumpft, sodass eine kraftschliissige
bzw. reibschliissige Verbindung hergestellt ist.

[0043] Um einerseits die Anbindung des Tragerelements 12 an die Kurbelwelle 1 und anderer-
seits die Anbindung des Befestigungsabschnitts 9 an den Fortsatz 19 zu verbessern und die
Flachenpressung zwischen Trégerelement 12 und Befestigungsabschnitt 9 bzw. zwischen
Befestigungsabschnitt 9 und Kurbelwelle 1 zu erhdhen, ist ein Abschnitt des Befestigungsab-
schnitts 9 als ringférmiges Stiitzelement 11 ausgebildet. Dabei handelt es sich im vorliegenden
Ausfihrungsbeispiel um das dem Tragerelement 12 zugewandte Ende des Befestigungsab-
schnitts, wobei sich das ringférmige Stiitzelement 11 (ber etwa 80% des Befestigungsab-
schnitts 9 in Axialrichtung gesehen erstreckt. Das ringférmige Stltzelement 11 weist im Ver-
gleich zur Ubrigen Schmiermittelaufnahme 8 eine sehr hohe Wandstérke auf, sodass der Befes-
tigungsabschnitt 9 im Bereich des Stltzelements 11 eine hohe Steifigkeit aufweist.

[0044] Dadurch ist ein sicherer Halt des Befestigungsabschnitts 9 am Fortsatz 19 gewahrleistet.

[0045] In alternativen Ausflihrungsvarianten kann das ringférmige Stiitzelement 11 auch ein
von der Schmiermittelaufnahme 8 separates Teil darstellen, welches auBen auf den Befesti-
gungsabschnitt 9 aufgepresst oder aufgeschrumpft ist. In anderen Worten kontaktiert das Stit-
zelement 11 eine duBere Umfangsflache des Befestigungsabschnitts 9 und (bt eine radial nach
innen in Richtung der Langsachse 2 gerichtete Kraft auf den Befestigungsabschnitt 9 aus.
Durch diese Kraft erhdhen sich die Flachenpressung und die Qualitét der kraft- bzw. reibschliis-
sigen Verbindung zwischen der Innenflache der Durchgangséffnung 13 und der Kurbelwelle
bzw. zwischen der Innenfldche des Befestigungsabschnitts 9 und der AuBenflache des Fortsat-
zes 19.

[0046] Das Stiitzelement 11 kontaktiert dabei eine Unterseite des Tragerelements 12 und lber-
lappt etwa 80% des Fortsatzes 19.

[0047] Es versteht sich dabei von selbst, dass das ringférmige Stiitzelement 11 fiir die Befesti-
gung der Schmiermittelaufnahme 8 am Fortsatz 19 zwar vorteilhaft ist, jedoch nicht unbedingt
notwendig ist. Alternativ oder zusatzlich zum Stiitzelement 11 kann der oberste Abschnitt der
Schmiermittelaufnahme 8 auch einen Kragenabschnitt aufweisen, der sich zumindest ab-
schnittsweise in radialer Richtung nach auBen erstreckt.

[0048] Uber eine Schmiermitteleintrittsdffnung tritt Schmiermittel in einen Aufnahmeabschnitt 10
der Schmiermittelaufnahme 8 ein. Da die Schmiermittelaufnahme 8 eine rotationssymmetrische
Form bezogen auf die Langsachse 2 aufweist und koaxial zur L&ngsachse 2 angeordnet ist,
bildet sich durch die Rotation der Schmiermittelaufnahme 8 eine Schmiermittelparabel bzw. eine
paraboloidférmige Schmiermittelsdule in der Schmiermittelaufnahme 8 aus, welche am unteren
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Ende der Kurbelwelle 1 in die Exzenterbohrung Ubertritt und dort weiter in Richtung der ersten
Radialbohrung 20 gefdérdert wird.

[0049] Mit zunehmendem Abstand zwischen einem Spiegel des Schmiermittelsumpfs und
Radialbohrung 20, auch als Férderhéhe bezeichnet, sinkt die Férderleistung des Schmiermittel-
Fordersystems. Durch die Befestigung der Schmiermittelaufnahme 8 an dem hiilsenférmigen
Fortsatz 19 des Tragerelements wird eine besonders platzsparende Anbindung der Schmiermit-
telaufnahme 8 an die Kurbelwelle 1 erreicht, wodurch die Férderhéhe gesenkt werden kann und
damit die Férderleistung, also der Schmiermitteldurchsatz pro Minute, gesteigert werden kann.
Die Steigerung der Forderleistung l&sst sich dadurch erklaren, dass aufgrund der geringeren
Foérderhdhe die Wandstarke der Schmiermittelparabel im Bereich der Radialbohrung 20 gréBer
ist und damit mehr Schmiermittel in die Wendelnut 22 gelangt.

[0050] In einer nicht dargestellten alternativen Ausfihrungsvariante der Erfindung ist vorgese-
hen, dass Schmiermittelaufnahme 8 und Tragerelement 12 einstiickig ausgebildet sind und die
Schmiermittelaufnahme 8 dadurch drehfest an das Tragerelement 12 bzw. an die Kurbelwelle 1
angebunden ist. Die Einstlckigkeit kann beispielsweise dadurch erreicht werden, dass das
Tragerelement 12 samt Schmiermittelaufnahme 8 in einem Tiefziehverfahren aus einem platten-
féormigen Rohzuschnitt hergestellt wird. In dieser Ausfihrungsvariante ist das untere Ende der
Kurbelwelle 1 in einen oberen Abschnitt der Schmiermittelaufnahme 8 eingepresst oder ist die
Schmiermittelaufnahme 8 auf das untere Ende der Kurbelwelle 1 aufgeschrumpft.

[0051] Figur 3 zeigt eine zweite Ausfiihrungsvariante der Erfindung, welche sich in einzelnen
Aspekten von der ersten Ausflhrungsvariante unterscheidet, weshalb in der Folge nur auf die
Unterschiede eingegangen wird.

[0052] Wahrend sich der hillsenférmige Fortsatz 19 des Trégerelements 12 in der ersten Aus-
fihrungsvariante auf die der Kolben-Zylinder-Einheit 5 abgewandte Seite erstreckt, erstreckt
sich der Fortsatz 19 im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel in Richtung der Kolben-Zylinder-
Einheit 5 (vergleiche Fig. 1). In anderen Worten ist der Fortsatz 19 im vorliegenden Ausflh-
rungsbeispiel nach oben ausgewdlbt. Der Fortsatz 19 wiederum einstiickig mit dem Trégerele-
ment 12 ausgebildet und kann mittels eines Biege- oder Tiefziehverfahrens hergestellt werden.
Im ersten Ausflihrungsbeispiel ist das untere Ende der Kurbelwelle 1 in der durch den hilsen-
férmigen Fortsatz 19 des Tragerelements 12 ausgebildeten Durchgangséffnung 13 angeordnet.
Im zweiten Ausfihrungsbeispiel weist die Stirnseite des unteren Endes der Kurbelwelle 1 eine
zentrische Ausnehmung 29 auf, in welcher Ausnehmung 29 der hilsenférmige Fortsatz 19
drehfest gehalten ist. Beispielsweise kann der Fortsatz 19 in die Ausnehmung 29 eingepresst
sein. Die Schmiermittelaufnahme 8 ist dabei in der Durchgangséffnung 13 drehfest gehalten.
Auch dies kann beispielsweise durch Einpressen der Schmiermittelaufnahme 8 in die Durch-
gangs6ffnung 13 bewerkstelligt werden.

[0053] In der Schmiermittelaufnahme 8 kann des Weiteren ein Schmiermittelmitnehmer 16
angeordnet sein, welcher die Ausbildung der Schmiermittelparabel unterstiitzt und die Férder-
leistung der Olférdereinrichtung erhéht. Daher ist in jedem der zuvor beschriebenen Ausfih-
rungsbeispiele ein Schmiermittelmitnehmer 16 in der Schmiermittelaufnahme 8 angeordnet,
welcher zumindest eine oder mehrere schraubenférmige Flachen aufweist, welche das
Schmiermittel nach auBen in Richtung der Innenwand der Schmiermittelaufnahme 8 drangen
bzw. zur Drangung des Schmiermittels in axialer Richtung nach oben in Richtung der Ex-
zenterbohrung der Kurbelwelle 1 ausgebildet sind. Es ist auch denkbar, dass die eine oder
mehreren Flachen des Schmiermittelmitnehmers 16 planar ausgebildet sind.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Kurbelwelle

Langsachse der Kurbelwelle 1

Stator

Rotor

Kolben-Zylinder-Einheit
Verdichtergehause

Bodenbereich des Verdichtergeh&duses 6

0 N OO O A WO N =

hilsenférmige Schmiermittelaufnahme

9 Befestigungsabschnitt der Schmiermittelaufnahme 8
10 Aufnahmeabschnitt der Schmiermittelaufnahme 8
11 ringférmiges Stiitzelement

12 Tragerelement des Rotors 4

13 Durchgangs6ffnung

14 Permanentmagnet

15 Kurzschlussring

16 Schmiermittelmitnehmer

17 Lagerbuchse

18 Tragergehause

19 hillsenférmiger Fortsatz des Tragerelements 12
20 Radialbohrung

21 Federelement
22 Wendelnut

23 Pleuel

24 Zylindergehause
25 Kolben

26 Kurbelzapfen

27 Zylinderkopfanordnung

28 Saugschalldadmpfer

29 Ausnehmung der Kurbelwelle 1
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Anspriiche

1.

Kéltemittelverdichter mit

- einem, vorzugsweise hermetisch abdichtbaren, Verdichtergehause (6);

- einer elektrischen Antriebseinheit umfassend einen Rotor (4) und einen Stator (3);

- einer mit dem Rotor (4) drehfest verbundenen, eine Langsachse (2) aufweisenden Kur-
belwelle (1);

- einer von der Kurbelwelle (1) antreibbaren Kolben-Zylinder-Einheit (5);

wobei die elekirische Antriebseinheit als AuBenlaufermotor ausgebildet ist und der Rotor

(4) ein sich zumindest abschnittsweise radial zur Langsachse (2) nach aufBen erstrecken-

des Tragerelement (12) aufweist und das Tragerelement (12) drehfest an der Kurbelwelle

(1) angebunden ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

auf einer der Kolben-Zylinder-Einheit (5) abgewandten Seite des Tragerelements (12) eine

hilsenférmige Schmiermittelaufnahme (8) zur zentrifugalen Férderung von Schmiermittel

aus einem in einem Bodenbereich (7) des Verdichtergehduses (6) ausgebildeten

Schmiermittelsumpf in Richtung der Kolben-Zylinder-Einheit (5) vorgesehen ist, wobei die

hillsenférmige Schmiermittelaufnahme (8) am Tragerelement (12) drehfest angebunden ist.

Kéltemittelverdichter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerele-
ment (12) eine koaxial zur Langsachse (2) verlaufende, zentrische Durchgangséffnung (13)
aufweist, wobei die hiilsenférmige Schmiermittelaufnahme (8) einen separaten Bauteil dar-
stellt und ein Befestigungsabschnitt (9) der hiilsenférmigen Schmiermittelaufnahme (8) im
Bereich der Durchgangséffnung (13) am Tragerelement (12) befestigt ist.

Kéltemittelverdichter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Durchgangs-
6ffnung (13) durch einen hiilsenférmigen Fortsatz (19) des Tragerelements (12) flr die An-
bindung der Kurbelwelle (1) ausgebildet ist, wobei der hilsenférmige Fortsatz (19) vor-
zugsweise mittels eines Umformvorgangs aus dem Tragerelement (12) ausgeformt ist.

Kéltemittelverdichter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
sich der hilsenférmige Fortsatz (19) auf die der Kolben-Zylinder-Einheit (5) abgewandte
Seite des Tragerelements (12) erstreckt, ein Abschnitt der Kurbelwelle (1) mit der Durch-
gangs6ffnung (13) drehfest verbunden ist und der Befestigungsabschnitt (9) der hilsen-
férmigen Schmiermittelaufnahme (8) an einer, bezogen auf die Langsachse (2), AuBenfla-
che des hiilsenférmigen Fortsatzes (19) befestigt ist.

Kéltemittelverdichter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein sich bezogen
auf die Langsachse (2) radial nach auBBen erstreckendes, ringférmiges Stiitzelement (11)
zumindest einen Abschnitt des Befestigungsabschnitts (9) der hllsenférmigen Schmiermit-
telaufnahme (8) umgibt.

Kéltemittelverdichter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungs-
abschnitt (9) der hiilsenférmigen Schmiermittelaufnahme (8) zumindest abschnittsweise
von dem ringférmigen Stiitzelement (11) ausgebildet ist.

Kéltemittelverdichter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das ringférmige
Stiitzelement (11) auf den Befestigungsabschnitt (9) der hiilsenférmigen Schmiermittelauf-
nahme (8) aufgepresst oder aufgeschrumpft ist.

Kaltemittelverdichter nach Anspruch einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass sich ein Befestigungsabschnitt (9) der hilsenférmigen Schmiermittelaufnahme
(8) parallel zur Langsachse (2) erstreckt

und dass die hilsenférmige Schmiermittelaufnahme (8) einen an den Befestigungsab-
schnitt (9) anschlieBenden, sich radial zur Langsachse (2) nach auBen erstreckenden Kra-
genabschnitt aufweist, wobei der Kragenabschnitt vorzugsweise am Tragerelement (12)
anliegt.

10/13



D>

10.

Gsterreichisches AT 15924 U1 2018-09-15

pateatamt

Kaltemittelverdichter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich der hilsen-
formige Fortsatz (19) auf die der Kolben-Zylinder-Einheit (5) zugewandte Seite des Tra-
gerelements (12) erstreckt,

wobei der hiilsenférmige Fortsatz (19) drehfest mit der Kurbelwelle (1) verbunden ist,

und dass der Befestigungsabschnitt (9) der hiilsenférmigen Schmiermittelaufnahme (8) in
der durch den hulsenférmigen Fortsatz (19) ausgebildeten Durchgangséffnung (13) dreh-
fest gehalten ist.

Kéltemittelverdichter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die hilsenférmige
Schmiermittelaufnahme (8) und das Tragerelement (12) einstlickig ausgebildet sind, wobei
die Schmiermittelaufnahme (8) mittels eines Umformvorgangs aus dem Tragerelement (12)
ausgeformt ist und dass das der Kolben-Zylinder-Einheit (5) abgewandte Ende der Kurbel-
welle (1) in der hilsenférmigen Schmiermittelaufnahme (8) drehfest gehalten ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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X Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf dem Prioritatstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.
erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein ,élteres Recht” hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die Ver- nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich maéglich, wirde Neuheit in Frage
offentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veréffentlichungen dieser stellen).
Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir einen & Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

Fachmann naheliegend ist.
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