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Gewindeschneidmaschine.

@ Eine Gewindeschneidmaschine (GSM) in Tischaus-

fithrung mit Kraftantrieb (12) fiir das Schneidwerk-
zeug (11) und mit einem Untergestell (4). Zum Zwecke
einer rasch und genau durchfiihrbaren Einstellung der
Lage der der Gewindeschneidmaschine (GSM) zugefiihr-
ten Rohre R unterschiedlichen Durchmessers gegeniiber
dem Schneidwerkzeug (11) wird ein Werkzeugtisch (2), der
die aus Schneidwerkzeug (11) und Kraftantrieb (12) beste-
hende Arbeitseinheit (1) trigt, erfindungsgemiss auf einer
im Untergestell (4) hohenverstellbar angeordneten Trag-
sdule (3) gelagert.

Zur Hohenverstellung der Tragsdule (3) samt Werk-
zeugtisch (2) ist ein Stellorgan (5) vorgesehen, der ein im
Untergestell (4) gelagerter Korper mit unsymmetrischem
Vieleckquerschnitt und rechtwinklig zur Drehachse des
Schneidwerkzeuges (11) verlaufende Drehachse ist. Das
Stellorgan (5) ist mittels eines Dreharms (6) oder eines
Kraftantriebes drehverstellbar, so dass jeweils eine seiner
achsparallelen Langsseiten gegen die Grundfliche (31) der
Tragsdule (3) anliegt.

Die Abstinde a der Lingsseiten des Stellorgans (5)

von dessen Drehachse sind nach diskreten Werten einer
Normreihe fiir Rohrgewindedurchmesser abgestuft.
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PATENTANSPRUCHE

1. Gewindeschneidmaschine in Tischausfithrung mit
Kraftantrieb (12) fiir das Schneidwerkzeug (11) und mit ei-
nem Untergestell (4), dadurch gekennzeichnet, dass der
Werkzeugtisch (2) auf einer im Untergestell (4) héhenver-
stellbar angeordneten Tragsédule (3) gelagert ist.

2. Gewindeschneidmaschine nach dem Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Hohenverstellung der Trag-
sdule (3) samt Werkzeugtisch (2) ein im Untergestell (4) gela-
gerter KSrper mit unsymmetrischen Vieleckquerschnitt und
rechtwinklig zur Drehachse des Schneidwerkzeuges (11) ver-
laufender Drehachse als das Stellorgan (5) vergesehen ist,
das mit Hilfe eines Dreharmes (6) drehverstellbar ist, so dass
jeweils eine seiner achsparallelen Langsseiten (51) gegen die
Grundfliache (31) der Tragsédule (3) anliegt.

3. Gewindeschneidmaschine nach den Anspriichen 1 und
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abstdnde a der einzel-
nen Lingsseiten (51) des Stellorgans (5) von dessen Dreh-
achse nach diskreten Werten einer Normreihe fiir Rohrge-
windedurchmesser bemessen sind.

4. Gewindeschneidmaschine nach den Anspriichen 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass an der Aussenseite des Un-
tergestells (4) eine Skala (7) mit entsprechenden Werten des
Rohrgewindedurchmessers nach einer Normreihe bogenfor-
mig um das Ende der Welle (51) des Stellorgans (5) angeord-
net ist, an dem der Dreharm (6) befestigt ist.

5. Gewindeschneidmaschine nach den Anspriichen 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass zur Drehverstellung des
Stellorgans (5) ein Kraftantrieb vorgesehen ist.

6. Gewindeschneidmaschine nach den Anspriichen 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass das Untergestell (4) mit
mindestens zwei Ridern und einem Ablegefach ausgeriistet
ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Gewindeschneidmaschine in
Tischausfithrung mit Kraftantrieb fiir das Schneidwerkzeug
und mit einem Untergestell.

Die Zufiihrung von Rohren, an deren Ende ein Gewinde
anzubringen ist, zu einer Gewindeschneidemaschine, erfolgt
bekanntlich {iber Walzen, die in Bocken mit quer zur Zu-
fuhrrichtung liegender Drehachse gelagert sind. Im Interesse
eines fehlerfrei geschnittenen Gewindes, das ja allein eine
einwandfreie Rohrverbindung sowie auch eine schonende
Beniitzung des Schneidwerkzeuges gestattet, muss das zu be-
arbeitende Rohr horizontal und koaxial mit dem Schneid-
werkzeug liegen. Um dieser Anforderung zu geniigen, miis-
sen die Bdcke, insbesondere bei der Bearbeitung von Rohren
unterschiedlichen Durchmessers, in der Hohe einstellbar
sein. Es handelt sich hierbei in fast allen Féllen um die Ein-
stellung mehrerer Bocke. Zudem kann die Einstellung ledig-
lich nach persénlichem Gefiihl erfolgen, so dass eine genaue
Einregulierung der geforderten geometrischen Lage des zu
bearbeitenden Rohres nicht bewerkstelligt werden kann.

Die Aufgabe der Erfindung ist, ein einfaches Mittel zur
genauen Einstellung der Position der an der Gewinde-
schneidmaschine zu bearbeitenden Rohre anzugeben.

Die Losung der Aufgabe ist durch die im kennzeichnen-
den Teil des Patentanspruches | angefiihrten Merkmale ge-
kennzeichnet.

Eine Gewindeschneidmaschine mit hohenverstellbarem
Schneidwerkzeug macht die Einstellung einer Anzahl von
Bécken in der Hohe tiberfliissig. Da lediglich die Tragséule
zu positionieren ist, ldsst sich die Einstellung auch genauer
als bei den bekannten Anordnungen vornehmen.

5

10

20

25

30

35

45

50

55

60

65

Die Massnahmen zu einer besonders vorteilhaften Wei-
terausbildung der Erfindung sind Gegenstand der abhéngi-
gen Patentanspriiche.

Die Wahl der Abstidnde der achsparallelen Langsseiten
eines erfindungsgemdss vorgesehenen Stellorgans von dessen
Drehachse entsprechend der Anderung der Héhenlage der
Achse der jeweils zu bearbeitenden Rohre gegeniiber der
Achse des Schneidwerkzeuges mit der Anderung des Rohr-
gewindedurchmessers nach einer Normreihe ermoglicht eine
iiberraschend einfache und prézise Einstellbarkeit der jeweils
fiir das fachgerechte Gewindeschneiden erforderlichen geo-
metrischen Lage des betreffenden Rohres. Damit ldsst sich
eine Einstellung der Rohrposition zum Gewindeschneidvor-
gang auf Grund von deren meistens fehlerhafter, gefiihls-
missiger Einschitzung als eine subjektive Fehlerquelle aus-
schalten. Eine Ausgestaltung der Geometrie des Stellorgans
kann korrespondierend zu den gebrauchlichsten Normgrés-
sen des Rohrgewindes erfolgen, welcher Umstand auch die
Handhabung des Rohrmaterials vereinfacht. Schliesslich be-
steht die Mdglichkeit, eine erfindungsgemass ausgebildete
Gewindeschneidmaschine an einem beliebigen Punkt einer
Fertigungsstrasse mit durchgehend gleichem Niveau einzu-
fiigen, da der Bodenabstand der Forderwalzen trotz des va-
riierenden Rohrdurchmessers konstant bleibt.

Die Erfindung wird beispielsweise an Hand einer bevor-
zugten Ausfiihrungsform geméss der Zeichnung erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 die Seitenansicht einer Gewindeschneidmaschine
im Schnitt mit einer in deren Untergestell angeordneten Ein-
richtung gemiss der Erfindung, bestehend aus Tragséule
und Stellorgan, zur genauen Einstellung der Héhenposition
vom Werkzeugtisch samt Schneidwerkzeug in Anpassung an
die Veranderungen des Rohrgewindedurchmessers;

Fig. 2 den unsymmetrischen Vieleckquerschnitt des erfin-
dungsgemaéssen Stellorgans;

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Héheneinstelleinrich-
tung ldngs der Schnittebene A-A in der Fig. 1.

Die schematisch in der Fig. 1 veranschaulichte Gewin-
deschneidmaschine GSM umfasst eine Arbeitseinheit 1, die
ihrerseits aus Schneidwerkzeug 11 und zugehorigem Kraft-
antrieb 12 besteht, einen die Arbeitseinheit 1 tragenden
Werkzeugtisch 2, eine den letzteren aufnehmende Tragsdule
3 und ein Untergestell 4, in dem die Tragsdule 3 héhenver-
stellbar aufgenommen ist. Die Arbeitseinheit 1 weist be-
kanntlich eine tunnelartige Axialbohrung 13 auf, durch die
die verarbeiteten Rohre weiter befordert werden konnen.
Die Tragsiule 3 hat zweckmadssig die Gestalt eines Zylinders,
der teilweise teleskopartig in das Innere des Untergestells 4
getaucht und dort axialverschieblich gefiihrt ist. An dem im
Untergestell 4 gefithrten Teil der zylindrischen Tragsdule 3
ist ein mit deren Mantelfliche verschraubter, von derselben
radial weggerichteter Sicherungsstift 41 vorgesehen, der in
ein in der Wandung des Untergestells 4 ausgebildetes, axiales
Langloch 42 eingreift. Der Sicherungsstift 41 wird beim Po-
sitionieren der Tragsdule 3 mitsamt Werkzeugtisch 2 und
Arbeitseinheit 1 im Langloch 42 gefithrt und hindert die
Tragséule 3 am Verdrehen um ihre eigene Achse. Die in
Richtung ihrer Lingsachse hohenverstellbare Tragsdule 3
stiitzt sich mit ihrer Grundfldche 31 gegen eine achsparallele
Lingsseite 51 eines um ein rechtwinklig zur Drehachse des
Schneidwerkzeuges verlaufende Achse drehbaren Stetlor-
gans 5 mit einem unsymmetrischen Vieleckquerschnitt (vgl.
Fig. I und 2) ab. Die Abstdnde a der achsparallelen Langs-
seiten 51 des Stellorgans 5 von dessen Drehachse (vgl.

Fig. 2) sind nach diskreten Werten einer Normreihe fiir Ge-
windedurchmesser an Leitungsrohren bemessen (z. B. Norm-
reihe fiir Gasrohrgewinde). An einem Ende der Welle 52 des
Stellorgans 5 ist ein Dreharm 6 befestigt, mit dessen Hilfe



das Stellorgan nach Massgabe einer Skala 7 einstellbar ist.
Die Skala 7 befindet sich auf der Aussenseite des Unterge-
stells 4 und umgibt bogenformig das den Dreharm 6 tragen-
de Ende der Welle 52 des Stellorgans 5. Zur Drehverstellung
des Stellorgans 5 kann indessen auch ein Kraftantrieb (nicht
dargestellt) angeordnet sein. Ebenfalls kann das Untergestell
4 zwecks einer leichteren Bewegbarkeit der Gewindeschneid-
maschine GSM mit mindestens zwei Rédern versehen sein.
Vorteilhaft weist es ferner auch ein Ablagefach auf.

Die Zufiihrung der zu bearbeitenden Rohre R zur Ge-
windeschneidmaschine GSM erfolgt, wie in der Fig. 1 ge-
zeigt, mittels Walzen 10, die in Bécken 8 mit quer zur Zu-
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fuhrrichtung liegender Drehachse gelagert sind. Beim Uber-
gang von der Bearbeitung von Rohren R mit einem gegebe-
nen Durchmesser auf diejenige von Rohren R mit einem un-
terschiedlichen Durchmesser ist die Lage des neuen Rohres
R gegeniiber dem Schneidwerkzeug nach dem Stande der
Technik mit Hilfe eines teleskopartigen Verstellmechanismus
9, der an einem jeden Bock 8 vorgesehen sein muss, einzure-
gulieren. Es diirfte einleuchten, dass die vorliegende Erfin-
dung eine bedeutende Vereinfachung und Beschleunigung
der Positionierung der Rohre R bei erheblich héherer Ge-
nauigkeit gestattet.
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