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64 Kiinstliche Hiiftgelenkspfanne.

@ Uber den Bereich der Aussenschale (1), in dem Durch-
trittsétfnungen {6) vorhanden sind, ist der Kunststoff-
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Pfannenkdrper (11) mit einer metallischen Trennschicht !
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Durch diese Trennschicht (15) wird ein Kaltfliessen des 2 \-“'w

Kunststoffes des Pfannenkdrpers {11) in die Durchtrittsoff-
nungen (6) hinein verhindert; zusatzlich werden aus medizi-
nischen Griinden unerwiinschte, grossflachige direkte
Kontakte zwischen Knochengewebe und Kunststoff ver-
mieden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine kinstliche Hiftge-
lenkspfanne, bestehend aus einer metallenen Aus-
senschale und aus einem, die Pfannenschale fiir die
Aufnahme eines Gelenkkopfes enthaltenden Kunst-
stoff-Pfannenkdrper, der in der Aussenschale
verankerbar ist, wobei die Aussenschale mit einer
Vielzahl von Durchtrittséffnungen flir Knochen-
schrauben versehen ist.

Eine Huftgelenkspfanne der vorstehend genann-
ten Art ist bekannt aus dem CH-Patent 671 687; die
Vielzahl der Durchtrittséffnungen fir Knochen-
schrauben in der Aussenschale sollen dem Opera-
teur eine Anzahl von Auswahiméglichkeiten fiir das
Setzen und Verankern der Schrauben im Knochen
bieten. Daher werden von diesen Oeffnungen im in-
dividuellen Fall im allgemeinen nur eine oder wenige
benutzt.

In der Praxis hat sich nun gezeigt, dass unter den
Beanspruchungen der implantiefen Pfanne der
Kunststoff-Pfannenkdrper kalifliesst und in die
«freibleibenden»  Durchtrittséffnungen  eindringt.
Das fuhrt zu Deformationen des Pfannenkdrpers
und der Pfannenschale, wodurch in dieser erhdhter
Abrieb entsteht.

Aufgabe der Erfindung ist es, den Kaltfluss des
Pfannenkorpers in die freien Durchtritts6finungen
zu verhindern; erreicht wird dieses Ziel dadurch,
dass die dussere Oberfliche des Pfannenkdrpers
mindestens im Bereich der Durchtrittsdffnungen
der Aussenschale mit einer metallischen Trenn-
schicht belegt ist.

Die Abdeckung der freien Durchtrittsdffnungen
bewirkt dabei nicht nur, dass ein Kaltfliessen des
Pfannenkorpers in die Durchtritiséffnungen hinein
unterdriickt wird, sondern verhindert auch direkte
Kontakte zwischen Kunststoff und lebendem Gewe-
be im Bereich der Oeffnungen mit Sicherheit.

Eine vorteilhafte Konstruktion fir die Trenn-
schicht ergibt sich, wenn die Trennschicht in einer
in Umfangsrichtung geschlossenen Einlage in den
Pfannenkdrper besteht; denn in diesem Fall kann
der Pfannenkdrper in jeder beliebigen Umfangs-
Winkellage relativ zur Aussenschale eingesetzt
werden, ohne dass auf einer Deckung der Trenn-
schicht mit den Durchtritisdffnungen geachtet wer-
den muss.

Dies ist besonders fiir Pfannenkorper von Be-
deutung, die in Umfangsrichtung nicht rotationssym-
metrisch sind, also beispielsweise eine einseitige
Pfannendacherhdhung haben.

Eine Fixierung der Trennschicht, die aus einem
mehrlagigen Drahtgitter oder aus einer geschlosse-
nen Platte bestehen kann, auf dem Pfannenkérper
lasst sich auf einfache Weise durch Schnappver-
schiiisse bewerkstelligen, die am aquatorialen bzw.
polseitigen Rand der Trennschicht vorgesehen
sind. Ebenso besteht die Verbindung zwischen
Pfannenkdrper und Aussenschale in bekannter
Weise in einer konischen Hinterschneidung der
Aussenschale und einem dazu passenden Konus am
Pfannenkérper.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines
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Ausfiihrungsbeispiels im Zusammenhang mit der
Zeichnung erléutert.

Fig. 1 zeigt einen Schnitt -1 von Fig. 2 durch die
Pfannenkonstruktion;

Fig. 2 gibt eine Aufsicht in Richtung der Polachse
auf die Aussenschale wieder.

Die beispielsweise aus Titan bestehende Aussen-
schale 1 ist im Bereich niedriger «geographischer»
Breiten mit einem Aussengewinde 2 versehen, mit
dem sie in den Beckenknochen eingeschraubt wird.
An ihrem Pol, durch den die gleichzeitig eine Rotati-
onssymmetrieachse der Aussenschale bildende Pol-
achse 4 verlauft, weist sie eine Bohrung 3 fir den
Einsatz eines nicht gezeigten Setzinstrumentes
auf. Kreisringférmige Rillen 5 dienen in der Umge-
bung des Poles dem Ein- und Anwachsen von Gewe-
be. Mit ihren Zeniren auf zwei verschiedenen
«Breiten» sind in der Aussenschale 1 {iber den Um-
fang verteilt Durchirittsbohrungen 6 fir Knochen-
schrauben 7 vorgesehen. Diese Bohrungen 6 sind
auf der Innenseite der Schale 1 so erweitert, dass in
sie eine Konushiilse 10 eingelegt werden kann, in
der der nur angedeutete Schraubenkopf, in der
Bohrung 6 versenkt, gelagert wird. Die Konushtilse
10 vergrossert die Variationsmdglichkeiten fiir die
Einschraubrichtungen der Schraube 7.

Am &quatorialen Rand ist der Innenhohlraum der
Aussenschale 1 zur Aufnahme eines Kunststoff-
Pfannenkérpers 11 zweimal stufenformig abgesetzt.
Der durchmesserkleinere «innere» Absatz 8 ist da-
bei als sich nach aussen leicht erweiternder Konus
ausgebildet, in den zur Verbindung von Schale 1
und Korper 11 ein entsprechender Konus des Pfan-
nenkorpers 11 einschnappt.

Der in der Aussenschale 1 gelagerte Pfannenkér-
per 11 enthalt die eigentliche Pfannenschale 12 fir
die Aufnahme eines nicht gezeigten Gelenkkopfes.
Bei der dargestellten Ausfiihrungsform st der
Pfannenkoérper 11 auf einem Teil seines Umfangs
{iber die Aequatorebene 13 hinaus verldngert. Die
Verlangerung 14 weist bei der implantierten Pfanne
nach lateral und hat die Aufgabe, Luxationen des
Gelenkkopfes beim extremen Abbiegen des Huftge-
lenkes zu vermeiden.

in der kugeligen, &usseren Oberfléache des Pfan-
nenkorpers 11 ist als Trennschicht ein aus einem Ti-
tan-Blech gefertigter Schalenkdrper 15 eingelegt,
der sich Uber den Bereich geographischer Breiten
erstreckt, in denen die Durchtrittsdffnungen 6 der
Aussenschale 1 liegen. Der Schalenkdrper 15 wird
im Kunststoff durch iiber den ganzen Umfang ver-
laufende Schnappverschiiisse 16 und 18 an seinem
aquatorialen bzw. polseitigen Rand gehalten.

Fir den Eingriff eines Setzinstrumentes sind im
Rand des Pfannenkdrpers 11 auf dem Umfang
schiiesslich Bohrungen 17 verteilt.

Eine Implantation der neuen Hoftgelenkspfanne
kann beispielsweise derart erfolgen, dass zunéachst
die Aussenschale mit ihrem Gewinde 2 durch ein in
mindestens einige der Bohrungen 6 eingreifendes,
in der Bohrung 3 zentriertes Einschraubinstrument
in den vorbereiteten Beckenknochen einge-
schraubt wird. Anschliessend wird die Aussenscha-
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le 1 gegebenenfalls zusatzlich mit Hilfe von Kno-
chenschrauben 7 verankert. Mit einem Setzinstru-
ment, das in die Bohrungen 17 eingreift, wird der
Pfannenkérper 11 in der richtigen Lage der Verlan-
gerung 14 dann in die Aussenschale 1 eingepresst, 5
wobei die beiden Konen 8 und 9 ineinander ein-
schnappen.

Patentanspriiche
10
1. Kinstliche Huftgelenkspfanne, bestehend aus
einer metallenen Aussenschale und aus einem, die
Pfannenschale fiir die Aufnahme eines Gelenkkop-
fes enthaltenden Kunststoff-Pfannenkorper, der in
der Aussenschale verankerbar ist, wobei die Aus- 15
senschale mit einer Vielzahl von Durchtrittsdffnun-
gen fiir Knochenschrauben versehen ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die dussere Oberflache des
Pfannenkorpers (11) mindestens im Bereich der
Durchtrittsdfinungen (6) der Aussenschale (1) mit 20
einer metallischen Trennschicht (15) belegt ist.
2. Hftgelenkspfanne nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Trennschicht (1 5) in einer
in Umfangsrichtung geschlossenen Einlage in den
Pfannenkorper (11) besteht. 25
3. Huftgelenkspfanne nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Trennschicht (15) durch je
ginen Schnappverschluss (16, 18) an ihrem aquator-
und ihrem polseitigen Rand auf dem Pfannenkdrper
(11) gehalten ist. 30
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Fig.2
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