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一种哑光低定量的涂布纸及其制备方法。一

种哑光低定量的涂布纸，所述涂布纸包括原纸以

及涂布在原纸上的涂料涂层，所述涂料包括如下

重量份数的原料：以高岭土的重量份数作为基准

份数，高岭土100份、水80-150份、分散剂0.8份、

胶乳液体30-60份、保水剂0-0.24份、抗水剂1-2

份、pH调节剂0.08份、润滑剂0.5-2.0份及消泡剂

0.2-0 .8份。本发明制备的涂布纸适用于高速和

低速、低能量等级打印，同时和和蜡基碳带、混合

基碳带、树脂基碳带均具有好的匹配性。
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1.一种哑光低定量的涂布纸，其特征在于：所述涂布纸以原纸为基材、并在基材上涂布

涂料层，所述涂料以如下重量份数的原料制备：以高岭土的重量份数作为基准份数，高岭土

100份、水80-150份、分散剂0.8份、胶乳液体30-60份、保水剂0-0.24份、抗水剂1-2份、pH调

节剂0.08份、润滑剂0.5-2.0份及消泡剂0.2-0.8份。

2.根据权利要求1所述的哑光低定量的涂布纸，其特征在于：所述高岭土为煅烧或非煅

烧的高岭土，粉碎后的细度为2500-6000目。

3.根据权利要求2所述的哑光低定量的涂布纸，其特征在于：所述分散剂和保水剂均为

聚丙烯酸钠或者羧甲基纤维素（CMC），所述聚丙烯酸钠的分子量为3000-8000。

4.根据权利要求3所述的哑光低定量的涂布纸，其特征在于：所述胶乳液体为羧甲基丁

苯胶乳、苯丙胶乳及纯丙胶乳中的一种或多种，其固含量为50%。

5.根据权利要求4所述的哑光低定量的涂布纸，其特征在于：所述抗水剂为聚酰胺聚脲

树脂（PAPU）。

6.根据权利要求5所述的哑光低定量的涂布纸，其特征在于：所述PH调节剂为氢氧化

钠。

7.根据权利要求6所述的哑光低定量的涂布纸，其特征在于：所述润滑剂为硬脂酸钙或

者硬脂酸锌，其固含量为50%。

8.根据权利要求7所述的哑光低定量的涂布纸，其特征在于：所述消泡剂为聚醚多元醇

类。

9.一种如权利要求1-8任一项所述的哑光低定量涂布纸的制备方法，其特征在于：包括

如下制备步骤：

a、向制备容器内加入配方量的水，开启搅拌调至800-1000r/min，加入配方量的高岭

土，继续搅拌10min；

b、继续加入配方量的分散剂，继续搅拌5-10min；

c、搅拌速度降低至600r/min，先加入配方量的胶乳，然后再依次加入配方量的保水剂、

润滑剂、抗水剂和消泡剂，搅拌20min；

d、继续搅拌，用氢氧化钠溶液调节配制涂料体系的PH值到8.0，停止搅拌；

e、利用泵将涂料打到涂布头处的储料罐内储存，储料罐内开启低速搅拌，防止涂料沉

淀；

f、将制备的涂料涂布在原纸表面上。

10.根据权利要求9所述的哑光低定量涂布纸的制备方法，其特征在于：所述步骤e包括

如下涂布过程：

将储料罐内的涂料通过泵循环、振动筛过滤输送到涂布辊上，采用帘式涂布或刮棒、刮

刀涂布方式将涂料涂布在原纸表面，经过烘箱烘干控制纸张的水分到7-9%，再经过三辊软

压光机压光，线压力控制在150KN/m以上，压光达到平滑度600秒以上，背湿是经过网纹辊在

纸张的背面涂布清水或少量添加有阻隔材料的涂料经过烘箱烘干，背面涂布涂料的固含量

≤15%，最后经过整饰烘缸熨烫，烘缸温度为50-70℃，收卷即为成品。
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一种哑光低定量的涂布纸及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种哑光低定量的涂布纸及其制备方法，属于纸品加工技术领域。

背景技术

[0002] 目前生产标签用的碳带打印标签纸使用的是亮光铜版纸，这种纸只适合用于低

速、高能量等级的碳带打印，虽然纸张克重大但是纸张强度差、模切加工性能差，经常发生

断排废的质量事故。生产效率低下，尤其是用于较大标签时，模切性能更差。如果采用哑光

铜板纸打印，其打印效果完全不能满足条码清晰度的要求；另外，高速打印下效果更差，不

能满足高速打印的要求。

发明内容

[0003] 本发明为克服现有技术弊端，提供一种哑光低定量的涂布纸及其制备方法，采用

本发明制备的涂布纸，打印的条码等级高、碳带转移完整、打印的图像色密度高，在较低的

打印能量等级打印出信息可以保护打印头。

[0004] 解决上述问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种哑光低定量的涂布纸，所述涂布纸以原纸为基材、并在基材上涂布涂料层，所

述涂料以如下重量份数的原料制备：以高岭土的重量份数作为基准份数，高岭土100份、水

80-150份、分散剂0.8份、胶乳液体30-60份、保水剂0-0.24份、抗水剂1-2份、pH调节剂0.08

份、润滑剂0.5-2.0份及消泡剂0.2-0.8份。

[0006] 上述哑光低定量的涂布纸，所述高岭土为煅烧或非煅烧的高岭土，粉碎后的细度

为2500-6000目。

[0007] 上述哑光低定量的涂布纸，所述分散剂和保水剂均为聚丙烯酸钠或者羧甲基纤维

素(CMC)，所述聚丙烯酸钠的分子量为3000-8000。

[0008] 上述哑光低定量的涂布纸，所述胶乳液体为羧甲基丁苯胶乳、苯丙胶乳及纯丙胶

乳中的一种或多种，其固含量为50％。

[0009] 上述哑光低定量的涂布纸，所述抗水剂为聚酰胺聚脲树脂(PAPU)。

[0010] 上述哑光低定量的涂布纸，所述PH调节剂为氢氧化钠。

[0011] 上述哑光低定量的涂布纸，所述润滑剂为硬脂酸钙或者硬脂酸锌，其固含量为

50％。

[0012] 上述哑光低定量的涂布纸，所述消泡剂为聚醚多元醇类。

[0013] 一种哑光低定量涂布纸的制备方法，包括如下制备步骤：

[0014] a、向制备容器内加入配方量的水，开启搅拌调至800-1000r/min，加入配方量的高

岭土，继续搅拌10min；

[0015] b、继续加入配方量的分散剂，继续搅拌5-10min；

[0016] c、搅拌速度降低至600r/min，先加入配方量的胶乳，然后再依次加入配方量的保

水剂、润滑剂、抗水剂和消泡剂，搅拌20min；
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[0017] d、继续搅拌，用氢氧化钠溶液调节配制涂料体系的PH值到约8.0，停止搅拌；

[0018] e、利用泵将涂料打到涂布头处的储料罐内储存，储料罐内开启低速搅拌，防止涂

料沉淀；

[0019] 上述哑光低定量涂布纸的制备方法，所述步骤e包括如下涂布过程：

[0020] 将储料罐内的涂料通过泵循环、振动筛过滤输送到涂布辊上，采用帘式涂布或刮

棒、刮刀涂布方式将涂料涂布在原纸表面，经过烘箱烘干控制纸张的水分到7-9％，再经过

三辊软压光机压光，线压力控制在150KN/m以上，压光达到平滑度600秒以上，背湿是经过网

纹辊在纸张的背面涂布清水或少量添加有阻隔材料的涂料经过烘箱烘干，背面涂布涂料的

固含量≤15％，最后经过整饰烘缸熨烫，烘缸温度为50-70℃，收卷即为成品。

[0021] 本发明的有益效果是：本发明制备的涂布纸适用于高速和低速、低能量等级打印，

同时和和蜡基碳带、混合基碳带、树脂基碳带均具有好的匹配性；反应到打印效果上就是：

打印的条码等级高、碳带转移完整、打印的图像色密度高；反应到打印机上就是：可以在较

低的打印能量等级打印出信息可以保护打印头、在不同品牌的打印机上具有较好的打印效

果。

具体实施方式

[0022] 下面结合实施例对本发明作进一步说明。

[0023] 适用于碳带打印的涂布纸，在保证打印的条码等级高、碳带转移完整、打印的图像

色密度高的前提下，需要适用于高速、低速及较低能量等级的打印机。本发明涂布纸涂料采

用高岭土100份、水80-150份、分散剂0.8份、胶乳30-60份、保水剂0-0.24份、抗水剂1-2份、

pH调节剂0.08份、润滑剂0.5-2.0份及消泡剂0.2-0.8份制成，制备的涂布纸具有更好的打

印效果，同时与与蜡基碳带、混合碳带和树脂基碳带均具有良好的匹配性。本发明涂布的哑

光PP合成纸适用于各种碳带打印，在相同的打印速度条件下，具有更高的打印色密度；同样

的打印浓度条件下，具有更高的打印速度；树脂基碳带打印时，本发明合成纸需要更低的打

印能量等级，能更好的保护打印头，增加打印机的寿命；本发明涂布纸的涂层兼具蜡基碳带

的熔融油墨的高吸附性和树脂基碳带的防止打印碳带热量过快传递的保温作用，从而降低

打印头打印温度的优点。

[0024] 聚酰胺聚脲树脂(PAPU)显弱阳离子性，可以使涂料产生微弱的絮凝，加速涂料的

凝固，它除含有大量的活性羟基外，还含有氯乙醇基和聚氨基等多功能的活性集团，更能充

分的与涂料中胶粘剂的羟基交联固化，降低胶粘剂的迁移，从而有更为优良的抗水性能，并

赋予涂层一定多孔性和松厚性，从而在一定程度上改进涂布纸的光学性能和印刷性能，如

油墨吸收性、湿排斥、耐起泡性和印刷斑点等。聚酰胺聚脲树脂(PAPU)能改善纸张在印刷时

的印刷适应性，具有更好的湿排斥和油墨转移效果，适用的PH值范围广，涂料粘度稳定，适

用于各种胶粘剂的涂料配方当中，提高成纸光泽及印刷光泽，由于其熟化时间短，甚至无需

熟化期，故更能适用于使用传统抗水剂所无法胜任的高速印刷需求。

[0025] 分散剂聚丙烯酸钠分子量选取3000-8000，使得涂料分散效果以及与涂料的相容

性更好。聚丙烯酸钠和羧甲基纤维素除了具有分散剂的作用兼具保水增稠的作用。

[0026] 实施例1

[0027] 低定量涂布纸的涂料配方选用：3000目高岭土50份，5000目高岭土50份，水100份，
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聚丙烯酸钠0.8份，羧甲基丁苯胶乳(固含量为50％)40份，抗水剂PAPU  1 .5份，氢氧化钠

0.08份，硬脂酸钙1.0份(固含量为50％)以及聚醚多元醇0.6份。

[0028] 哑光低定量涂布纸的制备方法包括：向制备容器内加入配方量的水，开启搅拌调

至800-1000r/min，同时加入配方量的3000目和5000目的高岭土，继续搅拌10min；继续加入

配方量的聚丙烯酸钠，继续搅拌5-10min；搅拌速度降低至600r/min，加入配方量的羧甲基

丁苯胶乳(固含量为50％)，然后再依次加入配方量的PAPU、硬脂酸钙(固含量为50％)和聚

醚多元醇，搅拌20min后停止；利用水预溶解氢氧化钠，利用氢氧化钠溶液调节配制涂料体

系的pH值为8.0，停止搅拌；利用泵将涂料打到涂布头处的储料罐内储存，并低速搅拌，防止

涂料沉淀；将制备的涂料涂布在原纸表面上。

[0029] 涂料涂布在原纸上的过程包括：将储料罐内的涂料通过泵循环、振动筛过滤输送

到涂布辊上，采用帘式涂布或刮棒、刮刀涂布方式将涂料涂布在原纸表面，经过烘箱烘干控

制纸张的水分到7-9％，再经过三辊软压光机压光，线压力控制在150KN/m以上，压光达到平

滑度600秒以上，背湿是经过网纹辊在纸张的背面涂布清水或少量添加有阻隔材料的涂料

经过烘箱烘干，背面涂布涂料的固含量≤15％，最后经过整饰烘缸熨烫，烘缸温度为50-70

℃，收卷即为成品。

[0030] 实施例2

[0031] 这种低定量涂布纸的涂料配方选用：3000目高岭土30份，4000目高岭土30份，5000

目高岭土40份，水100份，聚丙烯酸钠0.8份，羧甲基丁苯胶乳(其固含量为50％)20份，纯丙

烯酸胶乳(固含量为48％)20份，抗水剂PAPU  1.3份，氢氧化钠0.08份，硬脂酸锌(固含量为

50％)1.2份以及聚醚多元醇0.5份。

[0032] 哑光低定量涂布纸的制备方法包括：向制备容器内加入配方量的水，开启搅拌调

至800-1000r/min，同时加入配方量3000目、4000目和5000目的高岭土，继续搅拌10min；继

续加入配方量的聚丙烯酸钠，继续搅拌5-10min；搅拌速度降低至600r/min，加入配方量的

羧甲基丁苯胶乳(固含量为50％)和纯丙烯酸胶乳(固含量为48％)，然后再依次加入配方量

的PAPU、硬脂酸锌(固含量为50％)和聚醚多元醇，搅拌20min后停止；利用水预溶解氢氧化

钠，利用氢氧化钠溶液调节配制涂料体系的pH值为8.0，停止搅拌；利用泵将涂料打到涂布

头处的储料罐内储存，并低速搅拌，防止涂料沉淀；将制备的涂料涂布在原纸表面上。

[0033] 涂料涂布在原纸上的过程包括：将储料罐内的涂料通过泵循环、振动筛过滤输送

到涂布辊上，采用帘式涂布或刮棒、刮刀涂布方式将涂料涂布在原纸表面，经过烘箱烘干控

制纸张的水分到7-9％，再经过三辊软压光机压光，线压力控制在150KN/m以上，压光达到平

滑度600秒以上，背湿是经过网纹辊在纸张的背面涂布清水或少量添加有阻隔材料的涂料

经过烘箱烘干，背面涂布涂料的固含量≤15％，最后经过整饰烘缸熨烫，烘缸温度为50-70

℃，收卷即为成品。

[0034] 实施例3

[0035] 这种低定量涂布纸的涂料配方选用：5000目高岭土100份，水100份，聚丙烯酸钠

0.8份，羧甲基丁苯胶乳(其固含量为50％)19份，苯丙胶乳(其固含量为50％)20份，抗水剂

PAPU  1.5份，氢氧化钠0.08份，硬脂酸锌(其固含量为50％)1.2份以及聚醚多元醇0.8份。

[0036] 哑光低定量涂布纸的制备方法包括：向制备容器内加入配方量的水，开启搅拌调

至800-1000r/min，加入配方量5000目的高岭土，继续搅拌10min；继续加入配方量的聚丙烯

说　明　书 3/7 页

5

CN 110318299 A

5



酸钠，继续搅拌5-10min；搅拌速度降低至600r/min，加入配方量的羧甲基丁苯胶乳(固含量

为50％)和苯丙胶乳(固含量为50％)，然后再依次加入配方量的PAPU、硬脂酸锌(固含量为

50％)和聚醚多元醇，搅拌20min后停止；利用水预溶解氢氧化钠，利用氢氧化钠溶液调节配

制涂料体系的pH值为8.0，停止搅拌；利用泵将涂料打到涂布头处的储料罐内储存，并低速

搅拌，防止涂料沉淀；将制备的涂料涂布在原纸表面上。

[0037] 涂料涂布在原纸上的过程包括：将储料罐内的涂料通过泵循环、振动筛过滤输送

到涂布辊上，采用帘式涂布或刮棒、刮刀涂布方式将涂料涂布在原纸表面，经过烘箱烘干控

制纸张的水分到7-9％，再经过三辊软压光机压光，线压力控制在150KN/m以上，压光达到平

滑度600秒以上，背湿是经过网纹辊在纸张的背面涂布清水或少量添加有阻隔材料的涂料

经过烘箱烘干，背面涂布涂料的固含量≤15％，最后经过整饰烘缸熨烫，烘缸温度为50-70

℃，收卷即为成品。

[0038] 实施例4

[0039] 这种低定量涂布纸的涂料配方选用：2500目高岭土50份，6000目高岭土50份，水

100份，CMC分散剂(同时具有保水剂的作用)0.8份，纯丙烯酸胶乳(其固含量为48％)38份，

抗水剂PAPU  1份，氢氧化钠0.08份，硬脂酸钙(其固含量为50％)1.2份以及聚醚多元醇0.6

份。

[0040] 哑光低定量涂布纸的制备方法包括：向制备容器内加入配方量的水，开启搅拌调

至800-1000r/min，同时加入配方量2500目和6000目的高岭土，继续搅拌10min；继续加入配

方量的羧甲基纤维素(CMC)，CMC具有分散剂的作用，同时具有保水剂的作用，继续搅拌5-

10min；搅拌速度降低至600r/min，加入配方量的纯丙烯酸胶乳(固含量为48％)，然后再依

次加入配方量的PAPU、硬脂酸钙(固含量为50％)和聚醚多元醇，搅拌20min后停止；利用水

预溶解氢氧化钠，利用氢氧化钠溶液调节配制涂料体系的pH值为8.0，停止搅拌；利用泵将

涂料打到涂布头处的储料罐内储存，并低速搅拌，防止涂料沉淀；将制备的涂料涂布在原纸

表面上。

[0041] 涂料涂布在原纸上的过程包括：将储料罐内的涂料通过泵循环、振动筛过滤输送

到涂布辊上，采用帘式涂布或刮棒、刮刀涂布方式将涂料涂布在原纸表面，经过烘箱烘干控

制纸张的水分到7-9％，再经过三辊软压光机压光，线压力控制在150KN/m以上，压光达到平

滑度600秒以上，背湿是经过网纹辊在纸张的背面涂布清水或少量添加有阻隔材料的涂料

经过烘箱烘干，背面涂布涂料的固含量≤15％，最后经过整饰烘缸熨烫，烘缸温度为50-70

℃，收卷即为成品。

[0042] 实施例5

[0043] 这种低定量涂布纸的涂料配方选用：4000目煅烧高岭土100份，水100份，聚丙烯酸

钠0.8份，纯丙烯酸胶乳(其固含量为48％)20份，苯丙胶乳(其固含量为50％)22份，PAPU 

1.2份，氢氧化钠0.08份，硬脂酸钙(其固含量为50％)0.8份以及聚醚多元醇0.5份。

[0044] 哑光低定量涂布纸的制备方法包括：向制备容器内加入配方量的水，开启搅拌调

至800-1000r/min，加入配方量4000目的高岭土，继续搅拌10min；继续加入配方量的聚丙烯

酸钠，继续搅拌5-10min；搅拌速度降低至600r/min，加入配方量的纯丙烯酸胶乳(固含量为

48％)和苯丙胶乳(固含量为50％)，然后再依次加入配方量的PAPU、硬脂酸钙(固含量为

50％)和聚醚多元醇，搅拌20min后停止；利用水预溶解氢氧化钠，利用氢氧化钠溶液调节配
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制涂料体系的pH值为8.0，停止搅拌；利用泵将涂料打到涂布头处的储料罐内储存，并低速

搅拌，防止涂料沉淀；将制备的涂料涂布在原纸表面上。

[0045] 涂料涂布在原纸上的过程包括：将储料罐内的涂料通过泵循环、振动筛过滤输送

到涂布辊上，采用帘式涂布或刮棒、刮刀涂布方式将涂料涂布在原纸表面，经过烘箱烘干控

制纸张的水分到7-9％，再经过三辊软压光机压光，线压力控制在150KN/m以上，压光达到平

滑度600秒以上，背湿是经过网纹辊在纸张的背面涂布清水或少量添加有阻隔材料的涂料

经过烘箱烘干，背面涂布涂料的固含量≤15％，最后经过整饰烘缸熨烫，烘缸温度为50-70

℃，收卷即为成品。

[0046] 本发明选用的原纸的参数指标如下表1。

[0047] 表1原纸选用指标

[0048]

[0049] 参看表1，原纸的力学性能包括拉伸最大力和撕裂度，其决定了纸张的强度和加工

环节是否能够正常；原纸的cobb值决定了纸张的吸水性，在涂布环节决定了生产环节用的

涂料配方，决定了生产环节的速度和温度的设定。原纸的湿变形决定了最终涂布纸的湿变

形特性，只有在合适的基材上才能生产出符合要求的涂布纸。选用表1所述的原纸的性能参

数，保证生产的涂布纸复合碳带打印性能的要求。

[0050] 将本分明制备的涂布纸的性能与现在常用的80g亮光铜版纸的性能进行对比，参

看表2。

[0051] 表2本发明涂布纸和亮光铜版纸性能指标对比
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[0052]

[0053] 参看表2，经过涂布后的合成纸性能明显改善，可以得到高品质的碳带打印涂布

纸，它打印的条码等级高、碳带转移完整、打印的图像色密度高；可以在较低的打印能量等

级打印出信息可以保护打印头、在不同品牌的打印机上均具有较好的打印效果。

[0054] 本发明涂布纸的涂层耐水性明显好于现有常用的铜版纸，这样就保证了涂层在潮

湿环境下的强度，保证了碳带转移时的稳定性和完整性，从而保证了打印效果；碳带打印效

果的好坏受涂层性能的影响较大，这和涂料配方选择有直接关系，比如选择不同孔隙率、不
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同形状的填料直接影响涂层的吸墨性能，具体表现在本发明低定量涂布纸Cobb值比铜版纸

的明显要大。碳带打印后的色密度值越高说明碳带转移的就好，图案清晰完整，条码等级越

高。
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