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(57)摘要

本发明提供一种瓦楞辊轴承专用润滑脂及

其制备方法，由以下重量份的原料制备而成的，

基础油：50～80份、稠化剂：8～10份、氢氧化锂：3

～9份、十二羟基硬脂酸：4～8份、苯甲酸：0.3～2

份、极压抗磨剂T405A：0.5～1份、司本‑80：1～3

份、多烯多胺：1～2份、防锈复合剂：1～4份。本发

明中加入了各种性能的添加剂用于提高产品的

性能指标，使该润滑脂的耐温性、抗水性、防锈极

压性等有了很大的提高，优良的产品配方首先保

证了润滑脂结构中各项添加剂的配伍性，最大程

度的保证了产品的质量，不仅节约了生产成本，

同时降低对环境的污染。
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1.一种瓦楞辊轴承专用润滑脂，其特征在于：由以下重量份的原料制备而成的，基础

油：50～80份、稠化剂：8～10份、氢氧化锂：3～9份、十二羟基硬脂酸：4～8份、苯甲酸：0.3～

2份、极压抗磨剂T405A：0.5～1份、司本‑80：1～3份、多烯多胺：1～2份、防锈复合剂：1～4

份。

2.如权利要求1所述的瓦楞辊轴承专用润滑脂，其特征在于：所述基础油为α‑烯烃合成

油、矿物油、聚丁烯、三羟甲基丙烷基、碳酸脂油及二元酸油中的一种或多种混合物。

3.如权利要求1所述的瓦楞辊轴承专用润滑脂，其特征在于：所述稠化剂为十八酸、十

四羟基硬脂酸的混合物。

4.如权利要求1所述的瓦楞辊轴承专用润滑脂，其特征在于：瓦楞辊轴承专用润滑脂由

以下重量份的原料制备而成的，基础油：65份、稠化剂：9份、氢氧化锂：8份、十二羟基硬脂

酸：8份、苯甲酸： 2份、极压抗磨剂T405A： 1份、司本‑80：2份、多烯多胺：2份、防锈复合剂：3

份。

5.一种基于权利要求1‑4任意一项所述的瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，其特征

在于：包括如下步骤：

（1）原料在加釜之前必须经过原料过滤机进行过滤，将液体通过液体过滤机过滤，固体

通过固体过滤机过滤，将原料中的杂质全部过滤掉，然后将8～10重量份的稠化剂和15～35

重量份的基础油、4～8份的十二羟基硬脂酸加入到皂化釜中，逐渐升温待脂肪酸溶化后，启

动搅拌；

（2）将3～9份的氢氧化锂溶于水中形成氢氧化锂水溶液，将氢氧化锂水溶液加入到皂

化釜中；

（3）待氢氧化锂水溶液在皂化釜内反应完成后，加入苯甲酸0.3～2份，进行搅拌；

（4）将司本‑80 2份、多烯多胺2份溶液加入到步骤（3）的混合溶液搅拌20～30min后，继

续加热并进行皂化反应；

（5）皂化反应完成后，继续搅拌升温脱水，温度达到150～160℃时加35～55重量份的基

础油恒温20～40min，继续升温至210～220℃恒温10～20min，使釜内容纳物呈真溶液状态；

（6）恒温结束后，搅拌降温并加入极压抗磨剂T405A 0.5～1份、防锈复合剂1～4份，搅

拌均匀后将产物全部输送至调配釜，冷却后通过研磨机研磨、过滤，炼制成专用瓦楞辊轴承

润滑脂。

6.如权利要求5所述的瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，其特征在于：步骤（1）制得

的混合溶液升温至60～70℃时，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜中。

7.如权利要求5所述的瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，其特征在于：步骤（4）中的

溶液升温至90～95℃并保持2～4h进行皂化反应。

8.如权利要求5所述的瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，其特征在于：步骤（6）中搅

拌降温至175～185℃时加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，产物全部输送至调配釜保持

175～185℃恒温0.5～1h，然后降温至100℃以下后通过研磨机研磨、过滤。
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一种瓦楞辊轴承专用润滑脂及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及瓦楞辊专用润滑脂技术领域，具体涉及一种瓦楞辊轴承专用润滑脂及

其制备方法。

背景技术

[0002] 瓦楞辊是单面机的重要关键零件。瓦楞辊分为上瓦楞辊和下瓦楞辊，上下辊面均

为雌形，两辊配对啮合装配，其啮合机理不同于通常的齿轮传动。下瓦楞辊为主动辊，轴端

装有齿轮，电动机经减速装置带动下瓦楞辊转动。上瓦楞辊为从动辊，依靠上辊的辊齿和下

辊的辊齿相互啮合传动。为了使瓦楞原纸在上、下瓦楞辊之间压楞成型，必须在上瓦楞辊上

施加一定压力。所以上瓦楞辊除了绕自身轴线转动外，并能沿上下瓦楞辊轴线的连线方向

移动。

[0003] 瓦楞辊轴承属于中负荷以上的设备。一般长期工作在200℃高温状态下运转，由于

工作环境负荷较大及温度较高  ，要求润滑脂具有良好的耐高温及抗磨性等。润滑是对零部

件保养和维护的重要手段之一，其目的是降低摩擦阻力、减少磨损，延长使用寿命，因此选

用适宜的润滑脂对瓦楞辊轴承是非常重要的。

发明内容

[0004] 有鉴于此，本发明提供一种瓦楞辊轴承专用润滑脂及其制备方法，不仅可以满足

设备在不同高温条件下的使用，还可以延长轴承的使用寿命，而且能够有效的减少对环境

的污染，降低生产成本，提高使用厂家的性价比。

[0005] 为解决上述技术问题，本发明提供一种瓦楞辊轴承专用润滑脂，由以下重量份的

原料制备而成的，基础油：50～80份、稠化剂：8～10份、氢氧化锂：3～9份、十二羟基硬脂酸：

4～8份、苯甲酸：0.3～2份、极压抗磨剂T405A：0.5～1份、司本‑80：1～3份、多烯多胺：1～2

份、防锈复合剂：1～4份。

[0006] 进一步的，所述基础油为α‑烯烃合成油、矿物油、聚丁烯、三羟甲基丙烷基、碳酸脂

油及二元酸油中的一种或多种混合物。

[0007] 进一步的，所述稠化剂为十八酸、十四羟基硬脂酸的混合物。

[0008] 进一步的，瓦楞辊轴承专用润滑脂由以下重量份的原料制备而成的，基础油：65

份、稠化剂：9份、氢氧化锂：8份、十二羟基硬脂酸：8份、苯甲酸：  2份、极压抗磨剂T405A：  1

份、司本‑80：2份、多烯多胺：2份、防锈复合剂：3份。

[0009] 上述瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，包括如下步骤：

（1）原料在加釜之前必须经过原料过滤机进行过滤，将液体通过液体过滤机过滤，

固体通过固体过滤机过滤，将原料中的杂质全部过滤掉，然后将8～10重量份的稠化剂和15

～35重量份的基础油、4～8份的十二羟基硬脂酸加入到皂化釜中，逐渐升温待脂肪酸溶化

后，启动搅拌；

（2）将3～9份的氢氧化锂溶于水中形成氢氧化锂水溶液，将氢氧化锂水溶液加入
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到皂化釜中；

（3）待氢氧化锂水溶液在皂化釜内反应完成后，加入苯甲酸0.3～2份，进行搅拌；

（4）将司本‑80 2份、多烯多胺2份溶液加入到步骤（3）的混合溶液搅拌20～30min

后，继续加热并进行皂化反应；

（5）皂化反应完成后，继续搅拌升温脱水，温度达到150～160℃时加35～55重量份

的基础油恒温20～40min，继续升温至210～220℃恒温10～20min，使釜内容纳物呈真溶液

状态；

（6）恒温结束后，搅拌降温并加入极压抗磨剂T405A 0 .5～1份、防锈复合剂1～4

份，搅拌均匀后将产物全部输送至调配釜，冷却后通过研磨机研磨、过滤，炼制成专用瓦楞

辊轴承润滑脂。

[0010] 进一步的，步骤（1）制得的混合溶液升温至60～70℃时，将氢氧化锂水溶液加入到

皂化釜中。

[0011] 进一步的，步骤（4）中的溶液升温至90～95℃并保持2～4h进行皂化反应。

[0012] 进一步的，步骤（6）中搅拌降温至175～185℃时加入极压抗磨剂T405A、防锈复合

剂，产物全部输送至调配釜保持175～185℃恒温0.5～1h，然后降温至100℃以下后通过研

磨机研磨、过滤。

[0013] 本发明的上述技术方案的有益效果如下：

本发明所述的瓦楞辊轴承润滑脂主要应用于瓦楞辊轴承设备的润滑。

[0014] 本发明在配方中加入了各种性能的添加剂用于提高产品的性能指标，使该润滑脂

的耐温性、抗水性、防锈极压性等有了很大的提高，优良的产品配方首先保证了润滑脂结构

中各项添加剂的配伍性，最大程度的保证了产品的质量，不仅节约了生产成本，同时降低对

环境的污染。

具体实施方式

[0015] 为使本发明实施例的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合本发明实施例，

对本发明实施例的技术方案进行清楚、完整地描述。显然，所描述的实施例是本发明的一部

分实施例，而不是全部的实施例。基于所描述的本发明的实施例，本领域普通技术人员所获

得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范围。

[0016] 具体实施例中基础油分两次添加，其它原料一次添加完成。

[0017] 实施例一

本实施例提供了一种瓦楞辊轴承专用润滑脂，由以下重量份的原料制备而成的，

基础油：55份、稠化剂：8.4份、氢氧化锂：4份、十二羟基硬脂酸：4.5份、苯甲酸：0.6份、极压

抗磨剂T405A：0.6份、司本‑80：1.4份、多烯多胺：1.2份、防锈复合剂：1.5份。

[0018] 所述基础油为α‑烯烃合成油、矿物油、聚丁烯、三羟甲基丙烷基、碳酸脂油及二元

酸油中的一种或多种混合物。

[0019] 所述稠化剂为十八酸、十四羟基硬脂酸的混合物。

[0020] 上述瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，包括如下步骤：

（1）原料在加釜之前必须经过原料过滤机进行过滤，将液体通过液体过滤机过滤，

固体通过固体过滤机过滤，将原料中的杂质全部过滤掉，然后将稠化剂、十二羟基硬脂酸和
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20重量份的基础油加入到皂化釜中，逐渐升温待脂肪酸溶化后，启动搅拌；

（2）将氢氧化锂溶于水中形成氢氧化锂水溶液，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜

中；

（3）待氢氧化锂水溶液在皂化釜内反应完成后，加入苯甲酸，进行搅拌；

（4）将司本‑80、多烯多胺加入到步骤（3）的混合溶液搅拌25min后，继续加热并进

行皂化反应；

（5）皂化反应完成后，继续搅拌升温脱水，温度达到152℃时加35重量份的基础油

恒温30min，继续升温至212℃恒温15min，使釜内容纳物呈真溶液状态；

（6）恒温结束后，搅拌降温并加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，搅拌均匀后将产

物全部输送至调配釜，冷却后通过研磨机研磨、过滤，炼制成专用瓦楞辊轴承润滑脂。

[0021] 步骤（1）制得的混合溶液升温至62℃时，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜中。

[0022] 步骤（4）中的溶液升温至91℃并保持3h进行皂化反应。

[0023] 步骤（6）中搅拌降温至177℃时加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，产物全部输送

至调配釜保持177℃恒温0.6h，然后降温至100℃以下后通过研磨机研磨、过滤。

[0024] 实施例二

本实施例提供了一种瓦楞辊轴承专用润滑脂，由以下重量份的原料制备而成的，

基础油：60份、稠化剂：8.8份、氢氧化锂：5份、十二羟基硬脂酸：5份、苯甲酸：0.9份、极压抗

磨剂T405A：0.7份、司本‑80：1.8份、多烯多胺：1.4份、防锈复合剂：2份。

[0025] 所述基础油为α‑烯烃合成油、矿物油、聚丁烯、三羟甲基丙烷基、碳酸脂油及二元

酸油中的一种或多种混合物。

[0026] 所述稠化剂为十八酸、十四羟基硬脂酸的混合物。

[0027] 上述瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，包括如下步骤：

（1）原料在加釜之前必须经过原料过滤机进行过滤，将液体通过液体过滤机过滤，

固体通过固体过滤机过滤，将原料中的杂质全部过滤掉，然后将稠化剂、十二羟基硬脂酸和

20重量份的基础油加入到皂化釜中，逐渐升温待脂肪酸溶化后，启动搅拌；

（2）将氢氧化锂溶于水中形成氢氧化锂水溶液，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜

中；

（3）待氢氧化锂水溶液在皂化釜内反应完成后，加入苯甲酸，进行搅拌；

（4）将司本‑80、多烯多胺加入到步骤（3）的混合溶液搅拌25min后，继续加热并进

行皂化反应；

（5）皂化反应完成后，继续搅拌升温脱水，温度达到154℃时加40重量份的基础油

恒温30min，继续升温至214℃恒温15min，使釜内容纳物呈真溶液状态；

（6）恒温结束后，搅拌降温并加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，搅拌均匀后将产

物全部输送至调配釜，冷却后通过研磨机研磨、过滤，炼制成专用瓦楞辊轴承润滑脂。

[0028] 步骤（1）制得的混合溶液升温至64℃时，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜中。

[0029] 步骤（4）中的溶液升温至92℃并保持3h进行皂化反应。

[0030] 步骤（6）中搅拌降温至179℃时加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，产物全部输送

至调配釜保持179℃恒温0.7h，然后降温至100℃以下后通过研磨机研磨、过滤。

[0031] 实施例三
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本实施例提供了一种瓦楞辊轴承专用润滑脂，由以下重量份的原料制备而成的，

基础油：65份、稠化剂：9份、氢氧化锂：8份、十二羟基硬脂酸：8份、苯甲酸：  2份、极压抗磨剂

T405A：  1份、司本‑80：2份、多烯多胺：2份、防锈复合剂：3份。

[0032] 所述基础油为α‑烯烃合成油、矿物油、聚丁烯、三羟甲基丙烷基、碳酸脂油及二元

酸油中的一种或多种混合物。

[0033] 所述稠化剂为十八酸、十四羟基硬脂酸的混合物。

[0034] 上述瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，包括如下步骤：

（1）原料在加釜之前必须经过原料过滤机进行过滤，将液体通过液体过滤机过滤，

固体通过固体过滤机过滤，将原料中的杂质全部过滤掉，然后将稠化剂、十二羟基硬脂酸和

22重量份的基础油加入到皂化釜中，逐渐升温待脂肪酸溶化后，启动搅拌；

（2）将氢氧化锂溶于水中形成氢氧化锂水溶液，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜

中；

（3）待氢氧化锂水溶液在皂化釜内反应完成后，加入苯甲酸，进行搅拌；

（4）将司本‑80、多烯多胺加入到步骤（3）的混合溶液搅拌25min后，继续加热并进

行皂化反应；

（5）皂化反应完成后，继续搅拌升温脱水，温度达到155℃时加43重量份的基础油

恒温30min，继续升温至215℃恒温15min，使釜内容纳物呈真溶液状态；

（6）恒温结束后，搅拌降温并加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，搅拌均匀后将产

物全部输送至调配釜，冷却后通过研磨机研磨、过滤，炼制成专用瓦楞辊轴承润滑脂。

[0035] 步骤（1）制得的混合溶液升温至65℃时，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜中。

[0036] 步骤（4）中的溶液升温至93℃并保持3h进行皂化反应。

[0037] 步骤（6）中搅拌降温至180℃时加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，产物全部输送

至调配釜保持180℃恒温0.8h，然后降温至100℃以下后通过研磨机研磨、过滤。

[0038] 实施例四

本实施例提供了一种瓦楞辊轴承专用润滑脂，由以下重量份的原料制备而成的，

基础油：70份、稠化剂：9.4份、氢氧化锂：7份、十二羟基硬脂酸：6份、苯甲酸：1.2份、极压抗

磨剂T405A：0.8份、司本‑80：2.2份、多烯多胺：1.6份、防锈复合剂：2.5份。

[0039] 所述基础油为α‑烯烃合成油、矿物油、聚丁烯、三羟甲基丙烷基、碳酸脂油及二元

酸油中的一种或多种混合物。

[0040] 所述稠化剂为十八酸、十四羟基硬脂酸的混合物。

[0041] 上述瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，包括如下步骤：

（1）原料在加釜之前必须经过原料过滤机进行过滤，将液体通过液体过滤机过滤，

固体通过固体过滤机过滤，将原料中的杂质全部过滤掉，然后将稠化剂、十二羟基硬脂酸和

30重量份的基础油加入到皂化釜中，逐渐升温待脂肪酸溶化后，启动搅拌；

（2）将氢氧化锂溶于水中形成氢氧化锂水溶液，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜

中；

（3）待氢氧化锂水溶液在皂化釜内反应完成后，加入苯甲酸，进行搅拌；

（4）将司本‑80、多烯多胺加入到步骤（3）的混合溶液搅拌25min后，继续加热并进

行皂化反应；
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（5）皂化反应完成后，继续搅拌升温脱水，温度达到156℃时加40重量份的基础油

恒温30min，继续升温至216℃恒温15min，使釜内容纳物呈真溶液状态；

（6）恒温结束后，搅拌降温并加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，搅拌均匀后将产

物全部输送至调配釜，冷却后通过研磨机研磨、过滤，炼制成专用瓦楞辊轴承润滑脂。

[0042] 步骤（1）制得的混合溶液升温至66℃时，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜中。

[0043] 步骤（4）中的溶液升温至94℃并保持3h进行皂化反应。

[0044] 步骤（6）中搅拌降温至181℃时加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，产物全部输送

至调配釜保持181℃恒温0.9h，然后降温至100℃以下后通过研磨机研磨、过滤。

[0045] 实施例五

本实施例提供了一种瓦楞辊轴承专用润滑脂，由以下重量份的原料制备而成的，

基础油：75份、稠化剂：9.8份、氢氧化锂：6份、十二羟基硬脂酸：7份、苯甲酸：1.5份、极压抗

磨剂T405A：0.9份、司本‑80：2.6份、多烯多胺：1.8份、防锈复合剂：3.5份。

[0046] 所述基础油为α‑烯烃合成油、矿物油、聚丁烯、三羟甲基丙烷基、碳酸脂油及二元

酸油中的一种或多种混合物。

[0047] 所述稠化剂为十八酸、十四羟基硬脂酸的混合物。

[0048] 上述瓦楞辊轴承专用润滑脂的制备方法，包括如下步骤：

（1）原料在加釜之前必须经过原料过滤机进行过滤，将液体通过液体过滤机过滤，

固体通过固体过滤机过滤，将原料中的杂质全部过滤掉，然后将稠化剂、十二羟基硬脂酸和

28重量份的基础油加入到皂化釜中，逐渐升温待脂肪酸溶化后，启动搅拌；

（2）将氢氧化锂溶于水中形成氢氧化锂水溶液，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜

中；

（3）待氢氧化锂水溶液在皂化釜内反应完成后，加入苯甲酸，进行搅拌；

（4）将司本‑80、多烯多胺加入到步骤（3）的混合溶液搅拌25min后，继续加热并进

行皂化反应；

（5）皂化反应完成后，继续搅拌升温脱水，温度达到158℃时加47重量份的基础油

恒温30min，继续升温至218℃恒温15min，使釜内容纳物呈真溶液状态；

（6）恒温结束后，搅拌降温并加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，搅拌均匀后将产

物全部输送至调配釜，冷却后通过研磨机研磨、过滤，炼制成专用瓦楞辊轴承润滑脂。

[0049] 步骤（1）制得的混合溶液升温至68℃时，将氢氧化锂水溶液加入到皂化釜中。

[0050] 步骤（4）中的溶液升温至95℃并保持3h进行皂化反应。

[0051] 步骤（6）中搅拌降温至183℃时加入极压抗磨剂T405A、防锈复合剂，产物全部输送

至调配釜保持183℃恒温1h，然后降温至100℃以下后通过研磨机研磨、过滤。

[0052] 以上所述是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人员

来说，在不脱离本发明所述原理的前提下，还可以作出若干改进和润饰，这些改进和润饰也

应视为本发明的保护范围。
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