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(57)摘要

本发明提供了一种粘结剂溶液及其制备方

法和应用，属于橡胶与织物的粘合技术领域。本

发明提供的粘结剂溶液包括以下组分：间苯二

酚、橡胶粘合剂A、含硼化合物和溶剂；所述间苯

二酚与橡胶粘合剂A的质量比为1:0.5～2；所述

间苯二酚与含硼化合物的质量比为1:0.5～5；所

述间苯二酚与溶剂的质量比为1:10～500。本发

明在间苯二酚和橡胶粘合剂A的基础上引入含硼

化合物作为硅橡胶分子迁移的助剂，提高了硅橡

胶的流动性，使得硅橡胶分子能更好地渗透入织

物的缝隙中，从而提高了粘接强度，并且本发明

的粘结剂以溶液形式存在，并调整各组分的比例

使得粘合剂能更好的渗透入织物的细小缝隙中，

增加了硅橡胶与织物的粘合强度。
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1.一种粘结剂溶液，其特征在于，包括以下组分：间苯二酚、橡胶粘合剂A、含硼化合物

和溶剂；

所述间苯二酚与橡胶粘合剂A的质量比为1:0.5～2；

所述间苯二酚与含硼化合物的质量比为1:0.5～5；

所述间苯二酚与溶剂的质量比为1:10～500。

2.根据权利要求1所述的粘结剂溶液，其特征在于，所述间苯二酚与橡胶粘合剂A的质

量比为1:0.8～1.5。

3.根据权利要求1所述的粘结剂溶液，其特征在于，所述间苯二酚与含硼化合物的质量

比为1:1～4。

4.根据权利要求1或3所述的粘结剂溶液，其特征在于，所述含硼化合物包括硼酸酯、硼

酸、硼酸盐、硼酰化钴和硅硼增粘剂中的一种或多种。

5.根据权利要求4所述的粘结剂溶液，其特征在于，所述硼酸酯包括硼酸三甲酯、硼酸

三乙酯、硼酸三丙酯和硼酸三丁酯中的一种或多种。

6.根据权利要求4所述的粘结剂溶液，其特征在于，所述硼酸盐包括硼酸钠和/或硼酸

钾。

7.根据权利要求1所述的粘结剂溶液，其特征在于，所述间苯二酚与溶剂的质量比为1:

100～400。

8.根据权利要求1或7所述的粘结剂溶液，其特征在于，所述溶剂包括水、乙醇、甲醇、乙

醚、乙酸乙酯、丙酮、氯仿、二氯甲烷、苯、甲苯和二甲苯中的一种或多种。

9.权利要求1～8任一项所述粘结剂溶液的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

将间苯二酚、橡胶粘合剂A和含硼化合物溶解于所述溶剂中，得到所述粘结剂溶液。

10.权利要求1～8任一项所述粘结剂溶液或权利要求9所述制备方法制备的粘结剂溶

液在硅橡胶与织物的粘接中的应用。
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一种粘结剂溶液及其制备方法和应用

技术领域

[0001] 本发明属于橡胶与骨架材料的粘合技术领域，具体涉及一种粘结剂溶液及其制备

方法和应用。

背景技术

[0002] 在硅橡胶工业中，经常遇到将硅橡胶和骨架材料粘合的情况，比较普遍的是织物

材料与硅橡胶的粘合。通常的做法是在硅橡胶混炼胶中加入粘合剂，或者制备胶浆进行涂

覆，通过硫化交联使其结合在一起。通用的粘合剂多是由间苯二酚、甲基给予体和白炭黑制

备的间甲白体系，但间甲白体系不易分散，且硅橡胶混炼胶硫化时流动性太强，不能很好地

借助硫化压力使得胶料渗透入织物的缝隙中，导致硅橡胶与织物的粘结强度低。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种粘结剂溶液及其制备方法和应用，将本发明的粘结剂

溶液用于硅橡胶与织物的粘接，二者的粘结强度高。

[0004] 本发明提供了一种粘结剂溶液，包括以下组分：间苯二酚、橡胶粘合剂A、含硼化合

物和溶剂；

[0005] 所述间苯二酚与橡胶粘合剂A的质量比为1:0.5～2；

[0006] 所述间苯二酚与含硼化合物的质量比为1:0.5～5；

[0007] 所述间苯二酚与溶剂的质量比为1:10～500。

[0008] 优选的，所述间苯二酚与橡胶粘合剂A的质量比为1:0.8～1.5。

[0009] 优选的，所述间苯二酚与含硼化合物的质量比为1:1～4。

[0010] 优选的，所述含硼化合物包括硼酸酯、硼酸、硼酸盐、硼酰化钴和硅硼增粘剂中的

一种或多种。

[0011] 优选的，所述硼酸酯包括硼酸三甲酯、硼酸三乙酯、硼酸三丙酯和硼酸三丁酯中的

一种或多种。

[0012] 优选的，所述硼酸盐包括硼酸钠和/或硼酸钾。

[0013] 优选的，所述间苯二酚与溶剂的质量比为1:100～400。

[0014] 优选的，所述溶剂包括水、乙醇、甲醇、乙醚、乙酸乙酯、丙酮、氯仿、二氯甲烷、苯、

甲苯和二甲苯中的一种或多种。

[0015] 本发明还提供了上述方案所述粘结剂溶液的制备方法，包括以下步骤：

[0016] 将间苯二酚、橡胶粘合剂A和含硼化合物溶解于所述溶剂中，得到所述粘结剂溶

液。

[0017] 本发明还提供了上述方案所述粘结剂溶液或上述方案所述制备方法制备的粘结

剂溶液在硅橡胶与织物的粘接中的应用。

[0018] 本发明提供了一种粘结剂溶液，包括以下组分：间苯二酚、橡胶粘合剂A、含硼化合

物和溶剂；所述间苯二酚与橡胶粘合剂A的质量比为1:0.5～2；所述间苯二酚与含硼化合物
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的质量比为1:0.5～5；所述间苯二酚与溶剂的质量比为1:10～500。本发明中含硼化合物作

为硅橡胶分子迁移的助剂，提高了硅橡胶的流动性，使得硅橡胶分子能更好地渗透入织物

的缝隙中，从而提高了粘接强度，并且本发明的粘结剂以溶液形式存在，使得粘合剂能更好

的渗透入织物的细小缝隙中，增加了硅橡胶与织物的粘合强度。实施例结果表明，将本发明

的粘结剂用于硅橡胶与织物的粘接，粘接强度为4.5～5.3N/mm。

[0019] 此外，现有技术中在制备间甲白体系胶浆时，对添加的次序和混合温度都有限制，

本发明的制备方法相比于现有技术，制备方法简单，粘结剂溶液在配制过程中对原料添加

的次序没有限制，且在室温下即可制备得到。

具体实施方式

[0020] 本发明提供了一种粘结剂溶液，包括以下组分：间苯二酚、橡胶粘合剂A、含硼化合

物和溶剂；

[0021] 所述间苯二酚与橡胶粘合剂A的质量比为1:0.5～2；

[0022] 所述间苯二酚与含硼化合物的质量比为1:0.5～5；

[0023] 所述间苯二酚与溶剂的质量比为1:10～500。

[0024] 在本发明中，所述间苯二酚与橡胶粘合剂A的质量比为1:0.5～2，优选为1:0.8～

1.5，进一步优选为1:1～1.2。在本发明中，所述橡胶粘合剂A优选购自加成实业(上海)有限

公司。

[0025] 在本发明中，所述间苯二酚与含硼化合物的质量比为1:0.5～5，优选为1:1～4，进

一步优选为1:2～3。在本发明中，所述含硼化合物包括硼酸酯、硼酸、硼酸盐、硼酰化钴和硅

硼增粘剂中的一种或多种；所述硼酸酯包括硼酸三甲酯、硼酸三乙酯、硼酸三丙酯和硼酸三

丁酯中的一种或多种；所述硼酸盐包括硼酸钠和/或硼酸钾。在本发明中，所述硅硼增粘剂

优选购自江西纳恩新材料有限公司。本发明在间苯二酚和橡胶粘合剂A的基础上引入含硼

化合物作为硅橡胶分子迁移的助剂，提高了硅橡胶的流动性，使得硅橡胶分子能更好地渗

透入织物的缝隙中，从而提高了粘接强度

[0026] 在本发明中，所述间苯二酚与溶剂的质量比为1:10～500，优选为1:100～400，进

一步优选为1:200～300。在本发明中，所述溶剂优选包括水、乙醇、甲醇、乙醚、乙酸乙酯、丙

酮、氯仿、二氯甲烷、苯、甲苯和二甲苯种的一种或多种。本发明通过添加合适的溶剂对间苯

二酚、橡胶粘合剂A进行溶解并调整各组分的比例使各组分分散均匀，这使得粘合剂能更好

的渗透入织物的细小缝隙中，从而进一步了增加硅橡胶与织物的粘合强度。

[0027] 本发明还提供了上述方案所述粘结剂的制备方法，包括以下步骤：

[0028] 将所述间苯二酚、橡胶粘合剂A、含硼化合物和溶剂进行混合，得到所述粘结剂。

[0029] 本发明对于所述混合没有特殊的限定，采用本领域技术人员熟知的方案混合至没

有不溶物即可。本发明的制备方法简单，粘结剂溶液在配制过程中对原料添加的次序没有

限制，且在室温下即可制备得到，便于使用，减少了使用环节的麻烦。

[0030] 本发明还提供了上述方案所述粘结剂溶液或上述方案所述制备方法制备的粘结

剂溶液在硅橡胶与织物的粘接中的应用。在本发明中，所述硅橡胶与织物的粘接方法优选

包括以下步骤：

[0031] 将所述粘结剂溶液涂覆到织物表面，干燥后将硅橡胶混炼胶压延到织物的粘接
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面，然后依次进行停放和硫化。

[0032] 在本发明中，所述织物优选包括507锦丝平纹绸；所述压延的压力优选为0.6～

0.8MPa；所述停放的时间优选为24～72h，更优选为48～64h；所述硫化的温度优选为170～

180℃，更优选为175～178℃；压力优选为10～15MPa，更优选为12～13MPa；时间优选为30～

60min，更优选为40～50min。

[0033] 为了进一步说明本发明，下面结合实施例对本发明提供的一种粘结剂溶液及其制

备方法和应用进行详细地描述，但不能将它们理解为对本发明保护范围的限定。

[0034] 本发明实施例及对比例中橡胶粘合剂A购自加成实业(上海)有限公司。

[0035] 实施例1

[0036] 原料的重量份比为：间苯二酚：橡胶粘合剂A：硼酸三乙酯：乙醇＝1:1.2:1:20；分

别向容器中加入间苯二酚、橡胶粘合剂A、硼酸三乙酯和乙醇，室温搅拌至不再有不溶物，静

置，包装存放。

[0037] 应用例1

[0038] 将20g实施例1的粘合剂均匀涂覆在面积为1m2的507锦丝平纹绸，干燥后在压延机

上将硅橡胶混炼胶压延在织物面上(压延的压力为0.6MPa)，然后停放24h后，在170℃和

15MPa压力下硫化30min。测得硅橡胶与织物粘接强度为4.5N/mm。

[0039] 实施例2

[0040] 原料的重量份比为：间苯二酚：橡胶粘合剂A：硼酸：乙醇＝1:1.2:1:50；分别向容

器中加入间苯二酚、橡胶粘合剂A、硼酸和乙醇，室温搅拌至不再有不溶物，静置，包装存放。

[0041] 应用例2

[0042] 将20g实施例2的粘合剂均匀涂覆在面积为1m2的507锦丝平纹绸，干燥后在压延机

上将硅橡胶混炼胶压延在织物面上(压延的压力为0.6MPa)，然后依次进行停放24h后，在

170℃和15MPa压力下硫化30min。硅橡胶与织物粘合强度为4.7N/mm。

[0043] 实施例3

[0044] 原料的重量份比为：间苯二酚：橡胶粘合剂A：硼酸三乙酯：乙醇＝1:1.2:1:30；分

别向容器中加入间苯二酚、橡胶粘合剂A、硼酸三乙酯和乙醇，室温搅拌至不再有不溶物，静

置，包装存放。

[0045] 应用例3

[0046] 将20g实施例3的粘合剂均匀涂覆在面积为1m2的507锦丝平纹绸，干燥后在压延机

上将硅橡胶混炼胶压延在织物面上(压延的压力为0.6MPa)，然后依次进行停放24h后，在

170℃和15MPa压力下硫化30min。硅橡胶与织物粘接强度为5.3N/mm。

[0047] 对比例1

[0048] 原料的重量份比为：间苯二酚：橡胶粘合剂A：乙醇＝1:1.2:20；分别向容器中加入

间苯二酚、橡胶粘合剂A和乙醇，室温搅拌至不再有不溶物，静置，包装存放。

[0049] 对比应用例1

[0050] 将20g对比例1的粘合剂均匀涂覆在面积为1m2的507锦丝平纹绸，干燥后在压延机

上将硅橡胶混炼胶压延在织物面上(压延的压力为0.6MPa)，然后依次进行停放24h后，在

170℃和15MPa压力下硫化30min。硅橡胶与织物粘合强度为2.4N/mm。

[0051] 对比例2

说　明　书 3/4 页

5

CN 115926677 A

5



[0052] 原料的重量份比为：间苯二酚：橡胶粘合剂A：甲基乙烯基硅橡胶110‑2：二甲苯＝

1:1.2:10:30；分别向容器中加入间苯二酚、橡胶粘合剂A、甲基乙烯基硅橡胶110‑2和二甲

苯，室温搅拌至不再有不溶物，静置，包装存放。

[0053] 对比应用例2

[0054] 将40g对比例2的粘合剂均匀涂覆在面积为1m2的507锦丝平纹绸，干燥后在压延机

上将硅橡胶混炼胶压延在织物面上(压延的压力为0.6MPa)，然后依次进行停放24h后，在

170℃和15MPa压力下硫化30min。硅橡胶与织物粘合强度为2.5N/mm。

[0055] 在防护服制备中，胶料与507锦丝平纹绸的粘合强度要求在1.8N/mm以上，传统的

间甲白体系粘合强度在2.0N/mm～2.5N/mm，采用本发明实施例1～3的粘合剂的粘合强度均

在4.0N/mm以上。

[0056] 尽管上述实施例对本发明做出了详尽的描述，但它仅仅是本发明一部分实施例，

而不是全部实施例，还可以根据本实施例在不经创造性前提下获得其他实施例，这些实施

例都属于本发明保护范围。
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