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一种中密度纤维板生产废水的处理方法

(57)摘要

本发明提供了应用于工业废水处理技术领

域的一种中密度纤维板生产废水的处理方法，通

过先将削片、水洗以蒸煮等预制过程中产生的废

水标记为预制生产废水，将热磨、热压、砂光等生

产加工过程中产生的废水标记为加工生产废水，

然后分别投放混凝剂以及静置分离，之后加热加

工生产废水使其挥发出甲醛等有机气体，再将两

种废水进行电解浮选，进一步分离细小废料，同

时产生的氧气与有机悬浮物和有机气体充分燃

烧生成二氧化碳和水，二氧化碳则与电解生成的

氢气制备成清洁能源或工业原料，实现高效分离

水与废料的同时，将废水中的各种有机物制备成

清洁能源与工业原料，充分利用了中密度纤维板

生产废水中的各项组分与水资源。
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1.一种中密度纤维板生产废水的处理方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1，将中密度纤维板生产过程中产生的废水进行不混合分类储放，将削片、水洗以蒸煮

等预制过程中产生的废水标记为预制生产废水，将热磨、热压、砂光等生产加工过程中产生

的废水标记为加工生产废水；

S2，向预制生产废水池和加工生产废水池分别投放混凝剂，将废水中的部分胶体和细

小悬浮物聚集成具有可分离性的絮凝体；

S3，将混凝聚合后的废水静置，使其自然沉淀沉降，之后将上层凝聚物分离出，得到下

层水；

S4，将加工生产废水经过沉淀分离留下的下层水进行加热，使甲醛等挥发性有机物析

出，并将它们通入燃烧室；

S5，将加工生产废水经过沉淀分离留下的下层水以及S4中经过热分解留下的废水进行

电解，产生的氢气泡以及氢化物进一步吸附水中更细小的悬浮颗粒与悬浮有机物，然后将

悬浮物与下层水继续分离，将有机悬浮物通入燃烧室，分离的下层水则得到工业液态水；

S6，将S5中电解生成的氧气分别通入到S4中产生的甲醛等有机物气体、S5中产生的有

机悬浮物所在的燃烧室内，在燃烧室内进行充分燃烧，产生的水蒸汽进行冷凝回收，得到可

供使用的工业水；

S7，将S6中充分燃烧产生的二氧化碳与S5中电解产生的氢气混合，分别通过不同反应

条件制成清洁能源甲烷以及工业原料甲醇，同时反应产生的水进行回收。

2.根据权利要求1所述的一种中密度纤维板生产废水的处理方法，其特征在于，所述S1

中的预制生产废水内的废料主要为木屑、泥沙等无害类杂质，加工成产废水内的废料主要

为纤维、糖类、单宁、甲醛等有机物。

3.根据权利要求1所述的一种中密度纤维板生产废水的处理方法，其特征在于，所述S2

中投放的混凝剂为聚合氯化铝混凝剂，混凝剂与清水采用1:12的质量比进行混合溶解。

4.根据权利要求1所述的一种中密度纤维板生产废水的处理方法，其特征在于，所述S4

中加热时，水温保持在50℃‑55℃。

5.根据权利要求1所述的一种中密度纤维板生产废水的处理方法，其特征在于，所述

S2、S3、S5中预制生产废水产生的木料悬浮物均在分离后进行烘干，之后重新利用参与到生

产中。

6.根据权利要求1所述的一种中密度纤维板生产废水的处理方法，其特征在于，所述S7

中在高温高压条件下将二氧化碳与氢气制备呈甲烷，在高温高压辅以催化剂的作用下制备

甲醇。
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一种中密度纤维板生产废水的处理方法

技术领域

[0001] 本申请涉及工业废水处理技术领域，特别涉及一种中密度纤维板生产废水的处理

方法。

背景技术

[0002] 中密度纤维板是将木材或植物纤维经机械分离和化学处理手段，掺入胶粘剂和防

水剂等，再经高温、高压成型制成的一种人造板材，是制作家具较为理想的人造板材，同时，

在生产过程中会使用到大量的水，在生产结束后需要将这些废水科学处理排放或循环利

用。

[0003] 但是，目前对于中密度纤维板生产废水的处理方式或是分离废水中的木材原料和

水，或是去除水中的有机物质，然而这些对废水的循环利用还不够彻底，无法充分利用废水

中的物质。

[0004] 因此，需要一种新型处理方式，充分利用中密度纤维板生产废水中的各种物质及

其本身水资源。

发明内容

[0005] 本申请目的在于充分利用中密度纤维板生产废水中的各种物质及其本身水资源，

相比现有技术提供一种中密度纤维板生产废水的处理方法，通过以下步骤：

[0006] S1，将中密度纤维板生产过程中产生的废水进行不混合分类储放，将削片、水洗以

蒸煮等预制过程中产生的废水标记为预制生产废水，将热磨、热压、砂光等生产加工过程中

产生的废水标记为加工生产废水；

[0007] S2，向预制生产废水池和加工生产废水池分别投放混凝剂，将废水中的部分胶体

和细小悬浮物聚集成具有可分离性的絮凝体；

[0008] S3，将混凝聚合后的废水静置，使其自然沉淀沉降，之后将上层凝聚物分离出，得

到下层水；

[0009] S4，将加工生产废水经过沉淀分离留下的下层水进行加热，使甲醛等挥发性有机

物析出，并将它们通入燃烧室；

[0010] S5，将加工生产废水经过沉淀分离留下的下层水以及S4中经过热分解留下的废水

进行电解，产生的氢气泡以及氢化物进一步吸附水中更细小的悬浮颗粒与悬浮有机物，然

后将悬浮物与下层水继续分离，将有机悬浮物通入燃烧室，分离的下层水则得到工业液态

水；

[0011] S6，将S5中电解生成的氧气分别通入到S4中产生的甲醛等有机物气体、S5中产生

的有机悬浮物所在的燃烧室内，在燃烧室内进行充分燃烧，产生的水蒸汽进行冷凝回收，得

到可供使用的工业水；

[0012] S7，将S6中充分燃烧产生的二氧化碳与S5中电解产生的氢气混合，分别通过不同

反应条件制成清洁能源甲烷以及工业原料甲醇，同时反应产生的水进行回收。
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[0013] 实现高效分离水与废料的同时，将废水中的各种有机物制备成清洁能源与工业原

料，充分利用了中密度纤维板生产废水中的各项组分与水资源。

[0014] 进一步，S1中的预制生产废水内的废料主要为木屑、泥沙等无害类杂质，加工成产

废水内的废料主要为纤维、糖类、单宁、甲醛等有机物，按照所含不同组分进行分类，能够有

效提高处理效率。

[0015] 进一步，S2中投放的混凝剂为聚合氯化铝混凝剂，混凝剂与清水采用1:12的质量

比进行混合溶解，适用于各种浊度的原水，pH适用范围广。

[0016] 进一步，S4中加热时，水温保持在50℃‑55℃，能够加速甲醛逸散的同时避免水分

流失过多。

[0017] 进一步，S2、S3、S5中预制生产废水产生的木料悬浮物均在分离后进行烘干，之后

重新利用参与到生产中，能够充分利用木料。

[0018] 进一步，S7中在高温高压条件下将二氧化碳与氢气制备呈甲烷，在高温高压辅以

催化剂的作用下制备甲醇，能够根据不同需求选择不同的最终产物，提高处理的灵活性。

[0019] 相比于现有技术，本申请的优点在于：

[0020] (1)实现高效分离水与废料的同时，将废水中的各种有机物制备成清洁能源与工

业原料，充分利用了中密度纤维板生产废水中的各项组分与水资源。

[0021] (2)S1中的预制生产废水内的废料主要为木屑、泥沙等无害类杂质，加工成产废水

内的废料主要为纤维、糖类、单宁、甲醛等有机物，按照所含不同组分进行分类，能够有效提

高处理效率。

[0022] (3)S2中投放的混凝剂为聚合氯化铝混凝剂，混凝剂与清水采用1:12的质量比进

行混合溶解，适用于各种浊度的原水，pH适用范围广。

[0023] (4)S4中加热时，水温保持在50℃‑55℃，能够加速甲醛逸散的同时避免水分流失

过多。

[0024] (5)S2、S3、S5中预制生产废水产生的木料悬浮物均在分离后进行烘干，之后重新

利用参与到生产中，能够充分利用木料。

[0025] (6)S7中在高温高压条件下将二氧化碳与氢气制备呈甲烷，在高温高压辅以催化

剂的作用下制备甲醇，能够根据不同需求选择不同的最终产物，提高处理的灵活性。

附图说明

[0026] 图1为本申请的处理方法工艺流程图；

[0027] 图2为本申请的预制生产废水组分变化图；

[0028] 图3为本申请的加工生产废水组分变化图。

具体实施方式

[0029] 实施例将结合说明书附图，对本申请技术方案进行清楚、完整地描述，基于本申请

中的实施例，本领域技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都

属于本申请保护的范围。

[0030] 实施例1：

[0031] 本发明提供了一种中密度纤维板生产废水的处理方法，请参阅图1，包括以下步
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骤：

[0032] S1，将中密度纤维板生产过程中产生的废水进行不混合分类储放，将削片、水洗以

蒸煮等预制过程中产生的废水标记为预制生产废水，将热磨、热压、砂光等生产加工过程中

产生的废水标记为加工生产废水；

[0033] S2，向预制生产废水池和加工生产废水池分别投放混凝剂，将废水中的部分胶体

和细小悬浮物聚集成具有可分离性的絮凝体；

[0034] S3，将混凝聚合后的废水静置，使其自然沉淀沉降，之后将上层凝聚物分离出，得

到下层水；

[0035] S4，将加工生产废水经过沉淀分离留下的下层水进行加热，使甲醛等挥发性有机

物析出，并将它们通入燃烧室；

[0036] S5，将加工生产废水经过沉淀分离留下的下层水以及S4中经过热分解留下的废水

进行电解，产生的氢气泡以及氢化物进一步吸附水中更细小的悬浮颗粒与悬浮有机物，然

后将悬浮物与下层水继续分离，将有机悬浮物通入燃烧室，分离的下层水则得到工业液态

水；

[0037] S6，将S5中电解生成的氧气分别通入到S4中产生的甲醛等有机物气体、S5中产生

的有机悬浮物所在的燃烧室内，在燃烧室内进行充分燃烧，产生的水蒸汽进行冷凝回收，得

到可供使用的工业水；

[0038] S7，将S6中充分燃烧产生的二氧化碳与S5中电解产生的氢气混合，分别通过不同

反应条件制成清洁能源甲烷以及工业原料甲醇，同时反应产生的水进行回收。

[0039] S1中的预制生产废水内的废料主要为木屑、泥沙等无害类杂质，加工成产废水内

的废料主要为纤维、糖类、单宁、甲醛等有机物，按照所含不同组分进行分类，能够有效提高

处理效率；S2中投放的混凝剂为聚合氯化铝混凝剂，混凝剂与清水采用1:12的质量比进行

混合溶解，适用于各种浊度的原水，pH适用范围广；S4中加热时，水温保持在50℃‑55℃，能

够加速甲醛逸散的同时避免水分流失过多；S2、S3、S5中预制生产废水产生的木料悬浮物均

在分离后进行烘干，之后重新利用参与到生产中，能够充分利用木料；S7中在高温高压条件

下将二氧化碳与氢气制备呈甲烷，在高温高压辅以催化剂的作用下制备甲醇，能够根据不

同需求选择不同的最终产物，提高处理的灵活性。

[0040] 以上所述，仅为本申请结合当前实际需求采用的最佳实施方式，但本申请的保护

范围并不局限于此。
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图1
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图2
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图3
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