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(54)实用新型名称

一种膨化微珠烧成炉

(57)摘要

本实用新型涉及一种膨化微珠烧成炉，属于

膨化微珠烧成设备领域，包括烧成炉本体，所述

烧成炉本体的两端分别设置进料口和出料口，且

所述烧成炉本体通过支撑架与底座连接，所述烧

成炉本体倾斜于水平面设置，所述进料口的位置

高于出料口的位置，烧成炉本体与驱动组件相连

接实现转动，其外围设置有保温组件，所述保温

组件与烧成炉本体之间设置有间隙，燃烧器与保

温组件固连并与设置在保温组件外的燃气管道

以及换热器相连通，具有保温效果良好、操作便

捷的特点。
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1.一种膨化微珠烧成炉，包括烧成炉本体，所述烧成炉本体的两端分别设置进料口和

出料口，且所述烧成炉本体通过支撑架与底座连接，其特征在于，所述烧成炉本体倾斜于水

平面设置，所述进料口的位置高于出料口的位置，烧成炉本体与驱动组件相连接实现转动，

其外围设置有保温组件，所述保温组件与烧成炉本体之间设置有间隙，燃烧器与保温组件

固连并与设置在保温组件外的燃气管道以及换热器相连通。

2.根据权利要求1所述的一种膨化微珠烧成炉，其特征在于，所述燃烧器通过有氧风输

送管与换热器相连通，为燃烧器输送预热后的有氧风，所述换热器通过换热器支架与底座

固定。

3.根据权利要求2所述的一种膨化微珠烧成炉，其特征在于，在保温组件与烧成炉本体

之间设置有余热回收管，且所述余热回收管与换热器相连通。

4.根据权利要求1‑3任一所述的一种膨化微珠烧成炉，其特征在于，所述烧成炉本体以

及保温组件成圆筒形设置，烧成炉本体靠近进料口处一端设置有齿圈，所述驱动组件固设

在烧成炉本体下方，且其通过齿轮与齿圈相配合，驱动烧成炉本体转动。

5.根据权利要求4所述的一种膨化微珠烧成炉，其特征在于，所述保温组件通过固定架

与底座固定连接，其包括远离烧成炉本体的外壳体和固定在外壳体内的阻燃隔热层。

6.根据权利要求5所述的一种膨化微珠烧成炉，其特征在于，所述支撑架沿竖直方向设

置，且所述烧成炉本体通过设置在烧成炉本体外圈的托带与设置在支撑架上的托轮可转动

连接，用于支撑烧成炉本体。

7.根据权利要求6所述的一种膨化微珠烧成炉，其特征在于，进料口和出料口处分别固

设有进料口集尘罩和出料口集尘罩，所述进料口集尘罩和出料口集尘罩均沿着竖直方向设

置，且两者的上端均与收尘器相连通。

8.根据权利要求7所述的一种膨化微珠烧成炉，其特征在于，在进料口处设置有进料

管，所述进料管倾斜的贯穿进料口集尘罩并伸入烧成炉本体内，用于为烧成炉本体上料。

9.根据权利要求8所述的一种膨化微珠烧成炉，其特征在于，所述出料口集尘罩的底部

设置有出料孔用于出料。
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一种膨化微珠烧成炉

技术领域

[0001] 本实用新型属于膨化微珠烧成设备领域，具体地说涉及一种膨化微珠烧成炉。

背景技术

[0002] 工业尾矿库综合利用率不高的现实，与“青山绿水”环境愿景目标的矛盾突出，以

科技手段，综合利用工业尾矿刻不容缓。以我国黄金尾矿为例，每年生产黄金所产生的尾矿

数千万吨。黄金尾矿中含有大量的长石和石英，对其进行合理利用，可有效减少资源浪费，

实现固废的科学利用，意义重大。然而目前的回转窑等设备在温度以及保温时长等方面难

以满足对尾矿加工的需要，因此怎样将回转窑实现预热、烧成膨化、稳泡为一体、实现机械

化与自动控制连续生产是我们需要解决的问题。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的种种不足，现提供一种升温降温较快、保温性能良好的烧制膨化

微珠用的烧制炉，本膨化专用设备为隔焰燃烧膨化炉，融预热膨化为一体。燃烧介质采用天

然气或水煤气均可。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：

[0005] 一种膨化微珠烧成炉，包括烧成炉本体，所述烧成炉本体的两端分别设置进料口

和出料口，且所述烧成炉本体通过支撑架与底座连接，所述烧成炉本体倾斜于水平面设置，

所述进料口的位置高于出料口的位置，烧成炉本体与驱动组件相连接实现转动，其外围设

置有保温组件，所述保温组件与烧成炉本体之间设置有间隙，燃烧器与保温组件固连并与

设置在保温组件外的燃气管道以及换热器相连通。

[0006] 进一步，所述燃烧器通过有氧风输送管与换热器相连通，为燃烧器输送预热后的

有氧风，所述换热器通过换热器支架与底座固定。

[0007] 进一步，在保温组件与烧成炉本体之间设置有余热回收管，且所述余热回收管与

换热器相连通。

[0008] 进一步，所述烧成炉本体以及保温组件成圆筒形设置，烧成炉本体靠近进料口处

一端设置有齿圈，所述驱动组件固设在烧成炉本体下方，且其通过齿轮与齿圈相配合，驱动

烧成炉本体转动。

[0009] 进一步，所述保温组件通过固定架与底座固定连接，其包括远离烧成炉本体的外

壳体和固定在外壳体内的阻燃隔热层。

[0010] 进一步，所述支撑架沿竖直方向设置，且所述烧成炉本体通过设置在烧成炉本体

外圈的托带与设置在支撑架上的托轮可转动连接，用于支撑烧成炉本体。

[0011] 进一步，进料口和出料口处分别固设有进料口集尘罩和出料口集尘罩，所述进料

口集尘罩和出料口集尘罩均沿着竖直方向设置，且两者的上端均与收尘器相连通。

[0012] 进一步，在进料口处设置有进料管，所述进料管倾斜的贯穿进料口集尘罩并伸入

烧成炉本体内，用于为烧成炉本体上料。
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[0013] 进一步，所述出料口集尘罩的底部设置有出料孔用于出料。

[0014] 本实用新型的有益效果是：

[0015] 1、该装置的保温组件采用硅酸铝纤维毯和含锆高铝纯棉扇形模块的复合结构的

阻燃隔热层，经济适用、窑炉升温降温快，保温性能好，可降低能耗。

[0016] 2、燃烧器采用了蓄热式烧嘴，这种烧嘴通过蓄热球从烟气中回收热量来预热空

气，以此达到交替燃烧均匀加热目的。

[0017] 3、烧成炉本体材质为优质耐热不锈钢，高温下抗氧化性能好和蠕变强度高，最高

使用温度度可达1200℃，使用寿命长。

附图说明

[0018] 图1是本实用新型的整体结构示意图。

[0019] 附图中：1‑烧成炉本体、101‑支撑架、102‑齿圈、103‑托轮、104‑托带、2‑保温组件、

201‑固定架、3‑驱动组件、4‑燃烧器、5‑换热器、6‑燃气管道、7‑有氧风输送管、8‑余热回收

管、9‑进料口集尘罩、10‑出料口集尘罩、11‑进料管。

具体实施方式

[0020] 为了使本领域的人员更好地理解本实用新型的技术方案，下面结合本实用新型的

附图，对本实用新型的技术方案进行清楚、完整的描述，基于本申请中的实施例，本领域普

通技术人员在没有做出创造性劳动的前提下所获得的其它类同实施例，都应当属于本申请

保护的范围。此外，以下实施例中提到的方向用词，例如“上”“下”“左”“右”等仅是参考附图

的方向，因此，使用的方向用词是用来说明而非限制本发明创造。

[0021] 下面结合附图和较佳的实施例对本实用新型作进一步说明。

[0022] 实施例一：

[0023] 如图1所示，一种膨化微珠烧成炉，包括烧成炉本体1，所述烧成炉本体1的两端分

别设置有进料口和出料口，所述烧成炉本体1通过支撑架101与底座固定连接，同时，所述烧

成炉本体1倾斜于水平面设置，其进料口端高于出料口的一端，在靠近进料口一端的支撑架

101上设置有驱动组件3，在烧成炉本体1的外围设置有保温组件2用于保温，所述保温组件2

通过固定架201与底座固定，所述烧成炉本体1的两端向外延伸出保温组件2，且在烧成炉本

体1靠近进料口的一端设置有齿圈102。本实施例中，所述保温组件2包括外壳体和阻燃隔热

层，所述外壳体位于远离烧成炉本体1的一侧，所述阻燃隔热层设置在外壳体的内侧，也就

是靠近烧成炉本体1的一侧。本实施例中，所述烧成炉本体1与保温组件2均成圆筒状，所述

外壳体采用碳钢制得，阻燃隔热层为硅酸铝纤维毯和含锆高铝纯棉扇形模块的复合结构；

所述烧成炉本体1采用耐热不锈钢材质制得，高温下抗氧化性能好和蠕变强度高。

[0024] 所述驱动组件3设置在靠近进料口一端的第二支撑架上，所述驱动组件3包括减速

机，所述减速机设置在烧成炉本体1的下方，其输出端通过齿轮与齿圈102  相啮合用于驱动

烧成炉本体1转动。所述支撑架101沿竖直方向设置，所述烧成炉本体1外围固定设置有托带

104，同时在支撑架101上设置有与托带104相配合的托轮103，具体地，所述托轮103通过托

轮固定座与支撑架101固连，且其通过托轮轴承与托轮固定座可转动连接，也就是说，托轮

103与支撑架101可转动连接。本实施例中，所述托带104为圆形；所述托轮103和托带104在
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烧成炉本体1的进料口处和出料口处各设置一组，且位于进料口处的托轮103为带槽托轮，

位于出料口处的托轮103为平托轮。

[0025] 在保温组件2与烧成炉本体1之间设置有间隙，燃烧器4设置在保温组件2的外部并

与外壳体相固定，同时，在保温组件2的外侧设置有换热器5，所述换热器5  通过换热器支架

与底座固连，所述燃烧器4分别与燃气管道6以及换热器5相连通，同时，在保温组件2与烧成

炉本体1之间设置有余热回收管8，所述余热回收管8  与换热器5相连通，便于将保温组件2

与烧成炉本体1之间的废气余热进行有效的回收利用。具体地，燃烧器4的烧嘴贯穿保温组

件2并伸入到间隙内；固定于换热器5处的有氧风风机将冷空气鼓入换热器5，冷空气与废气

在换热器5内完成热交换，所述有氧风输送管7的一端与燃烧器4相连通，其另一端与换热器

5相连通，所述换热器5通过有氧风输送管7与燃烧器4相连通用于为燃烧器4输送预热后的

有氧风，便于将保温组件2与烧成炉本体1之间的废气余热进行有效的回收利用。本实施例

中，燃烧器4采用蓄热式烧嘴。

[0026] 为将进料口和出料口处的灰尘进行收集，在进料口和出料口出分别设置有进料口

集尘罩9和出料口集尘罩10，进料口集尘罩9和出料口集尘罩10均沿竖直方向设置，所述进

料口集尘罩9和出料口集尘罩10的上端均与收尘器相连通，含尘气体经过袋式收尘器过滤

后，洁净空气则对空排放。同时，在所述出料口集尘罩10的底部设置有出料孔，用于出料。本

实施例中，所述出料口集尘罩10包括成圆柱状的上部以及成圆锥状的下部，所述上部和下

部成一体结构，出料孔设置在圆锥状的下部；所述收尘器采用袋式收尘器。此外，为便于向

加料口内加料，在进料口处设置有进料管11，所述进料管11贯穿所述出料口集尘罩10并倾

斜于出料口集尘罩10向上设置。

[0027] 在使用时，燃烧器4点火对烧成炉本体1进行加热，从进料管11处将原料加入到烧

成炉本体1内，驱动组件3开启，烧成炉本体1不断转动并对其内部的物料进行加热，最终加

工完毕的物料从出料孔处排出。

[0028] 以上已将本实用新型做一详细说明，以上所述，仅为本实用新型之较佳实施例而

已，当不能限定本实用新型实施范围，即凡依本申请范围所作均等变化与修饰，皆应仍属本

实用新型涵盖范围内。
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图1
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