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一种烧结保温板材用窑炉

(57)摘要

本实用新型涉及一种烧结保温板材用窑炉，

属于窑炉领域，包括成一体结构的窑墙和窑顶，

在所述窑墙和窑顶外设置有保温隔层，沿着窑炉

的长度方向上依次设置有多个加工段，在所述加

工段上设置有风机，在窑顶上部设置有与窑炉内

部相连通的排气管道，所述风机与排气管道相连

通，在窑墙上间隔的设置有多个观察孔，用于观

察窑炉内的情况，在两侧的窑墙上设置有曲封和

砂封组件，且曲封和砂封组件均沿着窑炉的长度

方向设置，与装载待烧制产品的窑车相配合对窑

炉进行密封，具有密封性强，极大程度的减少能

源消耗且便于观察窑炉内部情况的特点。
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1.一种烧结保温板材用窑炉，包括成一体结构的窑墙和窑顶，其特征在于，在所述窑墙

和窑顶外设置有保温隔层，沿着窑炉的长度方向上依次设置有多个加工段，在所述加工段

上设置有风机，在窑顶上部设置有与窑炉内部相连通的排气管道，所述风机与排气管道相

连通，在窑墙上间隔的设置有多个观察孔，用于观察窑炉内的情况，在两侧的窑墙上设置有

曲封和砂封组件，且曲封和砂封组件均沿着窑炉的长度方向设置，与装载待烧制产品的窑

车相配合对窑炉进行密封。

2.根据权利要求1所述的一种烧结保温板材用窑炉，其特征在于，所述砂封组件包括沿

着窑炉长度方向设置的加砂斗和砂封槽，以及连接加砂斗和砂封槽的连接槽，所述加砂斗

设置在砂封槽的上方，所述连接槽倾斜向下设置。

3.根据权利要求2所述的一种烧结保温板材用窑炉，其特征在于，所述窑墙和窑顶从外

向内依次采用轻质粘土砖、轻质莫来石。

4.根据权利要求3所述的一种烧结保温板材用窑炉，其特征在于，所述加工段依次包括

排潮段、循环预热段、烧成段、保温段、冷却气幕段、缓冷段和冷却段。

5.根据权利要求4所述的一种烧结保温板材用窑炉，其特征在于，所述风机包括排潮风

机、余热风机、助燃风机、冷却气幕风机、循环轴流风机和窑尾冷却风机，所述排潮风机和循

环轴流风机设置在排潮段，所述余热风机设置在缓冷段，所述助燃风机设置在循环预热段

和烧成段，所述冷却气幕风机设置在冷却气幕段，所述窑尾冷却风机设置在冷却段处。

6.根据权利要求5所述的一种烧结保温板材用窑炉，其特征在于，所述保温隔层采用硅

酸铝纤维毡材质。

7.根据权利要求6所述的一种烧结保温板材用窑炉，其特征在于，所述观察孔贯穿窑墙

并沿水平方向设置，且其纵截面成矩形或圆形。

8.根据权利要求1‑7任一所述的一种烧结保温板材用窑炉，其特征在于，所述曲封为双

曲封，所述双曲封设置在窑车砌体与窑墙之间。

9.根据权利要求8所述的一种烧结保温板材用窑炉，其特征在于，所述双曲封的间隙为

20～30mm。
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一种烧结保温板材用窑炉

技术领域

[0001] 本实用新型属于窑炉领域，具体地说涉及一种烧结保温板材用窑炉。

背景技术

[0002] 我国目前窑炉的运行效率低下，平均运行效率为25 .96％，国外平均水平为

30.05％，合理使用能源和节约能源也是我国窑炉行业当前和今后的中心课题，因此，如何

使得窑炉更加节能是当前我们需要解决的问题。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的种种不足，现提出一种能够有效的节约能源，提高运行效率的窑

炉。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：

[0005] 一种烧结保温板材用窑炉，包括成一体结构的窑墙和窑顶，在所述窑墙和窑顶外

设置有保温隔层，沿着窑炉的长度方向上依次设置有多个加工段，在所述加工段上设置有

风机，在窑顶上部设置有与窑炉内部相连通的排气管道，所述风机与排气管道相连通，在窑

墙上间隔的设置有多个观察孔，用于观察窑炉内的情况，在两侧的窑墙上设置有曲封和砂

封组件，且曲封和砂封组件均沿着窑炉的长度方向设置，与装载待烧制产品的窑车相配合

对窑炉进行密封。

[0006] 进一步，所述砂封组件包括沿着窑炉长度方向设置的加砂斗和砂封槽，以及连接

加砂斗和砂封槽的连接槽，所述加砂斗设置在砂封槽的上方，所述连接槽倾斜向下设置。

[0007] 进一步，所述窑墙和窑顶从外向内依次采用轻质粘土砖、轻质莫来石。

[0008] 进一步，所述加工段依次包括排潮段、循环预热段、烧成段、保温段、冷却气幕段、

缓冷段和冷却段。

[0009] 进一步，所述风机包括排潮风机、余热风机、助燃风机、冷却气幕风机、循环轴流风

机和窑尾冷却风机，所述排潮风机和循环轴流风机设置在排潮段，所述余热风机设置在缓

冷段，所述助燃风机设置在循环预热段和烧成段，所述冷却气幕风机设置在冷却气幕段，所

述窑尾冷却风机设置在冷却段处。

[0010] 进一步，所述保温隔层采用硅酸铝纤维毡材质。

[0011] 进一步，所述观察孔贯穿窑墙并沿水平方向设置，且其纵截面成矩形或圆形。

[0012] 进一步，所述曲封为双曲封，所述双曲封设置在窑车砌体与窑墙之间。

[0013] 进一步，所述双曲封的间隙为20～30mm。

[0014] 本实用新型的有益效果是：

[0015] 1、窑墙和窑顶从外向内依次采用轻质粘土砖、轻质莫来石，在轻质粘土砖外覆盖

有硅酸铝纤维毡材质的保温隔层，硅酸铝纤维毡材质、轻质粘土砖、轻质莫来石的耐高温性

能由高到低，相应地，造价也由高到低，这样的配置起到了逐级隔热、物尽其用的作用，从而

降低了能耗和窑炉的造价，有效的为企业降低成本。
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[0016] 2、在两侧的窑墙上沿着窑炉的长度方向设置有砂封组件，可起到密封的作用，防

止窑内热量散失过快，起到了降低能耗的作用。

附图说明

[0017] 图1是本实用新型的前视图；

[0018] 图2是本实用新型的整体结构示意图。

[0019] 附图中：1‑窑墙、2‑窑顶、3‑保温隔层、4‑加工段、401‑排潮段、402‑循环预热段、

403‑烧成段、404‑保温段、405‑冷却气幕段、406‑缓冷段、407‑冷却段、5‑风机、501‑排潮风

机、502‑余热风机、503‑助燃风机、504‑冷却气幕风机、505‑循环轴流风机、506‑窑尾冷却风

机、6‑观察孔、7‑砂封组件、701‑加砂斗、702‑砂封槽、703‑连接槽。

具体实施方式

[0020] 为了使本领域的人员更好地理解本实用新型的技术方案，下面结合本实用新型的

附图，对本实用新型的技术方案进行清楚、完整的描述，基于本申请中的实施例，本领域普

通技术人员在没有做出创造性劳动的前提下所获得的其它类同实施例，都应当属于本申请

保护的范围。此外，以下实施例中提到的方向用词，例如“上”“下”“左”“右”等仅是参考附图

的方向，因此，使用的方向用词是用来说明而非限制本发明创造。

[0021] 下面结合附图和较佳的实施例对本实用新型作进一步说明。

[0022] 实施例一：

[0023] 如图1、图2所示，一种烧结保温板材用窑炉，包括成一体结构的窑墙1和窑顶2，在

所述窑墙1和窑顶2的外侧设置有保温隔层3，本实施例中所述保温隔层3采用硅酸铝纤维毡

材质。沿着窑炉的长度方向依次设置有多个加工段4，同时，在加工段4上设置有多个风机5，

所述窑顶2上部设置有与窑炉内部相连通的排气管道，所述风机5与排气管道相连通。本实

施例中，所述加工段4包括依次连接的排潮段401、循环预热段402、烧成段403、保温段404、

冷却气幕段405、缓冷段406和冷却段407。所述风机5包括排潮风机501、余热风机502、助燃

风机503、冷却气幕风机504、循环轴流风机505和窑尾冷却风机506，所述排潮风机501和循

环轴流风机505均设置在排潮段401，用于为该段内的物料进行排潮操作并在排潮段401内

进行内循环，利于后续烧制工作的进行，所述余热风机502设置在缓冷段406，所述助燃风机

503设置在循环预热段402和烧成段403，所述冷却气幕风机504设置在冷却气幕段405，所述

窑尾冷却风机506设置在冷却段407处。此外，为便于观察窑炉内的情况，在窑墙1上设置有

多个观察孔6，所述观察孔6沿水平方向设置并与窑炉的长度方向相垂直，所述观察孔6的纵

截面设置为矩形或圆形，本实施例中，观察孔6的纵截面成矩形，在同一侧的窑墙1上设置有

三组观察孔6，三组观察孔6分别设置在循环预热段402、冷却气幕段405和冷却段407对应的

窑墙1上，便于观察循环预热段402、冷却气幕段405和冷却段407中的情况。

[0024] 为增强窑炉的密封性，在相对的两侧窑墙1上设置有砂封组件7，所述砂封组件7沿

着窑炉的长度方向设置，具体地，所述砂封组件7设置在排潮段401，其包括加砂斗701、砂封

槽702和连接槽703，所述砂封槽702均沿着窑炉的长度方向设置，且加砂斗701设置在砂封

槽702上方且其开口于窑墙1的外侧，所述连接槽703位于加砂斗701和砂封槽702之间用于

连接加砂斗701和砂封槽702。所述砂封槽702设置在窑炉腔内，且其位于加砂斗701的斜下
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方，也就是说，连接槽703倾斜向下设置，便于砂子沿着连接槽703进入到砂封槽702内，用于

补充生产运行时砂封槽702内砂子的损耗。本实施例中，所述加砂斗701和砂封槽702的纵截

面成矩形设置。

[0025] 此外，在窑墙1的内壁上设置有曲封，所述曲封沿着窑炉的长度方向设置，用于窑

墙1内壁与窑炉内窑车之间的密封，减少热量散失，增加保温性能，同时，如有异物掉进曲封

间隙发生摩擦不致损坏窑墙，曲封间隙为20～30mm，本实施例中，曲封采用双曲封，窑车砌

体与窑墙1之间曲封间隙为20mm，确保密封效果良好的同时又不影响窑车的正常运行。所述

窑墙1和窑顶2从外向内依次采用轻质粘土砖、轻质莫来石制得，所述保温隔层3采用硅酸铝

纤维毡材质，也就是说，该窑炉从外向内依次是硅酸铝纤维毡材质、轻质粘土砖、轻质莫来

石，起到逐级隔热的作用，从而极大程度的降低了能耗。

[0026] 以上已将本实用新型做一详细说明，以上所述，仅为本实用新型之较佳实施例而

已，当不能限定本实用新型实施范围，即凡依本申请范围所作均等变化与修饰，皆应仍属本

实用新型涵盖范围内。
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图1
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图2
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