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Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung ist anzuwenden bei der Herstellung von
rechteckigen Scheibenwicklungen fiir Transformatoren und
Drosselspulen@ Sie dient der Beherrschung der Strom-
krdfte in den Wicklungen,.die im KurzschluBfall auftre-
ten kOnnen. '

Charakteristik der bekammten technischen LOsungen:

Rechteckwicklungen fir Transformatoren und Drosselspulen
gind hiniénglichAbekannt, insbesondere fir Fahrieugtrans—
Tormatoren. Dabei ktmnen die Wicklungen als Zylinderwick-
‘lungen ausgebildet sein, wobei die Oberspannungswicklung
zumeist auf die Unterspannungswicklung unter Zwischen-
fligen einer entsprechend dimensionierten und besonders
auggebildeten Isolierung aufgewickelt iste.

Um nun bei derartigen Wicklungsanordnungen die Strom-
krifte aufnehmen zu kdnnen, ist es bekannt, die auﬁere
Wicklung an den Seiten auszubauchen (DE-08 24258993

H 01 F, 27/30), wobei sich die ZuBeren Wicklungen auch

an anderen Bauteilen abstiitzen ktnnen (DE-0S 2450481;
DE-PS 2832293; DE~0S 2753952; H 01 P, 27/30; US-PS 3717831;
H 01 F, 29/02). SchlieBlich ist es auch bekannt, diesen
AusbauchungenAwieder die dynamisch optimale Form des Krei-
ses zu geben (DE-0S 30362303 H 01 F, 27/30).

Alle diesen Anordnungen haben den groBSen Nachteil, daB

gie komplizierte Abstiitzkonsiruktionen erfordern, deren
Herstellung sehr kostenaufwendig ist.
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Eg sind aber auch Transformatoren mit rechteckigem
Kernquerschnitt und somit rechfteckformigen Scheiben-.
wicklungen bekannt (Kiichler, R.: Die Transformatoren,
Springer-Verlag Berlin/Gottingen/Heidelberg 1956,

S. 277-278 und 286).

Bei Transformatoren mit Scheibenwicklungen sind nun

die nach auBen gerichteten Radialkr#fte nicht so gro8
wie bei konzentrischen Anordnungen. Dennoch fiihren die
Unsymmetrien aus Fertigungstoleranzen und der Einflus
der Ecken zu dynamischen Beanspruchungen, vor allem der
langen Seiten der Spulen. Bei Lokomotivtransformatoren
kommen dazu die besonderen Belastungen des Fahrbetriebes
und der hdufigen Schaltvorginge sowie Sdtitigungser-
scheinungen im XKern, die zu radial nach auBen gerichte-
ten Beanspruchungen und zu Verformungen der Scheiben
fiuhren., Wegen der relativ groBen Anzahl von Ableitungen
zum Stufenschaltwerk ist es auch nicht méglidh, an allen
Seiten massive ZuBere Abstiitzungen der Lingsseiten vor-
zusehen.

Ziel der Erfindung:

Es ist Ziel der Erfindung, ein technologisch einfaches
Verfahren zur Herstellung von kurzschluSfesten recht-
eckigen Scheibenwicklungen fiir Transformatoren und
Drosselspulen zu finden.



Wesen der Erfindungs:

Die technische Aufgabe

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zum Herstellen von rechteckigen Sche1benw1cklungen anzu-
geben, mit dem erreicht wird, daB die Wicklungen im fer-
tigen Zustand allen auftretenden Stromkrdften ohne Ver-
formung standhalfen.

Mexrkmale der Erfindung:

‘Die Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geltgt, daB die
Scheibénspulen der Wicklungen, die zunZchst in an sich
pekannter Weise auf einem rechteckigen Wickeldorn ge-
wickelt werden, nach dem Abnehmen von dem Wickeldorn

in radialer Richtung mit ediner Kraft gespannt werden,
die der im KurzschluBfall maximal auftretenden Strom-
kraft entspricht, wobei diese Kraft in den einzelnen
radialen Regionen der Scheibenspule in Stirke und Wir-
kungsrichtung entsprechend der dort jeweilig wirkenden
maximalen Stromkraft differenziert wirkt und daf diese
Kraft so lange aufrechterhalten bleibt, bis eine blei-
bende radiale Stabilisierung der einzelmen Scheiben-
gpule eingetreten iste. .

- Durch diese radiale Stabilisierung der einzelnen Schei~
benspule nach ihrem Wickeln und vor ihrem Einbau in den
Pransformator wird erreicht, daB sie bereits zu diesenm
Zeitpunkt eine Form und.Feétigkeit besitzt, wie sie sonst
erst nach dem Einwirken von Stromkrdften auftreteny Da
diese vorstabilisierte Spule anschlieBend in iiblicher
Weise auf dem Kern befestigt wird, ist eine Verformung
durch Stromkrédfte auszuschlielen,



Ausfiihrungsbeispiel:

Die Erfindung soll nachstehend zan einem Ausfithrungs-
beispiel ndher erldutert werden.
In der Zeichnung zeigen

Fige 1 eine fertig gewickelte Scheibenspule vor der
radialen Stabilisierung,

Fig. 2 dieselbe Spule nach der Stabilisierung

Auf einem rechfeckigen Wickeldorn 1 ist sine Scheiben-
spule 2 hergestellt., Nach dem Festlegen der Spulenenden
wird die Scheibenspule 2 vom Wickeldorn 1 abgezogen und
mit einer radial nach auBen wirkenden Kraft belastetb.
Diese Kraft entspricht der maximal auftretenden Strom~
kraft, und sie wirkt mit ihren in GroB8e und Richtung
verschiedenen Xrafikomponenten, z.B. den Komponenten

P1 bis P8, so lange auf die Scheibenspule 2 ein, bis
diese ihre endgliltige, dieser Kraft entsprechende Form
aufweist. In diesem Zustand wird sie auf den Schenkel des
Transformatorkernes aufgesetzt und auf ihm in bekannter
Weise verspannt. /
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Brfindungsanspruchs

Verfahren zur Herstellung von rechteckigen Scheiben-
wicklungen fiir Transformatoren und Drosselspulen, bei
dem die Scheibenspulen auf einem rechteckigen Wickel~-
dorn gewickelt werden, ge kennzeichnet
dadurch, da8 sie nach dem Abnehmen vom Wickel-
dorn in radialer Richtung mit einer Kraft gespannt
werden, die der im XurzschluBfall maximal auftreten-
den Stromkraft entspricht, wobel diese Kraft in den
einzelnen radialen Regionen der Scheibenspule in St&r-
ke und Wirkungsrichtung entsprechend der dort jeweilig
auftretenden maximalen Stromkraftkomponénten differen~-
ziert wirkt, und daf diese Xraft so lange aufrechter=~
halten bleib%, bis eine bleibende radiale Stabilisierung
der einzelnen Scheibenspule éeingstreten ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen !



Fig. 2
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