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(67) Die Erfindung bezieht sich auf einen plattenférmigen
Verbundwaerkstoff mit Voliholzmittellage, der firr eine
Verwendung im Bauwesen und im Innenausbat
vorgesehen ist. Die Mittellage des Verbundwerkstoffes
basteht aus formschliissig miteinander verbundenen,
senkracht stehenden Rundstében aus diinnem Rohholz mit
einem Durchmesser von §0...100 mm und einer Lénge von
100...300 mm. Die Diinnholzstibe sind im wesentlichen von
naturrundem Querschnitt. Der neue Werkstoff ist mit
geringstem Zerlegungs- und Verbindungsaufwand
herstelibar und nutzt weitestgehend die natiirlichen
Waerkstoffeigenschaften des Rohholzes. Figur
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Patentanspriiche:

1. Plattenférmiger Verbundwerkstoff mit einer Vollholzmittellage, dadurch gekennzeichnet, daf als
Mittellage reihenweise durch parallel zur Plattenebene verlaufende Leisten formschliissig
miteinander verbundene, zu den Decklagen im wesentlichen senkrecht stehende Rundstéibe aus
dinnem Rohholz mit naturrundem Querschnitt von 50 bis 100 mm Durchmesser und 100 bis 300mm
Lénge, bei einem Langen-Durchmesser-Verhaitnis I:d > 1, angeordnet sind.

2. Plattenférmiger Verbundwerkstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 ais Mittellage
senkrecht stehende Rundstébe von einem Langen-Durchmesser-Verhiltnis I:d > 2 angeordnet
sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eiron plattenformigen Verbundwerkstoff mit einer Dicke von >30mm, der vorwiegend fiir eine
Verwendung im Bauwecen und im Innenausbau vorgesehen ist.

Chara: teristik des bekannten Standes der Technik

Werkstoffe aus Vollholz bzw. mit Vollholzmittellage, insbesondere fiir flichige Elemente, sind in vielféltiger Weise bekannt.
Ausgehend von einfach verleimtem Schnittholz verlief die Entwicklung Giber lagenweise verklebtes Schnittholz und Furnier
sowie Verbundwerkstcffe zu Partikelwerkstoffen. Dabei wurden folgende Ziele verfolgt:

— Rationalisierung der Erzeugung,

- Rationalisierung der Verarbeitung,

— VergréBerung der Formate,

— Verbesserung der Festigkeitseigenschaften,

— Verbasserung der Oberflachenqualitit,

— VergréBerung des einsetzbaren Holzsortiments (Reduzierung der Anforderungen an die Sortimente, Resteverwertung).

Als Ergebnis diesar Entwicklung dominieren gegenwartig Partikelwerkstoffe (Spanplatten, harte und mitteldichte Faserplatten).
Verbundwerkstoffe dagegen wurden wegen der hdheren spezifischen Fartigungskosten weitgehend verdrangt.

In letzter Zeit ist die Entwicklung von Verbundwerkstoffen ernaut aktuell geworden durch den Bedarf an Sonderwerkstoffen mit
speziellen Eigenschaften (z.B. dicke Platten mit geringer Dichte). So ist aus der DD-PS 243468 eine , Hochkantstabplatte”
bekannt geworden, bai der die Mittellage durch Stébe gebildet wird, die aus flachgeprefiten Platten aus Holzresi-Grobpartikeln
geschnitten wurden. In dieser Patentschrift sird auch die Griinde fiir die Entwicklung von Alternatividsungen zu den bekannten
Verbundplatten-Mittellagen ausfihrlich dargelegt. ‘

Allen diesen Holzwerkstoffen liegt das Prinzip zugrunde, das Rohholz in iberwiegend kleine Strukturelemente mit determinierten
(2.B. Leiswen, Furniere) oder stochastisch bestimmten Formen und Abmessungen (z.B. Partikeln) zu zerlegen und mittels
Bindemittel zu Werkstoffen mit determinierter Form und Abmessung sowie determiniarter und/oder stochastisch bestimmter
innerer Struktur zusammenzufiigen. Fir alle bisher bekannten Holzwerkstoffplatten ist charakteristisch, daR die
Strukturelemente (Stébe, Furniere, Partikeln) vollstandig oder iiberwiegend durch Oberflachen begrenzt werden, die durch
Herausiésung der Elemente aus dem gewachsenen Holzverband entstanden sind. Die in verschiedener Hinsicht gegentiber dem
Schnittholz erzinlte Niveaustsigerung der Holzwserkstoffe war daher verbunden mit einem hohen Zerlegungs- und
Verbindungsaufwand und mit einer Erhdhung des spezifischen Material- und Energieeinsatzes. So ist z. B. gegeniiber

1 Kubikmeter Schnittholzin 1 Kubikmeter Spanplatten die finffache und in 1 Kubikmeter mitteldichter Faserplatten die
siebenfache Energiemenge vergegenstindlicht (R.Fischer, H.J. Mette, Wiss. Z. d. TU Dresden 32 [1983] 3, S. 146). Besonders
bemerkenswert ist der hohe Anteil vergegensténdlichter Energie im Klebstoff, bei Spanplatten z.B. etwa 40% (G.Kossatz, Holz
als Roh- und Werkstoff 42 {1983} 3,S.111).

“ Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat zum Ziel, das Holzwerkstoffsortiment durch einen Werkstoff zu ergénzen, der bei Gewahrlgistung der fir
bestimmte Zwecke erforderlichen Qualitétsparameter, insbesondere einer hohen Biegefestigkeit und Biegesteifigkeit unter
Dauerstandsbelastung, hoher Druckfestigkeit und geringer Quellung und Schwindung senkrecht zur Plattenebene, unter
Reduzierung der Material- und Energieintensitat, d. h. mit méglichst geringem Zerlegungs- und Verbindungsaufwand herstsllbar
ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Werkstoff unter Beibehaltung des Prinzips des Zerlegens und Zusammenfiigens
2u schaffen, der aus Strukturelementen gréRerer Abmessungen zusammengesetat ist, bei zumindest teilweiser Anwendung
determinierter Ordnungsprinzipien und unter weitestgehender Ausnutzung der natirlichen Werkstoffeigenschaften des
Rohholzes.



-2- 265 367

Erfindungsgeman weist ein plattenférmiger Verbundwerkstoff eine Vollholzmittellage auf, in welcher Rundstébe aus diinnem
Rohholz mit naturrundem Querschnitt so angeordnet sind, dal3 sie zu den Decklagen im wasentlichen senkrecht stehen, d.h. daf
ihre Faserrichtung zur Ebene der Deckiagen im wesentlichun senkrecht verlauft, wobei sie reihenweise durch parallel zur
Plattenebene verlaufende Leisten formschlissig miteinander verbunden sind. Der Durchmesser der Rundstabe betrégt etwa
50...100mm, ihre Lange 100...300mm, bei einem Léngen-Durchmesser-Verhaltnis I:d > 1, vorzugsweise >2.

Als Rundstébe werden hierbei Strukturelemente bezeichnet, die durch Aufteilen von diinnem Rohholz, hauptséchlich quer zur
Faserrichtung, gewonnen werden und deren Form und Abmessungen wesentlich durch die Form und die Abmessungen des
Rohholzes bestimmt werden. Die Mantelflachen disser Dinnholzabschnitte werden durch die gewachsene Oherfldche des
dinnen Rohholzes gebildet. In der Rege! sind die Diinnholzabschnitte nicht antrindet.

Als Material fir die Rundstabe dienen Rohholzsortimente, die bisher nur ungeniigend genutzt werden, wie Durchforstungsholz
aus der Jungwuchs- und Jungbaestandspfilege der Forstwirtschaft oder anfallendes geschédigtes Holz. Daneben auch
Sortimente, dis mit hoher Produktivitat erzeugt werden kénnen, wie Pappt |- und Weiden-Diinnholz aus Piantagen mit
Kurzumtrieb.

Die innerhelb der Mittellage einer Platte angeordneten einzelnen Rundstéb i besitzen nur relativ geringe
Durchmesserabweichungen und Kriimmungen, kénnen aber Aststimpfe aufweisen. Sie werden senkrecht zur Faserrichtung
durch zwei zueinander parallete Schnittflichen mit gleichem Abstand begrenzt, um zu gewéhrleisten, dad die Schnittflachen
aller geschichteten Stébe in zwei parallelen Ebenen angeordnet sind.

Die Rundstébe sind in parallelen Reihen angeordnet und reihenweise durch formschliissig eingepafte, parallel zur Pluttenebene
verlaufende Leisten miteinander verbunden, sowoh! mit als auch ohne Verklebung. Die als Schubdiibel wirkenden Leisten
nehmen die bei Biegebeanspruchung der Platte auftretenden Schubspannungen auf und verhindern damit das Abreien der
Stébe von der Beplankung.

Das Hirnholz der Rundstébe ist mit den auf beiden Seiten aufgebrachten Decklagen verklebt. Als Decklagen dienen bekannte ,
Beplankungswerkstoffe, wie z.8. Sperrfurniere, Hartfaserplatten u.dgl

Die Begrenzung der Mittellage an den Schmalfldchen ist iberwiegend durch ebene Vollholzflachen gegeben, die durch das
Auftrennen von Rundstiben purallel zur Faserrichtung beim Formatschnaiden dar Verbundplatte entstehen. Diase Fiichen
ermbglichen es, Schmalflichenmaterial, das kleine Hohirume zu {iberbricken vermag, problemlos anzubringen. Die
Plattendicke des Verbundwerkstoffes, der vorzugsweise fiir das Bauwesen in Frege kommt, betrégt etwa 50...300mm.

Der neue Werkstoff ist wenig materialintensiv, da— neben dem Vorhandensein von Hohirdumen — keine oder nur eine geringe
Verdichtung des Materials stattfindet, bei gleichzeitiger weitgehender Ausnutzung der Werkstoffeigenschaften des Rohholzes.
Seine Herstellung ist mit nur geringem Zerlegungs- und Verbindungsaufwand verbunden und daher auch war.ig energieintensiv.
Der Werkstoff entspricht weitestgehend den Forderungen, die sich aus der absahbaren Entwicklung der Rahstoff- und
Energiesituation ergeben, insbesondere auch dem tendenzie!l steigenden Anfall van Diinnholz, insbesondere von geschddigtem
Holz.

Ausfdhrungsbelspiel

Die zugehdérige Zeichnung zeigt einen erfindungsgemaBan Verbundwerkstoff mit angeschnittener oberer Decklage. Zwischen
zwei Decklagen aus 3,2mm dicken Hartfaserplatten sind 200mm lange Weidenholzrundstibe mit Rinde mit Durchmessern von
50... 100 mm senkraecht stehend angeordnet. Als Material diente Astholz von Baumweide. Wihrend die Rundstébe reihenweise
durch Leisten — ohne zusétzliche Verkiebung — verbunden sind, ist das Hirnholz mit der unteren und oberan Decklage mittels
Harnstoffharz-Klebstoff verklebt.
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