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'5Titel der Erflndung

VZH'Elnrichtung zur Messung der AnpreBkraft des Werkzeuges

’elner transpgrtablan_D;chtflachenschleifmaschine

1.

Anwendungsgebiet der Erflndung

. Die Erflndung batrlfft elne Einrichtung zur Messung der An-

fpreBkraft des Werkzeuges einer transportablen Dichtflachan~'

' ﬁ ‘ schleifmaschlne, bei der das Werkzeug an’ ‘einem senkrechten

: Auslegar angeordnet ist und elne oszillierende Bewegung

"  % ausfuhrt., i

- Charaktaristik der bekannten technischen Lbsungen

Bei der Bearbeitung von chhtfléchen in Schiebern, an Rohr-

i .‘1emtungs- und Pumpenflanscheﬁ Uo 8o werden bei der Vor-Ort- :

"Reparatur transportable Dichtflachenschleifmaschinen einge-
- setzt, Die Dichtheit der jeweiligen Bauteile hingt wesent= '
‘lich von der Ebenheit der bearbeiteten Dichtflachen und

 der Oberflachengute ab., Diese wird u. a. durech die AnpreB-

kraft der Schleifschelbe an die zu bearbeitande Dichtflache‘,: -

erreicht. Bei den z. z. eingesetzten Dichtfl&chenschleif-
ymaschinen wird die AnpreBkraft des Werkzeuges durch das

. -jewe11ige Bedienungspersonal Uber eine Zusnelleinrichtung o
nach Gefiihl eingestellt, wobei.nach dem Wechsel von Schleif-"‘

“korpern wahrend eines Bearbeitungvorganges die AnpreBkraft

immer wieder neu eingestellt we rden muB ., Cmnazu geringe An-

»preBkraft verzdgert die Bearbeitungszeit. eine zu grofe An-

| preBkraft ist nachteilig fur die - Ebenheit und Oberflachen-
"lgute der Dichtflacha. : o -;j"_
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\Darlegung des Wesens der Erfindung

‘ts ist beraits eine Schalbenzustelleinrlchtung mit, AnpreB-»
;druckanzeige fur elne Schlelf- und Pcllermaschine bekannt

(DD 142 125), bei der tber ein kompliziertes. Hebelsystem

dis Anpreﬁkraft auf zwei gegenuberllegende Schlelfwerkzeuge,: o
»zwischen denen ein plattenformiges Werkstiick bearbeitet s
" wird, aufgebracht wird und die Schlelfwerkzeuga entsprechendv-

ihrem Verschlelﬁ nachgestellt werden.‘Fur chhtflachen-_
schleifmaschinen ist diese Einrichtung wegen des kompli-

” ’21erten Hebelsystems nicht anwendbar.

Ziel der Erflndung

o Zlel der Erfindung ist es, dle Bearbeltungszeit zu senken :
und die Oberflachengute der bearbeiteten Flache ZU er= '
'hoheno - o '

 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur eine transpor-
-table Dichtflachenschlelfmaschine. bei der das Werkzeug an o
‘elnem senkrechten Ausleger angeordnet ist und eine. 0921llleuv{,»;

rende Bewegung ausfuhrt, eine. Einrmchtung zu schaffen, mit

_' der die erforderlxche AnpreBkraft exakt einstellbar und
-standlg kontrolllerbar ist.

s

>Effindungsgemé6 wird‘dies'dadurch erreicht, daB éﬁstelle o
- des. hinteren festen Lagers der Zustelleinrlchtung ein Ge-
. hause. mit zwei Gehsusedeckeln vorgesehen ist, das innen einen

das Gehause langs tberragenden Kolben aufnlmmt, der mittig
mit einem Bund sowie mit einer durchgehenden axdalen Bohrung '
versehen ist, in der eine Zustellsplndel gelagert ist, die |
am hinteren Ende ein Handrad aufweist und am vorderen Ende
uber einen Gewindezapfen in die Zustelleinrichtung einge-

schraubt ist, in -die Innenflache der Gehausedeckel je eine
Nut ezngaarbeitet ist, die zu einem Teil mit dem Innenraum
dea Gehauses*vor bzwo hinter dem Bund in Verbindung steht,
das Gehause mit zwei separaten Verbindungsbohrungen zu

!
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'den Nuten der Gehéusedeckel versehgn ist und an die ver-
o bindungsbohrungen uber entsprechende Rchrleltungen je ein
B DruckmeBgerét angeschloasen ist.

L  .Ausfuhrungsbeispie1

~Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfuhrungsbeispial

o néher erlautert werden. In der zugehbrigen Zeichnung 2zeigen: |

Fig.vi' die Exnrichtung als Ganzes.

_Fig. 2: eine auf ein Schiebergehause aufgesetzte Dichtfla-
o chenschleifmaschine mit der eingesetzten Einrich-‘,
tung, ‘ ‘ A |

./.,

o ﬁig. 3: den Druckgeber im Schnitt.

“_:'Fig,i4, den Schnitt AaA nach Fig, 3.

Die Einrichtung zur Messung der AnpreBkraft besteht im we~
- entlichen aus ainem Druckgeber. aus Rohrleitungen 14 und
zwei unabhangig voneinander wirkenden DruckmeBgerbten 16. -
~ Der Druckgeber besteht aus. einem Gehbuse 1 mit zwel Gehéu-

’ sedeckeln '7 und 8. Das ‘Gehguse 1 nimmt innen ‘einen Kolben 2
auf, der das Gehduse 1 langs tiberragt. Der Kolben 2 weist L

'v“mitrig einen Bund 9 sowie eine druchgehende axiale Bohrung

auf, in der alneZustellspindel 5 Uber Kugellager 4 gela—
gert ist. '

In Mittelstellung des Kolbens 2 werden durch den Bund 9 im
Gehéuse 1 zwei gleiche Druckréume 17 gebildet. Die Abdich-
tung. zwischen dem Kolben 2 und dem Gehéuse 1 erfolgt durch
Rundringa oder andere Dichtelemente 3 Die Zustellspindel 5

weist am hinteren Ende ein Handrad 6 auf und ist am vorderen o

»Ende mit einem Gewindezapfen i0 versehen. , .

In die Innenfléche der Gehuusedeckel 7 und 8 ist -Je eine
“Nut 11 eingearbeitet die zu einem Teil mit dem Innenraum,
d. h. dem Druckraum 17, des Gehéuses 1 in Verbindung steht.
Das Gahause 1 ist mit zwei separaten Verbindungsbohrungen
12 und 13 zu den Nuten 11 versehen. An die Verbindungsboh-v
| rungen 12 und 13 ist Uber die Pohrleitungen 14 je ein

o DruckmeBgerat 16 angeschlossena |



Wirkungswelse der Einrichtung : o
Die Einrichtung wird mit dem Gewindezapfen ‘10 in die Zu-
stelleinrichtung der Dichtflachenschleifmaschine 20 einge=
- schraubt und das Gehause 1 mit dem Gehiuse der Dichtfla- ’
\.’chenschleifmaschine 20 fest verbundeno_ '

oolange das Gesamtsystem unbelastet 1st, bef:ndet sich

“der Kolben 2 in Mittalstellung. Beide Druckriume 17 sind
gleich ‘grof und auf beiden DruckmeBgerdten 16 wird der glei- '

- che Druck angeze:l.gto Die rotierende Planetenscheibe 18

-liegt an der Dichtflache der Armatur 19 ohne Druck an. _
- Bei einem welteren Zustellen der Zustellsplndel 5 Uber das

“»,Handrad 6 drickt die Planetenscheibe 18 gegen die Dicht=

flache und Gber die. Kugellager 4 wird eine Kraft auf den |

‘Kolben 2 ausgeubt und - dieser im Gehduse 1 um: einen geringen

‘ Betrag verschoben, Dadurch werden beide Druckrédume 17 in
'_ihrem ‘Volumen verandert, Der Wert der Ver#énderung wird auf

v, . den DruckmeBgeréten 16 angezeigt Die Verschiebung des
-_~Kolbens 2 ist in beide Richtungen méglich, Der vorgewahlte

 Wert fur die AnpreBkraft der Planetenscheibe 18 kann auf
diese Art und Weise sehr schnell und einfach eingestellt ‘
o werden. Das Beibehalten des eingestellten Wertes kann lber

. die DruckmeBgerate 16 kontrolliert werdeng Veranderungen,

im Wert,bedingt durch SchleifkérperverschleiB und Material-
abtrag, sind durch Nachstellen des Handrades 6 auszuglei-
chen. ‘ ‘

Mit der erfindungsgeméBen Einrichtung 188t sich diewerfor-',
derliche AnpreBkraft schnell und einfach einstellen und
_deren standige Einhaltung kontrollieren.
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Einrichtung zur Messung der AnpreBkraft des erkzeuges~
einer transportablen Dichtflachenschleifmaschine, bei der

’[: das Werkzeug an einem senkrechten Ausleger angeordnet ist ‘
: “und eine oszillierende Bewegung ausfihrt, gekannzeichnet da-ﬁ;;
~ durch, daB anstelle des hinteren festen Lagers der Zustell-

‘: einrichtung (21) ein Gehause (1) mit zweil Gehausedeckeln (7 :

- 8) vorgesehen ist, das innen einen das Gehauee (1) langs |

Jberragenden Kolben (2) aufnimmt, der mittig mit einem

 Bund (9) sowie mit einer durchgehenden axialen Bohrung ver-lu :

sehen ist, in der eine Zustellspindel (5) gélagert ist, die
am. hinteren Ende. ein Handrad (6) aufweist und am vorderen

>‘Ende uber einen Gewindezapfen (10) in die Zustelleinrichtung(ai)
eingeschraubt ist, in die Innenflacha der Gehausedeckel (7:
8) je eine Nut (11) eingearbeltet ist. die zu einem Tail

mit 'dem Innenraum das Gehauses (1) vor bzw, hinter dem

"Bund (9) in Verbindung steht, das Gehéuse (1) mit zwel se-i ‘:;“;‘

paraten Verbindungsbohrungen (12; 13) zu den Nuten (11) der

;?;1 Gehausedecke1 (7 8) versehen ist und an die Verbindungsboh-  » f'

rungen (12; 13) uber entsprechende Rohrleitungen (14)

- Je ain DruckmeBgerat (16) angeschlossen 1st...

o Hieﬁ29'3 Blatt'Zeichnungen"
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