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{54) Verfahren zur Erhéhung der Rohaldehydkonzentration bej der Absorption von Acetaldehyd

(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erhdhung der Rohaldehydkonzentration bei der Absorption von
Acetaldehyd nach DD-WP 228 806 durch Verbesserung des Absorptionseffektes bei der Umsetzung von Athylen mit
Sauerstoff beziehungsweise von Acetylen mit Wasser gebildeten Acetaldehyds. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist
die Erhéhung der Konzentration des Acetaldehyds in der Rohaldehydlosung der Verfahrensstufe Absorption und
dadurch Senkung des Trennaufwandes in der nachfolgenden Verarbeitungsstufe Destillation. ErfindungsgeméR wird
die Aufgabe dadurch gelést, daR das Gasgemisch, bestehend aus Acetaldehyd, Athylen, Inerte und Sauerstoff
beziehungsweise aus Acetaldehyd, Acetylen, Wasserdampf und Inerte in der ersten Kiihistufe auf 65—-85°C zwecks
Abtrennung des ProzeRwassers gekihlt wird. In der zweiten Kiihistufe, die auch schrittweise in zwei oder mehreren
hintereinandergeschalteten Kihlern erfolgen kann, wird unmittelbar vor jedem Kiihler in die Gasleitung an Stelle von
Wasser Rohaldehydlésung verdiist, so daB der Gasstrom in Form eines Aerosols in den oder die Kiihler gelangt.

ISSN 0433-6461 ' 3 Seiten



253 612

Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Erh6hung der Rohaldehydkonzentration bei der Absorption von Acetaldehyd auf der
Basis von Athylen oder Acetylen erzeugten Gasgemischen nach Patent DD 228806, wobei das
Gasgemisch in zwei Stufen gek(hlit wird, gekennzeichnet dadurch, dalR Rohaldehydlésung aus der
Absorption riickgefiihrt und in einer Menge von 0,4 bis 21/m? Gas unmittelbar vorJedem Kihler der
zweiten Kiihistufe in den Gasstrom verdust wird,

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die zweite Kiihistufe in zwei oder mehrere
Kihlschritte unterteilt ist und vor jedem Kihlschritt in den Gasstrom verdUst wird.

3. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal3 die der Gasleitung zugefiihrte
Rohaldehydlésung auf 5-35°C, vorzugsweise auf 10-25°C gekiihlt und dann verdist wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erhéhung der Rohaldehydkonzentration bei der Absorption von Acetaldehyd nach
DD-WP 228806 durch Verbesserung des Absorptionseffektes bei der Umsetzung von Athylen mit Sauerstoff beziehungsweise
von Acetylen mit Wasser geblldeten Acetaldehyds.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Esist bekannt, daf bei der Herstellung von Acetaldehyd zum Beispiel entsprechend DD-PS 20939 aus Athylen mit Sauerstoff
oder entsprechend DD-PS 22987 aus Acetylen mit Wasser das Reaktionsgasgemisch gekiihlt wird. Die Reaktionsprodukte
bestehend aus Acetaldehyd, Essigsaure usw. werden als Rohaldehydldsung in Wasser absorbiert. Die Konzentration des
Acetaldehyds in der Rohaldehyd!dsung betragt, bedingt durch die frei werdende Losungs- und Mischungswéarme,
durchschnittlich 9-11Ma.-%. Durch den hohen Wasseranteil ist in der nachfolgenden Destillation der Energieverbrauch sehr
grof. .
Nach DD-WP 228806 wird durch Zuflihrung von Wasser als Aerosol vor der zweiten Kithistufe, die Ablaufmenge bei einer hohen
Aldehydkonzentration von 30-40 Ma.-% und dadurch die Gesamtkonzentration der vereinigten Rohaldehydlésungen von
Kidhlern und Absorptionsturm von bisher 7-10Ma.-% auf 14-15Ma.-% erhéht. ’

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Erhdhung der Konzentration des Acetaldehyds in der Rohaldehydlosung der Verfahrensstufe
Absofption und dadurch Senkung des Trennaufwandes in der nachfolgenden Verarbeitungsstufe Destillation,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Uberraschend wurde gefunden, da die Kontéktierung einer bereits Acetaldehyd enthaltenden Lésung mit dem Acetaldehyd
enthaltenden Rohgas im KithlprozeR einen sprunghaft hdheren Ubergang des Acetaldehyds in die warige Losung bewirkt, als
die Kontaktierung mit reinem Wasser.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei der Abtrennung des Rohraldehyds aus dem Gasgemisch nach Patent DD 228806,
durch geeignete Mittel den KondensationsprozeR und damit Stoffaustausch zu verbessern.

Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch geldst, daR das Gasgemisch, bestehend aus Acetaldehyd, Athylen, Inerte und
Sauerstoff beziehungsweise aus Acetaldehyd, Acetylen, Wasserdampf und Inerte wie im Patent DD 228806 in der ersten
Kihlstufe auf 65-85°C zwecks Abtrennung des ProzeBwassers gekihlt wird. In der zweiten Kihlstufe, die auch schrittweise in
zwei oder mehreren hintereinandergeschalteten Kithlern, erfolgen kann, wird unmittelbar vor jedem Kihler in die Gasleitung an
Stelle von Wasser Rohaldehydldsung verdist, so daR der Gasstrom in Form eines Aerosols in den oder die Kiihler gelangt. Die
verdiste Menge Rohaldehyd!6sung belauft sich auf 0,4 bis 21 pro m® Gas. AnschlieRend wird wie in Patent DD 228806 in einem
Absorptionsturm aus dem abgemagerten Rohgas der restliche Acetaldehyd mit Wasser ausgewaschen. Die hier anfallende
Rohaldehydiésung mit 9-11Ma.-% Acetaldehyd wird in einem separaten Kihier auf eine Temperatur zwischen 5 und 35°C
gekihlt und ganz oder teilweise zur zweiten Khlstufe rickgefiihrt.

Der Giberraschend gefundene Effekt bewirkt, daB sich die Aldehydkonzentration der ablaufenden Lsung auf 21-40Ma.-%
erhéht. .

Die Erfindung soll nachstehend an 3 Beispielen néher erldutert werden:
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Beispief 1: - ’
Dieim Sumpfdes Absorptionsturmes mit einer Temperaturvon 53°C anfallende Rohaldehydlésung mit 10,6 Ma.-% Acetaldehyd
wird Uber eine Kreiselpumpe abgezogen und in einem Kiihler auf 10-25°C gekiihit. AnschiieRend wird diese Rohaldehydlésung
durch eine Diise fein verteilt dem Gasgemisch zugefiihrt. .
Die L.ésungsmenge betrdgt0,41/m® Gas, die Gastemperatur am Eintritt 72°C. Die Konzentration der aus dem Kiihler ablaufenden
Rohaldehydissung betréigt 43,4Ma.-%. Die Konzentration der vereinigten RohaldehydIdsung (Absorptionsturm und
Kihlerablauf) betragt 14,5 gegentiber vorher 11,3Ma.-%.

Beispiel 2;

Dieim Sumpf des Rieselturmes anfallende Rohaldehydlésung mit 11,4 Ma.-% Acetaldehyd wird entsprechend Beispiel 1 auf24°C
gekiihit und (iber eine Diise dem Rohaldehydgasstrom fein verteilt zugefiihrt. Die Lésungsmenge betragt 0,81/m® Gas.
Gastemperatur an der Diise 75°C. Die Aldehydkonzentration der aus dem Kiihler ablaufenden Ldsung betragt 35,0 Ma.-%. Die
Konzentration der vereinigten Rohaldehydlsung — Absorptionsturm und Kiihlerablauf betrégt 15,8Ma.-% gegeniiber vorher
11,9Ma.-%. '

Beispiel 3: .

Analog den Beispielen 1 und 2 wird die im Absorptionsturm mit 10,2 Ma.-% anfallende Rohaldehydlésung gekiihit, aber vor zwei
Kihlern in den Gasstrom tiber Dusen fein verteilt. Die Gaseintrittstemperatur am ersten Kihler betréagt 74°C. Hier werden

-1 L8sung/m?® Gas zugefiihrt. Der Ablauf enthalt 31,8 Ma.-% Acetaldehyd. Die Gaseintrittstemperatur am zweiten Kithler betragt
34°C. Hier werden 1,51 Lésung/m?® Gas verdiist. Im Ablauf werden 27,8 Ma.-% Acetaldehyd bestimmt. Die Konzentration in den
zur Destillation zugefiihrten vereinigten Abldufen von Kiihlern und Absorptionsturm betragt 26,7 Ma.-% Acetaldehyd gegeniiber
vorher 11,2 Ma.-%. )
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