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L'invention a pour objet un dispositif
de serrage hydraulique servant & fixer & un organe d‘'une
machine une piéce & faire tenir fermement (cette piéce
pouvant &tre un outil ou une piéce & usiner) ; ce disposi-
tif comprend un élément contenant un piston actionné par
une vis de pression qui agit par l'intermédiaire d'un
fluide hydraulique pour serrer cette piéce contre une sur-
face d'appui.

On connait des dispositifs de serrage
hydrauligue (voir la demande de brevet allemand publiéde
DE-0S 25 52 873.8) dans lesquels la surface d'appui contre
laquelle est poussée la piéce & server est montée sur
l'organe de la machine. C'est donc toujours contre 1l'orga-
ne lui-méme de la machine que le serrage doit se faire,
ce qui peut 8tre up inconvénient lorsque le changement de
1'outil ou de la pidce & usiner doit étre effectué automa-
tiquement.

L'invention a pour bubt principal de pro-
poser un dispositif de serrage hydraulique du genre men—
tionné au début, avec lequel la piéce peut &tre serrée in-
dépendamment et séparément de l'organe de la machine, aprés
guoi le dispositif de serrage portant la piéce serrée peut
8tre rendu solidaire de 1'organe de la machine.

Selon l'invention, ce but est atteint
par le fait que le dispositif comprend un corps principal
apte & étre réuni & l'organe de lz machine et pourvu d'une
surface d'appui contre laquelle la piéce & fixer peut étre
serrée hydrauliquement par un vérin & piston.

L'idée de base de l'invention est donc
de prévoir sur le corps principal du dispositif de serrage
proprement dit une surface d'appui contre laguelle la piéce
peut &tre serrée, de sorte que le serrage peut &tre exécuté
a un endroit autre que sur l'organe de la machine, lequel
n'a alors plus besoin 4'&tre pourvu d'une surface d'sppui
de la piéce a serrer.
' On donnera malpntenant une description
d'un exemple de réalisation de l'invention, sans intention
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limitative. On se reportera aux dessins annexés dans
lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe
longitudinale d'un dispositif de serrage hydrauligue
conforme & l'invention, )

~ la figure 2 est une vue en coupe
transversale selon 2-2 de la figure 1 d'un dispositif
qui présente une variante de réalisation.

Selon le mode de réalisation d'un
dispositif de serrage hydraulique illustré par la figure
1, un corps principal 1 présente un collet cylindrique
circulaire 2 de part et d'autre duquel sont en saillie
dans sa partie centrale des prolongements 3, 4 qui sont
eux aussi cylindriques et circulaires. Une cavité 5, qui
est de préférence cylindrique et circulaire, est creusée
dans le collet 2 et dans les prolongements 3 et 4. Dans
la régicn du prolongement 4, cette cavité 5 a un diamé-
tre plus grand et contient, avec une possibilité de
coulissement, un piston cylindrique circulaire 6 dont
la surface extérieure est rendue étanche par rapport a
cette cavité circulaire 5 gréce a deux joints d'étanchéi-
té anpulaires 7, 8. Le Joint annulaire 8 prend appui
contre un collet 9 qui feit partie du piston et gqui est
situé dans la région du prolongement 4, La face opposée
au joint 8 du collet 9 sert d'appui & un ressort 11 com—
posé de rondelles élastiques et gui, pour sa part, prend
appul contre une piéce filetée 12 ; cetbte derniére est
percée de part en part et vissée dans le prolongement 4,
comme le montre la figure 1. Les rondelles élastiques 11
tendent & pousser le piston 6 vers la gauche (qQuand on
regarde la figure 1).

La partie extréme du piston 6 située & -
l'opposé du collet 9 est filetée pour recevoir un plateau
de serrage 13. Le piston 6 est creusé d'une cavité axiale
14 dans laquelle un pistcn de pression 15 est monté dé-
plagable. L'étanchéité de ce piston 15 dans la cavité 14
est assurée par un Jjoint 16. La face extrére opposée au
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piston de pression 15 peut &tre poussée, par l'intermé-
diaire d'une bille 17 au moyen d'une vis de pression 18
qui a, par exemple, une téte a empreinte a six pans et
qui peut &tre vissée dans un filetage intérieur prévu
dans le piston 6.

Un canal radial 19 relie la cavité 14
& une chambre annulaire 21 limitée par la face extréme
annulaire intérieure du collet 2 et le Jjoint amnulaire
8. La cavité 14, le canal 19 et la chambre 21 sont rem-
plie d'un fluide hydraulique.

Une piéce & serrer 22, qui est dans
cet exemple un outil de mortaiseuse pour la taille des
engrenages, a un évidement central qui correspond au
pourtour externe du prolongement 3 sur lequel elle est
montée. Cet outil 22 est appliqué contre une surface
d'appul 23 qui fait partie du corps principal 1 et il est
tenu en place par le plateau de serrage 13 qui est monté
derriere lui. ,

Enfin, quatre vis 24 qui traversent le
collet 2 permettent de fixer solidement le corps princi-
pal & un organe de machine 25 qui peut, par exemple, &tre
un organe mobile accomplissant un mouvement alternatif
axial, ou bien un organe mobile en rotation autour de
son axe comme upne broche.

Le dispositif décrit s'utilise de la
fagon suivante : le corps principal 1 est fixé & l'organe
de machine 25 au moyeu des vis 24. Eusuite, on monte la
piéce a serrer 22 sur le prolongeuent 3. Apres quoi, on
visse le plateau 13, sans le serrer, sur la partie extré-
me filetée du piston 6. Ensuite, on tourne la vis de
pression 18 dans le sens du vissage, de sorte que le pis-
ton 15 et le Jjoint 16 se déplacent vers la droite, quand
on regarde la figure 1. Il.en résulte la création dans
la chambre 21, entre la face intérieure du collet 2 et
celle du collet 9 porté par le piston 6, une pression hy-
draulique sous l'action de laguelle ie piston & est dépla-
cé vers la droite (quand on regarde la figure 1). En
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conséquence la picéce a fixer 22 est fermement serrée

par le plateau 13 contre la surface d'appui 23 et elle
est solidarisée avec l'orgave de machine 25 par une for-
ce de serrage ayant la valeur désirée, réglable avec
pécision, Pour libérer la piéce serrée 22, on fait tour-
ner la vis de pression 18 dans le sens inverse, puis on
enleve le plateau de serrage 13, de sorte que la piéce
22 peut 8tre retirée du prolongement 3.

Dans l'exemple de réalisation repré-
senté sur la figure 1, 1'agence ent des vis 24 dans le
collet 2 est tel que le corps principal doit d'abord
gtre assemblé avec l'organe de machine 25 avant que la
pieéce 22 puisse &tre serrée entre la surface d'appui 2%
et le plateau de serrage 13. Selon une variante de réa-
lisation la piéce & serrer 22 peut avoir une configura-
tion telle —- ou bien les vis d'assemblage 24 peuvent
étre disposées dans le collet 2 de fagon telle qu'il soit
également possible de serrer d'abord la piéte 22 entre
le plateau 13 et la surface d'appui 23, puis de réaliser
le montage sur l'organe 25 de la machine. En particulier,
le montage préalable de la piéce & serrer 22 sur le dispo-
sitif de serrage hydraulique est possible grfice & un
mode de réalisation de l'invention selon lequel le prolon=—
gement 4 du corps 1 porte un filetage extérieur permet-
tant son vissage dans un filetage intérieur de l'organe
de machine 25, Cela s'applique aussi aux modes de réa-
lisation de l'invention dans lesquels le prolongement &4
a une surface extérieure cylindrique ou conique permet-
tant, de fagon connue en soi, son montage dans 1'organe
de machine 25,

Le ressort 11 peut aussi, dans d'autres
exemples de réalisation de l'invention, &tre constitué
par un ressort de compression hélicofdal ; lors du dévis-
sage de la vis de pression 18, il pousse le piston 6
vers la gauche quand on regarde la figure 1 et décolle
ainsi le plateau de serrage 13 de la piéce 22.

Comme on peut le voir sur la figure 1,
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i1 est prévu, dans le collet 2 du corps principal 1,
une sutre cavité cylindrique 26 qui communique par un
capnal 27 avec la chambre annulaire 21, de sorte qu'il

v & constamment, dans cette cavité 26, une pression hy-
draulique identique & celle gui régne dams la chambre
21, Comme le montre la figure 2, un piston 28 associé

& un joint 29 est monté coulissant dans cette cavité 26
qui rencontre tangentiellement la chambre apnulaire 21,
A la périphérie du collet 2, la cavité 26 est fermée par
un bouchon fileté 31 ayant un trou central 32 dans le-
quel s'étend une tige 33 solidaire du piston 28, Un Tes-
sort de compression 34 placé entre le piston et le
bouchon fileté 31 repousse le piston 28 aussi loin que
possible & l'intérieur de la cavité 26. L'agencement qui
vient d'é8tre déerit sert d'indicateur de force de serra-
ge et, comme tel, il est connu en soi. Lorsqu'une pres-
sion hydraulique est établie dans la chambre annulaire
21, elle agit aussi sur le piston 28 qui, sous l'action
de cette pression, se déplace vers le bas quand on re-
garde la figure 2 et fait sortir 1'extrémité de la tige
3% hors du bouchon fileté 31. La position de cette ex-
trémité de la tige 3% comstitue donc une mesure de la

‘pression hydraulique existante, et par conséquent une
‘mesure de la force de serrage appliquée.

La figure 2 représente une vue en coupe
faite le long de la ligne 2~2 de la figure 1, mais se
raepporte i une variante de réalisation. Dapns cet exemple
de la figure 2, la vis de pression 18 qui, dans le cas
de la figure 1, est montée sur le piston 6, est remplacée
par une vis de pression 48 qui agit sur un piston 45
déplagable dans une cavité 44, Tout comme la cavité 26
de l'indicateur de force, la cavité 44 est sensiblement
tangentielle & la chambre annulaire 21 & laguelle elle
est reliée par un camnal 49. Ainsi, on peut aussi, en Vvis-
sant la vis 48 de la figure 2, établir dans la chambre 21
upe pression hydraulique et par conséquent serrer une
pidce 22 entre la surface d'appui 23 et le plateau 13,
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comme représenté sur la figure 1.

Dans_d‘autres exemples de réalisation,
non représentés, plusieurs vis de pression 18, 48 asso-
ciées & des cavités 14, 44 peuvent &tre prévues. Par
exemple, une ou plusieurs vis de pression 48 agencées
dans le corps principal 1, tangentiellement & la chambre
annulaire 21, peuvent &€tre combinées avec une vis de
pression 18 montée axialement sur le piston 6. Il est
également possible de prévoir une ou plusieurs vis de
pression 48 ayant une disposition tangentielle comme sur
la figure 2 et de monter axialement sur le piston 6 un
indicateur de force de serrage, & la place de la vis de
pression 18.
' Selon une autre variante de réalisation
de l'invention, la réunion par filetage du plateau de
serrage 13 et du piston 6 peut étre remplgcée par un
montage du genre & balonnette ou analogue. Enfin, on peut
aussi, dans le cadre de l'invention, prévoir que le pis-
ton 6 est, d'une fagon connue en soi, solidarisé avec
l'organe de machine 25 de sorte que le corps principal
1 qui, dans ce cas, n'est alors par réuni a l'organe de
machine vient, sous l'effet de la pression, appliguer
sa surface d'appui 23 contre la piéce 22, a l'opposé de
ce qui se passe avec l'exemple de réalisation de la figu-
re 1 dans lequel c'est le plateau de serrage 13 qui pous-
se la piéce 22 contre la surface d'appul 23. La picce
& serrer 22 peut &tre un outil mis en mouveuent avec 1'or-
gane de machine 25. Toutefois, cette piéce & fixer 22 '
peut tout aussi bien étre une picce tenue immobile pen-
dant son usinage par un outil en mouvement. '
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REVENDICATIONS

1) Dispositif de serrage hydraulique
pour la fixation & un organe de machine d'une piéce tenue
par serrage pouvant tre un outil ou une piéce & usiner,
comprenant up élément contenant un piston actionné par
une vis de pression qui agit par l'intermédiaire d'un
fluide hydraulique pour presser la piéce contre une sur-
face d'appui, caractérisé en ce qu'il est constitué par
un corps principal (1) apte 3 &tre réuni & 1l'organe (25)
de la machine et pourvu d'une surface d'appui (23) contre
laguelle la piéce & faire tenir peut étre serrée hydrau-
ligquement par 1l'élément & piston (6).

2) Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le corps principal 1 contient un
piston (6) qui peut étre rappelé par des moyens élasti-
ques (11) et qui est muni d'un plateau de serrage (13)
par lequel la piéce & fixer (22) peut étre serrée comtre
la surface d'sppui (23), contre l'action desdits moyens
élastiques (11).

3) Dispositif selon 1l'une quelconque

_des revendications 1, 2, caractérisé en ce que le corps

principal (1) peut étre fixé & 1l'aide d'une bride et de
vis (24), & l'organe de machine (25).

4) Dispositif selon l'une quelconque
des revendications 1, 2, caractérisé en ce que le corps
principal (1) est cylindrique ou conique sur un de ses
cdtés et peut €tre monté dans un logement complémentaire
existant sur 1'organe de machine (25)..

5) Dispositif selon l'ume quelcongue
des revendications 1 & 4, caractérisé en ce gue le pla-
teau de serrage (13) est réuni au piston (6) par vissage
ou par des moyens de montage du genre a bailonnette.

, 6) Dispositif selom l'une quelconque
des revendications 1 & 5, caractérisé en ce qu'une ou



10

- 8

plusieurs vis de pression (48) sont montées
principal (1).

7) Dispositif selop 1'une
des revendications 1 a 6, caractérisé er ce
de pression (18) est montée axialement, sur

8) Dispositif selon 1l'une
des revendications ‘1 a 7, caractérisé en ce
plusieurs indicateurs (26, 28, 33) de force
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sur le corps

quelconque
qu'une vis
le piston (6).
quelcongue

guiun ou
de serrage,

connus er soi, sont prévus sur le corps principal (1)

et/ou sur le piston (6).
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