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Dispositif déposé d’un emballage réalisé a partir d’

@ L’emballage (35) est d’abord déployé par deux rou-
I63ux (30) et (31) toumant a des vitesses différentes; puis il
est appliqué sur le corps a emballer (4) par une courroie (1)
qui entraine le corps en rotation sur un plateau (7) fixe
comportant une fente (40) prédédée d’'une rampe (9) per-
mettant a la partie de 'emballage déployé (3) située initia-
lement sous le plateau (7) de s’intercaler entre ce dernier
et le corps (4) a emballer.

un film mince plissé sur un corps convexe.
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L*invention concerne un dispositif de pose en automatigque

sur des phjets convexes, sensiblement de rdvolution,

- d*emballages réalisds & partir de films minces plissés dont

les plis sont fixds sur les bordsy; ce dispositif peul
notamment servir a l1*emballage en automatigue des
hamburgers; dans ce qui suit, nous prendrons comme exemple
le cas de 1'emballage d'un hamburger, mais celte technigque
peut aussi bien s'appliquer & des produils comme les piz=z=a,
les assieltes ou tout autre objel répondant aux
caractédristigques d’un 1'objet convexe sensiblement de
révolution.

Le brevet frangais publid sous le numéro FR 2.595.666—B1
décrit un emballage, constitudé d'un film mince, formé de

- plis couchds fixds sur les bords; lorsqgu’on déploie cet

emballage autour du hamburger, la partie centrale se déploie
tandis que les bords, dont les plis sont fixés entre eux, se
rabattent sur les faces inférieures el supérieures du
hamburger pour les recouvrir partiellement; seul suhsisteéde
part et d'aulre un rond central non recouvert. Jusgu'a ce
jour, les emballages ont é&té posés manuellement 3 celle
opdration nédcessite un tour de main qu'il faut apprendre a
chague fois & un nouvel employés et guand on sait le rythme
auquel ils se succédent dans la restauration rapide, an
congoit que cela pose un probleme. Etant donng
l'originaiité de cet emballage, il n'existe pas de machine
permettant son emballage en automatique et qui est & créer
de toutes pieces.

Pour alimenter cette machine automaltique, on utilise des
emballages de dimension convenable suivant les
spécificatinns du brevet cité, les emballages dtant de
préfédrence relids les uns aux autres par des zones sans plis
comportant une prédécoupes la prédécoupe permel d'assurer
une alimentation en continu de la machine et de séparer les
emballages seulement au momeni de leur mise en place sur les
hamburgers. Les emballages forment ainsi une bande continue
qui peut #tre enroulée sur elle m&me ou bien rangde & plat
par empilement de longueurs successives d'un nombre entier
d'emballages formant des "ZUj cette dernidére configuration
permet de livrer les emballages dans des caisses

parallelépipédiques classiques; nous ne décrirons pas le
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dispositif d'alimenialtion de la bande dans le machine qui
utilise des mélthodes connues.

Les hamburgers, de leurs cttéd, sont enirds dans la machine
posés sur des plateaux, sur lesquels 1le centrage du
hamburger esi repéréd par exemple par un cercle tracé sur le
plateau; ces plateaux entrent un & un dans le dispositif de
pose de l'emballage d'un c&té el ressortent généralement de
1'autre ctléd pour y ®tre déchargés. Afin de gagner du temps
de main d’oeuvre, on peul crder une file d'attente de
plateaux; le cuisinier, ayant prépard une sdrie de
hamburgers, charge un certain nombre de plateaux avec des
hamburgers, puis va de l'aulre ctid rdcupérer les hamburgers
emballés, pour les poser sur les banjgues chauffantes, tandis
que l'opération d'emballage se continue en temps masqué;
puis il revient & 1l'entrde du dispositif de pose des
emballages, pour recharger des plateaux; il reste seulemenl
au cuisinier &4 charger les hamburgers sur les plaleaux puis
4 reprendre les hamburgers emballds dans un réceptacle pour
les mettre sur les bangques chauffantes; ce dispositif
d'alimentation qui utilise des technigues connues ne sera
pas décrit dans le cadre de la prdsente invention.

La Fig.1 reprédsente une vue perspective du dispositif de
pose de l'emballage de hamburger, ce dernier dtant enlevé
pour montrer le plateau support du hamburger, la roue dentée
principale dLant dclatde pour montrer le digpositif
d'indexation du hamburger, ainsi +que la courroie pour
montrer la rampe de guidage du papier.

La Fig.2 reprédsente une vue perspective du dispositif de
pose de l'emballage de hamburger en cours de fonctionnement
la roue dentde principale, la courroie, l'emballage, le
hamburger, ont étd dclatés pour monirer la position
respective des divers élémenls, ainsi que la zone dans
laquelle 1l'emballage s'intercale entre la plateau et le
hamburger.

La Fig.3 reprédsente une vue perspective de la pose de
1'emballage terminde, avani évacuation du hamburger emballd
de la machine.

La Fig.4 représente une vue de dessus du digspositif, roue
dentde principale enlevée, au moment de 1'arrivde du plateau

charge d*un hamburger A emballer: le dispositif
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d*entrainement des rouleaux n'est reprdsentd qu'a titre
indicatif pour matérialiser la différence de vitesse des
deui rouleaux.

La Fig.5 vreprédsente une vue de dessus du dispositif, roue
dentde principale enlevéde, au stade montré par la Fig.2.

La Fig.é représente une vue du dispositif, roue denlde
principale enlevée, en phase finale d'assemblage montré par
la Fig.35 le disposilif d'indexation du hamburger n’esi pas

représentéd.

Le dispositif selon l'invention comporte une courroie (1)
Fig.2 permelttant d'appligquer Ila pariie centrale (2} de
1'emballage dédployé (3) sur le hamburger (4); la partie
périphérigue (5) du hamburger et la courroie (1) se
déplacent, 4 la méme vitesse lindaire, en pingant entre eux
la partie centrale (2} de 1'emballage deéployé (3) gui est
alimentde aussi A& la méEme vilesse lindaire; l1l'emballage se
rabat dessus (&) el dessous le hamburger tlandis que; le
hamburger est entrainéd en rolation sur un plateau (7) Fig.t
qui est fixe pendant l1'opération de pose de 1'emballage et
sur lequel il glisse. L'emballage se rabat d'abord sous le
plateau (7) dont le bord (8) dans celte =one a la forme
sensiblement circulaire du hamburger, mais qui est fixe; une
rampe (%) Fig.2 guide la partie (10) de 1'emballage déployé
(3) rabattu gqui emprisonne le plateau (7)) vers une fenle
(41) Fig.1 lui permettant de se glisser entre le hamburger
(4) Fig.2 et le plateau (7). La courroie (1) est manoeuvrée
par trois poulies (12) (13} et (14) Fig.1 &4 axes paralléles,
mobiles les wunes par rapport aux autres, permettant de
maintenir une tension suffisante de la courroie (1) au cours
du mouvement de pose de 1'emballage pour dviter les
déraillements; deux des poulies (12) et (13}, sonl de mé&me
diamétre et ont leurs axes (24) et (20) gqui peuvenl décrire
un arc circulaire, dont 1'axe (15} est sensiblement confondu
avec le centre du hamburger, lorsque ce dernier est en place
pour la pose de 1l'emballage, et paralléle &4 celui des
poulies (12), (13), (14); les poulies (12) el (13} sonl par
exemple relides & 1'axe (13) par les bras (16) et (17} qui
pivotent autour de ce dernier; les poulies (12) et (13)
appliquent wune partie (18) Fig.2 de la courroie (1) sur

l'emballage déployd () qui est lui méme en contact avec le
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hamburger (4); la troisiéme poulie (14) assure la tension de
la courroie (1): son axe (19} est, par exemple, relié par un
bras (21) 4 1'axe (20) d'une des deux aulres poulies (13) ou
(14) et se ddplace en décrivant un arc de cercle autour de
celle—ci: un ressort (22) Fig.4 de vrappel permet dlassurer
une tension permanente; le mouvement des deux poulies (12)
et (13) Fig.1 qui sont en contact avec le hamburger (4) est
assuré par une roue dentde principale (23) centrée sur le
me&me axe (15) que celui autour dugquel tournent les axes (24)
et (20) des poulies (12) et (13) et dtun diamétre
sensiblement égal & celui du hamburger (4) Fig.2; les deux
premiérés poulies (12) et (13) Fig.1 comportent chacune au
bout de leur axe (24) et (20}

une roue dentde satellite (23) el (26), sensiblement du
diamétre des poulies (42) et (13), qui engréne sur la roue
dentde principale (23). Au cours de la mise en place de
l*emhallage ddployé (3) Fig.Z

sur le hamburger, la roue deniée principale (23} é
tourne &4 la vitesse d'enroulement de l'emballage déployé

{3) sur le hamburger. f
Une des poulies (13) est entrafnante et possédé un
dispositif (27) permettant un indexage commandé par rapport
4 la roue dentde principale (23) ou par rapport & un point
five du chassi; dans ces conditions, la poulie (13) Fig.Z2
peut se déplacer, sans tourner sur elle-mé&me, en étant
entrafnde par la roue principale {23), ou bien Lourner sur
elie~mé&me Fig.3, autour de son axe (20) maintenu fixe au
chassi (28) par le dispositif d*indexage (27), entrainde en
rotation par la roue dentée principale (23). LTautlre poulie
(12) est entratnée et dispose du méme sysléme commandé
d*indexation (29). La troisiéme poulie (14) est libre el se
positionne de maniére & rattrapper toute wvariation de
tension au cours des mouvemenis.

En ce qui concerne 1*alimentation de l'emballage déployé (3)
Fig.2, il est constitud de deux rouleaux (30} et (31) dont
les axes (32) et (33) sont paralléles 4 ceux des poulies
(12) (13) et (14) et gqui pressent 1*emballage contre une

paroi (34) sur laguelle glisse 1'emballage. Le premier

" rouleau (30) Fig.2 tourne a2 une vitesse tangentielle

sensiblement égale 4 celle de l1a courroie (1)3; en amoni de
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te dernier un autre rouleau (31) tourne & une vitesse plus
faible. 8i le pas de 1l1'emballage dédployé (3) est
caracltérisé par la somme des largeurs A et B de deux bandes
successives constituant un pli, 1le rapport de vitesse
tangentielle entre les deux rouleaux (31) el (30) eslt dgal A
{(A-B}/(A+RB}; si les rouleaux (30) et (31} sont de mime
diamétre le rapporl des viltesses tangentielles est le méme
que le rappoerlt des wviltesses de rotation. L'écartement des
rouleaux (30) et (31) est fait pour que l'emballage non
dédployé (35} ait l'espace suffisant pour se déployer entre
le moment o0 il esl passéd sous le rouleau (31) a faible
vitesse et celui ot il passe sur le rouleau (30} & grande
vitesse. L*'entratnement des rouleaux (30} et (31) peut
dventuellement #tre fail par la grande roue dentde (23} avec
un dispositif de débrayage permelliant d'#ire entrainé ou
nomn. lLes axes (32) et (33) de ces rouleaux peuvent se
déplacer légérement par rapport & 1la plaque dappui (34)
pour faciliter 1'introduction des emballages (33) el ténir
compte de leur variation d'dpaisseur. Une - des
caractéristiques de ce dispositif de déploiement des
emballages consiste en ce que lorsque le rouleau (31)
tournant & faible vitesse commence & rouler sur une zone
sans plis, il débite une longueur d*emballage (35)
insuffisante 4 celle demandée par le rouleau (30) tournant a
vitesse rapide; le film souple constituant 1'emballage se
tend et dans ces conditions 1la prédédcoupe se déchire
sédparant 1'emballage (35} en cours de déploiement de
1*emballage suivant.

La mise en place l1'emballage déployéd (3) Fig.4

sur le hamburger (4) se réalise de la maniére suivante?

Dans un premier temps, les poulies entrainante (13) et
entrafnde (14) sont ctte & ctite au voisinage de la zone (36)
de délivrance de l'emballage ddployé (3). Les rouleaux (31)
et (30) commencent & déployer une longueur d"emballage
suffisante pour s'interposer entre la courroie (1) el le
hamburger (4} qui est encore en dehors de 1l'aire
d*emballage. Pendant cette phase, si c’est la roue dentde
principale (23) qui est entrafnante des rouleaux (30} et
(31), elle peut entratner en mé&me lemps en rotation les deux
poulies (12) et (13) qui sont dans cette position indexdes
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au chassi (28) et qui tournent autour de leurs axes fixes
(24) et (20). 8i 1'entratnement des rouleaux (30) et (31)
esl indépendant de 1la roue dentéde principale (23) cetle
derniére peult rester immobile, el les poulies (12) et (143)
peuvent rester immobile sans inconvénienl dans la mesure ol
1'emballage déployé (3) ne les touche pas au risque d'#tre
bloqué lorsgqu*il passe devant sinon il faudra coupler
ltopdration avec une rotation de la roue dentde principale
(23) comme précddemment. Le débit d'emballage ddployé (3)
s'arreéte lorsque la partie (18) de la courroie (1) situde
entre les poulies (12} et (13) est complétement masqude.

Le plateau (7) supportant le hamburger (4) se présenie de
maniére A4 ce que le hamburger (4) vienne s'appliguer sur
l1*emballage déployé (3) pour venir le coincer conlre la
courroie (1) dans la zone (18). Un dispositif (37}
comportant un systéme d*indexation du hamburger (4} par
rapport a l1*axe (20} de la poulie entratnante }13)
s'applique sur la partie supérieure du hamburger (4) pour
faciliter son entrainement en roltaltion; dans le cas présent
il peult , par exemple, comporter plusieurs pointes -~ (38)
Fig.1 qui viennent se planter dans le pain du hamburger (4}
sa zone d'application sur le hamburger (4} est situde en
avant de la poulie (13) de manidédre a ce que l'extrdmitéd (39)
Fig.4 de l'emballage en se rabaltant ne puisse le recouvrir
lorqu'il est en position d'indexage. Simultanément a celte
opdration, la poulie entratnante (13) gqui €tail indexde au
chassi (28) est indexde & la roue denltde principale(Z23) par
exemple par bloguage en rotation de la roue dentéde satellite
(26) Fig.1. Le mé&me ordre dlectrique et le mé&me mouvemenl
peuvent servir & faire les deux opdrations d'indexation du
hamburger (4), de la poulie entrainante (13) et de la roue
dentde principale (23). La roue dentde principale (23)
commence & tourner entrainant la roue entratnante (13) qui
ne tourne pas , le hamburger, en mé&me temps gque l'emballage
déployé (3) est alimenté par le rouleau (30) 4 la vitesse
tangentielle de la roue dentée principale (23).

La poulie entratnante (413) Fig.3 s'dloigne de la poulie
entratnéde (12} tTirant l*extrdmitd (39 de 1’emballage
déployé (3); la poulie entrainde (12) tourne aulour de son

axe (24) maintenu fixe par indexation sur le chassi (28)
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Fig.1 sous l'action de la roue dentde principale (23) tandis
que la courroie (1) Fig.3 qu'elle laisse passer appuie sur
1'emballage déployéd (3) dans la zone (18) en le maintenant
plagué sur le hamburger (4). Comme l'emballage déployé (3}
le hamburger (4) et la courroie (1) ont sensiblement la m&me
vitesse tangentielle, il n'y pas de glissement sensible de
1'un par rapport 4 1l'autre. La troisiéme poulie (14) se
rabat pour maintenir la tension de la courroie (1) en
tendant le ressort (22). L'emballage déployd (3) se rabat
sur le dessus (&) et le dessous du hamburger; en se
rabattant dessous 1'emballage déployd () Fig.2 emprisonne
le plateau (7); toul en se déplagant 1l'extrémitd libre (39)
de 1'emballage déployéd () est guidde vers une fente (40)
Fig«l, pratiquéde dans le plateau (7), qui lui permel de se
glisser entre le hamburger (4) Fig.2 et le plateau (7), sur
lequel 1'emballage déployé (3) glisse, entrainéd par le
hamburger (4) qui glisse sur le plateau (7)), lui aussi,
entraind par le dispositif d'indexation (37). )

Lorsque la poulie entratnante (13) Fig.2 a parcouru un angle
de 1'ordre de 420 degréds la poulie entratnde (12} se
désindexe du chassi (28) pour s'indexer sur la roue denltde
principale (23) par l'interméddiaire par exemple du blocage
en rotation de la roue dentde satellite (23). Les poulies
entrainante (13} et entrainde (12) se déplacent sans lourner
sur elles mémes jusqu'a dégager la zone (41) Fig.é de sortie
du hamburger emballéd (42) Fig.3; pendanlt cetle phase, elles
tirent derriédre elles 1'emballage déployéd (3} nqui continue &
€tre débité par les rouleaux (31) et (30). GQGuand cetie zone
(41) Fig.é est dégagde les deux poulies (12) et (43) Fig.3
se désindexent simullandment de 1la roue dentde principale
{(23) pour s'indexer sur le chassi (28); simultanédmeni le
dispositif (37 Fig.i d*entrainement en rotation du
hamburger est escamolé; la roue dentéde principale (23) Fig.é
continue de tourner ce gqui permet & 1la zone (18) de la
courroie (1) de continuer l'entratnement de 1*emballage
déployd (3) et du hamburger (4) gui est coincé enlre la
courroie (1) d'une part et la partie de l'emballage (43) qui
vient d'&tre déployde. L extrdmité libre (3%9) s'édloigne de
la poulie entratnante (13) jusqu'a venir dans la zone (36)

de délivrance de l1'emballage déployéd ol elle est recouvertle
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par 1'emballage gqui vient d'#tre déployé. A ce moment on
peul ddsindexer 1la roue entrainde (12) du chassi (28) la
laisser libre ou l'indexer 4 la roue dentde principale (23);
La poulie entraftnde (12) commence alors & se rapprocher de
la roue entratnante (13) afin d'édviter qu'il y ail une trop
grande longueur de courroie (18) entre les deux poulies (12}
et (13) au moment ot 1'dvacuation du hamburger emballéd (42)
va commencer dans la direction (44).

La roue dentée principale (23) continue de fourner jusqu'a
ce que le rouleau (31) tournant & faible vitlesse arrive sur
une zone sans plis; 1'emballage est sdpard de l'emballage
suivant et d&vacué en dchappant au rouleau (30} tfournant a
grande vitesse; 1les rouleaux (30} et (31} sonlt arrétés
tandis gque la roue dentde principale (23) continue de
tourner jusgqu'ia ce que la totalitd de l'emballage soit passé
A travers la fente 40 Fig.® afin de libérer la partie
inférieure du plateau (7); si les rouleaux (30) et (31 sonl
entrainds par 1la roue dentée principale (23}, ils 'gont
débrayds par rapport & cette derniére. La poulie entrainde
(12) vient au voisinage de la poulie entratnante (13) el
s'indexe sur le chassi Jjusqu®'a ce que la roue dentde
principale (23) s’arr#te; on peul aussi s’arranger pour gque
la fin de course de la poulie entratnde (12) au voisinage de
la poulie entratnante (13) coincide avec l1'arr&t de la roue

dentde principale (23).

Le plateau (7) Fig.3 supportant le hamburger emballéd (4Z)
est dvacud, dans la direction (44) puis les poulies
entrainante (13} et entrainde (12) s*indexent sur la roue
dentde principale (23} qui alors se mel a tourner & l'envers
pour ramener les poulies (12) et (13 4 leur position
initiale ot les poulies entratnde (12) Fig.1 el entrainante
(13) s'indexent sur le chassi (28). La =zone d'entrée (45}
Fig.4 du plateau chargé d'un hamburger (4} 4 emballer est
alors dégagde. Les rouleaux (30} et {31} se mellent en
rotation en délivrant une nouvelle longueur d'emballage
déployé (3) venant recouvrir la partie (18) de la courroie
(1) sur laguelle le hamburger (4) va venir buter. on peul
alors donner l'ordre au plateau (7) suivani dYavancer dans
la direction (46).

On peut remarquer gque la totalité de la partie mécanique
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d'entrafnement en rotation et d'indexation est situde

au-dessus du plan des plateaux (7} supportant les

hamburgers. A aucun momenit le hamburger est en contact avec
la courroie (1) ou les poulies (12) et (13} il n'y a pas de
risque de salissure par de la sauce. lLes indexations
peuvent &tre de simples tiges (47) péndtrant, sous l'action
dun gdlectro—aimant, par exemple dans des lumiéres
pratiqudes dans la roue dentde principale (23) ou dans la
roue dentde satellite (246) correspondante. Le maintien en
place d'une indexation peut &lre rdéaliséd par une came fixe
dont le profil déclenche en cours de rotation, par exemple
la fin de 1'indexaltion par rapport & 1la roue dentde
principale (23} el l'indexaltion par rapport au chassis (28}
par un simple mouvement de rappel par ressort. On peul
choisir une courroie (1) crantée pour appuyer l'emballage
sur le hamburger;y cela peul avoir LlTavantage de mieux
contridler la pression exercde par celte derniére sur; le

.
-

produil a emballer.
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REVENDICATIONS
1-dispositif de pose en automatique d'emballages plissds sur
des objels sensiblement de révolution caractérisé en ce que
l1'emballage préalablement déployd (3 est pincé entre
1'objet & emballer et une courroie (1) qui entraine
1ensemble en rotation sur un plateau fixe (7) comportant
une fenle (40) précéddée d'un guidage (9) qui permet &4 la
partie inférieure de 1'emballage, qui &tait primitivement
séparde de 1%objet (4) par le plateau (7), de se glisser
entre le plateau (7) et l'ocbjet & emballer.
2-disposilif de pose en automatigque d'emballages plissds sur
des objets sensiblement de révolution, suivant la
revendicalion précédente, caractériséd en ce gue 1*emballage
est déployé par passage successif d'abord sous un rouleau
(31) tournant & faible vitesse el puis sous un rouleau (30},
tournant & vitesse tangentielle plus rapide, sensiblement
eégale & celle de la courroie (1), et s'appuyant sur, une
plaque de glissement (34). :
3-dispositif de pose en automatique d'emballages plissds sur
des objets sensiblement de révolution, suivant la
revendication précédente, caractédrisé en ce gque le rapport
de wvitesse tangentielle du vrouleau (31) par rapport au
rouleau (30) est sensiblement égal a (A-R}/(A+RB) "AY at "R"
caracltérisant la forme du pli.
4-dispositif de pose en aultomatique d'emballages plisséds sur
des objets sensiblement de révolutian, suivant la
revendication précéddente, caracldriséd en ce que les
emballages étant rattachds entre eux par une zone sans plis
comportant une préddcoupe, la séparation des emballages est
obtenue par traction du rouleau (30} lorsque le rouleau (31)

arrive sur la zone sans plis.

S3—disposiltif de pose en automalique d'emballages plisséds sur

des objets sensiblement de rdvolution, suivant 1'une
quelcongue des revendicaltions prédcéddentes, caractdrisé en ce
que la courroie (1) est appligqude sur l'emballage déployé
(3) par deux poulies (12) et (13) et maintenue en tension
par une poulie (14} relide par un bras (21) 4 1l'un des bras
(16} ou (17) sur lequel il s'arlicule el auquel il est reliéd
par un ressorl de rappel (Z22).

b—dispositif de pose en automalique d'emballages plissds sur
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des ohbjels sensiblement de rédvolution, suivant 1'une
quelcongue des revendications précddentes, caractdrisd en ce
que les axes (24) et (20} des poulies (12) et (13) sont
articulds autour d'un axe (415) par des bras (14) et (17) et
sonl enlraitnds en rotation ou en translation par la roue
dentde principale (23) & lagquelle 1ils sont relids par des
roues denltédes satelliles (25) el (26).

7—-dispositif de pose en aulomatique d'emballages plissés sur
des objets sensiblement de rdvolulion, suivant 1'une
quelcongque des revendications prdcédentes, caractériséd en ce
que les poulies (12 et (13) péuvent glre indexdes par des
dispositifs (29) el (27} par rapport 4 la roue dentée
principale (23) el ainsi bloqudes en rofalion ou indexdes
par rapport au chassi (28) el ainsi tourner aulour de leurs
axes (24} et (20) mainienus en position fixe.

8-dispositif de pose en aultomatigque d'emballages plissés sur
des objels sensiblement de révolution, suivant 1'une
quelcongue des revendications précédentes, caractérisé en ce
que un dispositif d*indexation (37) par rapporlt a 1taxe (20}
aide & 1'entratnement en rotation de 1'objet & emballer par
rapport au plateau fixe (7).

P-dispositif de pose en automatigque d'emballages plissés sur
des objels sensiblement de révolution, suivani 1une
quelconque des revendications prédcéddenies, caraclérisé en ce
que les poulies (12) et (13} sont d'abord clte & cole, au
début de la pose de l'emballage, du ctHtéd de la sortie (41)
du hamburger emballéd (42), ensuite la poulie (13), indexde
sur Ia roue dentde principale (23), commence par s'dcarler
de la poulie (12) en pivotant autour de l'axe (13), puis les
deux poulies (12) et (13) indexédes sur la roue dentée
principale (23) pivotent & dcartement constant autour de
l'axe (15) jusqu'a atteindre la =one (43), d'enirde du
plateau (7) avec le hamburger (4) a4 emballer, au niveau de
laquelle elles s'indexent sur la chassi (28) tandis que
1‘indexage (37) de 1'objet est escamoléd el que la roue
dentée principale  (23) continue son mouvemeni de rotation
autour de 1l'axe (153} entrainant la courroie (1}et
1'extrdmite (39 de 1'emballage déployd (3) jusqu'a ce,
repassant au niveau de la =one (3&) elle soil recouvertle et
que 1l'emballage totalement déployd soit entigrement passé
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sur le dessus du plateau (7) pour permelire le dégagement du
hamburger emballéd (42).

10-dispositif de pose en automatique d'emballages plissés
sur des obhjets sensiblemenlt de révolution, suivant 1%une
quelconque des revendications prédcddentes, caractérisd en ce
que la roue dentde principale (Z3) assure les mouvemenis des
rouleaux (30} et (21} 9qui par ailleurs disposent d'un
systeéme de débrayage qui mel le dispositif de déploiement en
attente aprés le déchirage de la prédécoupe el l'échappement

de l*emballage en fin de pose du rouleau (30).

12
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