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(54) Автоматическая роторно-конвейерная линия

(57) Формула полезной модели
1. Автоматическая роторно-конвейерная линия для изготовления мелкого крепежа,

содержащая размещенные на станине в технологической последовательности ротор
загрузки, роторы штамповки с блоками штамповки, ротор накатки, соединенные
между собой цепными конвейерами, и привод, отличающаяся тем, что она
дополнительно содержит установленные на станине перед ротором загрузки механизм
правки проволоки, механизм подачи, механизм резки проволоки и ротор
предварительной ориентации, а между роторами штамповки и накатки резьбы
размещены ротор выгрузки и транспортный ротор, причем механизм резки выполнен
заодно с ротором предварительной ориентации, который связан с ротором загрузки
посредством первого цепного конвейера с закрепленными в каждом его шарнире
загрузочными ячейками, выполненными в виде ориентирующих втулок и
удерживающими заготовку при транспортировке, а роторы загрузки, штамповки и
выгрузки соединены между собой посредством второго цепного конвейера.

2. Линия по п. 1, отличающаяся тем, что блоки штамповки выполнены в виде
модулей пуансонов и модулей матриц, причем модули пуансонов закреплены в
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ползунах роторов штамповки, а модули матриц установлены в каждом шарнире
второго цепного конвейера с возможностью осевого перемещения.

3. Линия по п. 1, отличающаяся тем, что привод установлен со стороны ротора
накатки с возможностью отключения всей линии за исключением ротора накатки.
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