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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ СЧЕТА ЛИСТОВ В ПАЧКЕ

(57) Формула полезной модели
1. УСТРОЙСТВО ДЛЯ СЧЕТА ЛИСТОВ В ПАЧКЕ, содержащее ложемент для

пачки листов, узел слистывания, листоподборочный механизм и счетчик листов,
отличающееся тем, что оно снабжено направляющей, установленной между узлом
слистывания и листоподборочным механизмом, не менее чем двумя гладкими
пластинами и бункером для укладки листов, листоподборный механизм выполнен в
виде фрикционных ускоряющих роликов, жестко соединенных на одной оси с зазором
между торцевыми поверхностями, направляющая изогнута в направлении верхней
части ускоряющих роликов, а гладкие пластины установлены в верхней части роликов
в зазорах между ними и по краям на расстоянии от оси роликов меньшем их радиуса,
причем кромки пластин со стороны узла слистывания выполнены выступающими за
наружную цилиндрическую поверхность ускоряющих роликов.

2. Устройство по п.1, отличающееся тем, что оно дополнительно снабжено
гасителем в виде одной или нескольких пластин, шарнирно закрепленных у верхней
части ускоряющих роликов, дно бункера для укладки листов выполнено наклонным в
направлении ускоряющих роликов, а гаситель - с возможностью взаимодействия
свободным концом с верхней кромкой наклонного дна бункера.

3. Устройство по п.2, отличающееся тем, что гаситель выполнен изогнутым в
направлении бункера для укладки листов.

4. Устройство по п.1, отличающееся тем, что ложемент для пачки листов выполнен
наклонным в сторону слистывания листов и с этой стороны снабжен не менее чем
двумя изогнутыми в направлении движения листов пластинчатыми выступами, узел
слистывания выполнен в виде соосных роликов, расположенных по краям и между
выступами ложемента, и не менее чем двух фрикционных прокладок, установленных
под выступами ложемента и выступающих за их края, часть роликов не менее двух
выполнена фрикционной, жестко закрепленной на оси, а остальная часть - гладкой,
фрикционные ролики расположены у выступов ложемента, снабженных
фрикционными прокладками, причем нижняя часть цилиндрической поверхности
фрикционных роликов расположена ниже уровня верхних кромок фрикционных
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роликов расположена ниже уровня верхних кромок фрикционных прокладок на
величину t, определяемую из формулы

t ≥ a • c/b,
 где a - толщина ложемента, снабженных фрикционными прокладками, мм;
b - поперечное смещение кромки фрикционных прокладок по отношению к

кромкам соответствующих выступов ложемента со стороны фрикционных роликов,
мм;

c - зазор между боковыми поверхностями фрикционных прокладок и фрикционных
роликов, мм.

5. Устройство по п. 4, отличающееся тем, что диаметр гладких роликов выбран
меньшим диаметра D фрикционных роликов.

6. Устройство по п.5, отличающееся тем, что диаметры гладких и фрикционных
роликов выбраны из условия

(a + t) ≅ 0,5 (D - d) < [(a + t) + 5 мм].
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