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(54) СПОСОБИЗГОТОВЛЕНИЯСОСТОЯЩИХИЗДВУХЧАСТЕЙКОМБИНИРОВАННЫХКОЛЕС
ИЗ ЛЕГКОГО СПЛАВА, В ЧАСТНОСТИ АЛЮМИНИЕВОГО СПЛАВА

(57) Формула изобретения
1.Способ изготовления комбинированного колеса из легкого сплава, конструкция

которого содержит лицевой диск 2) и обод (1), которые могут быть соединены в единое
целое посредством сварки трением, отличающийся тем, что включает следующие
рабочие этапы:

-изготовление лицевого диска, включающее двойную операцию отливки исходной
литой заготовки ипомещения указанной заготовки в ковочныйштамп, а такжеоперацию
штамповки указанной исходной литой заготовки с целью получения лицевого диска и
последующуюоперацию удаления заусенцев для получения указанного лицевого диска;

-изготовление части обода, включающее изготовление заготовки из легкого сплава
и превращение указанной заготовки в кольцевой профиль путем горячего или холодного
прессования (P1) с последующим расширением (P2) этого кольцевого профиля до
размеров готового обода, а также операцию горячей или холодной прокатки (P3) диска
с целью придания ему окончательной формы и профиля обода;

-сборка части лицевого диска и обода с помощью сварки, включая операцию сварки
трением после механической обработки предназначенных для соединения участков.

2. Комбинированное колесо из легкого сплава, содержащее диск (2) и обод (1),
отличающееся тем, что часть диска изготовлена и получена путем двойной операции
отливки исходной литой заготовки с последующей штамповкой, при этом часть обода
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изготовлена путем тройной операции прессования (P1), последующего расширения (P2)
и затем прокатки (P3), с последующей сборкой части обода и части диска при помощи
операции сварки трением.
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