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Anordning och foérfarande fér att méta vinklar och dverféra dessa till en

bearbetningsanordning

SE 516192 C2 - US 20030051358 At

vid listning for att mé4ta minst en vinkel bildade av minst en forsta yta och minst en andra yta

och dverfora vinkeln, eller vinklarna, till en kaputrustning for instillning av kapvinklar.

Anordning innefattande minst en forsta del (2) och minst en andra del (3) vilka &r

sammankopplade med varandra via minst en anslutningsanordning (4) och vridbart anordnade

inbdrdes via minst en fdrsta vridningsaxel (5) samt att anordningen (1) innefattar minst en

vinkelindikerande enhet (36) med vilken den inbdrdes vinkein mellan den forsta delen (2) och

den andra delen (3) mits. Anordningen (1) innefattar minst en enhet vilken indikerar en del
av vinkeln (V), foretradesvis halva vinkeln (V), mellan den frsta delen (2) och den andra
delen (3) samt att denna enhet 4r avsedd att anvindas vid instéillning av vinkeln i en

kapmaskin. Den foreliggande uppfinningen avser &ven ett forfarande for att anviinda

anordningen.
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Sammandrag

Den foreliggande uppfinningen utgérs av en anordning (1) avsedd att exempelvis anvéndas
vid listning for att méta minst en vinkel bildade av minst en fSrsta yta och minst en andra yta
och ¢verfora vinkeln, eller vinklarna, till en kaputrustning for instéllning av kapvinklar.
Anordning innefattande minst en forsta del (2) och minst en andra del (3) vilka &r
sammankopplade med varandra via minst en anslutningsanordning (4) och vridbart anordnade
inbordes via minst en forsta vridningsaxel (5) samt att anordningen (1) innefattar minst en
vinkelindikerande enhet (36) med vilken den inbérdes vinkeln mellan den forsta delen (2) och
den andra delen (3) méts. Anordningen (1) innefattar minst en enhet vilken indikerar en del
av vinkeln (V), foretrddesvis halva vinkeln (V), mellan den forsta delen (2) och den andra
delen (3) samt att denna enhet &r avsedd att anvindas vid instéllning av vinkeln i en
kapmaskin. Den foreliggande uppfinningen avser dven ett forfarande for att anvéinda

anordningen.



ANORDNING OCH FORFARANDE FOR ATT MATA VINKLAR OCH
OVERFORA DESSA TILL EN BEARBETNINGSANORDNING

Tekniskt omrade

Den foreliggande uppfinningen avser en anordning och ett forfarande, for att méta minst en

vinkel och 6verfora denna till en bearbetningsanordning, i enlighet med patentkraven.
Teknisk bakgrund och kiind teknik

I ett flertal olika sammanhang foreligger behov av att méta vinklar och anvinda de uppmiitta
vinklarna vid instéllning av kaputrustningar, eller andra typer av bearbetningsmaskiner.
Behov av detta finns i ett flertal olika sammanhang. Exempelvis foreligger dessa behov vid

tillkapning och gering av lister och liknande arbetsoperationer.

Vid tillkapning och gering av lister foreligger ett flertal problem. Exempelvis foreligger
problem att méta vinklar i hom eller andra platser eller positioner, dér tva inbordes vinklade
lister skall anslutas till varandra, samt att med utgangspunkt fran de uppmatta vinklarna kapa
listerna. Vanligen kapas listerna pé ett sidant sitt att skarvarna mellan dessa (nér listerna
ansluts till varandra) inte blir tita vilket i sin tur medfGr att skarvarna vanligen upplevs som

mindre estetiskt tilltalande.

Problemet med att mita eller uppskatta vinklarna, som listerna skall kapas till, 4r speciellt
stora nir halkélslister, allmogelister och liknande typer av lister anvéinds vid listningen.
Nédmnda problemen med att méta vinklarna medfor vanligen att ett flertal kapningar krivs,
med spill som f6ljd, innan listerna kapats korrekt och att ett fullgott resultat dérigenom
erhéllits.

Aven om korrekta vinklar mitts upp foreligger problem med att §verfora de uppmitta
vinklarna till instéllningar av kapvinklar i kapmaskiner. Det ir inte helt séllan att korrekt
uppmiitta vinklar Sverfors pé ett felaktigt sitt till en kapmaskin vilket i sin tur medfr spill
och kassationer av lister. Problemen med att stilla in kapmaskiner #r speciellt stora vid

kapning av lister av typen hélkalslister, allmogelister och liknande typer av lister. -

Utrustningar och fSrfaranden for att mita och kapa lister i vissa vinklar #r sedan tidigare
kiéinda i ett antal olika varianter. For att minska risken for att méta och kapa listerna fel ar det

exempelvis vanligt att gora mallbitar, av samma typ av list som skall kapas, pa innerhérm



respektive ytterhorn. Denna metod gar tillfredstéllande bra att anvénda sé linge som vinklarna

dr visentligen rétvinkliga, men detta r oftast inte fallet.

En variant av utrustning for att méta vinklar i hdrn och liknande beskrivs i patentskriften
US7574813. Konstruktionen enligt patentskriften innefattar en forsta del och en andra del,
vilka &r vridbart anordnade inbordes. Vid métning av en vinkel liggs den forsta delen och den
andra delen an mot var sin yta som bildar den vinkel som skall métas. Vinkeln mellan den
forsta delen och den andra delen redovisas digitalt via en display. Konstruktionen enligt
patentskriften skiljer sig i vdsentlig omfattning frén den foreliggande uppfinningen.
Exempelvis innefattar konstruktionen enbart en funktion for att méta vinklarna och inte en

funktion med vilken anordningen kan anvindas for instéllning av kapvinklar i en kapmaskin.

Ett annat exempel pa utrustning med vilken vinklar kan métas, beskrivs i patentskriften
US20080250905. I patentskriften beskrivs en variant av en geringsutrusning fr exempelvis
halkalslister i tak samt &ven en anordning for att montera lister sdsom halkalslister och
liknande i tak. Konstruktionen skiljer sig i vasentlig omfattning fran konstruktionen enligt den

foreliggande patentansdkan.

Ett ytterligare exempel pa en utrustning vilken kan anvéndas for att mita vinklar i hérn och
liknande beskrivs i patentskriften GB2248505. Konstruktionen inkluderar en gradskiva, med
vilken vinkeln miéts samt en funktion for att dela upp den uppmitta vinkeln. Konstruktionen
enligt patentskriften &r inte avsedd att anvéndas bade for att mita vinklar och anvindas vid
instéllningar av kaputrustning, varvid denna skiljer sig i stor omfattning frén konstruktionen

enligt den foreliggande patentansokan.

Ytterligare exempel pd en utrustning med vilken vinklar kan matas beskrivs i patentskriften
DE102007003420 och US66004294. Konstruktionerna utgérs av varianter av smygvinklar.
Konstruktionerna enligt patentskrifterna, skiljer sig i vésentlig omfattning fran konstruktionen

i enlighet med den foreliggande patentansékan.

Ett ytterligare exempel pé en utrustning vilken kan anvindas for att méta vinklar beskrivs i
patentskriften US20040237320. Aven denna utrustning skiljer sig i vésentlig omfattning fran

konstruktionen i enlighet med den foreliggande patentansskan.



Andamslen med den foreliggande uppfinningen

Det huvudsakliga &ndamalet med den fSreliggande uppfinningen #r att skapa en forbéttrad
anordning, som béde kan anvéndas for att méta minst en vinkel och anvinda denna vid
instéllningar av bearbetningsutrustningar, vilken loser eller reducerar minst ett av ovan
nimnda problem. Andamalet I6ses med en anordning och forfarande i enlighet med

patentkraven.
Kortfattad beskrivning av figurer

Uppfinningen kommer att beskrivas ndrmare i den f6ljande detaljerade beskrivningen med
hénvisning till bifogade schematiska ritningar som i exemplifierande syfte visar de for

nirvarande foredragna utfSrningsformerna av uppfinningen.

Figurerna 1A till 1D visar en anordning i enlighet med en forsta utforingsform visad i

perspektiv. Anordningen visas hopviken.

Figurerna 2A till 2C visar den foreliggande anordningen med olika inbordes vinklar mellan

den forsta delen och den andra delen.

Figurerna 3A till 3C visar den forsta delen, den inre ladan.
Figurerna 3D till 3F visar den inre ladans forsta lock.

Figurerna 3G till 31 visar den inre lddans andra lock.

Figurerna 4A till 4C visar den andra delen, den yttre 14dan.
Figurerna 4D till 4F visar den yttre 14dans forsta lock.

Figurerna 4G till 41 visar den inre ldans andra lock.

Figur 5A visar en exemplifierande utforingsform av en stllplatta.
Figur 5B visar en exemplifierande utforingsform av ett ledstag.

Figurerna 6A till 6B visar ledstaget ansluten till fisten i stillplattan och den andra delen.



Detaljerad beskrivning av uppfinningen

Med hénvisning till figurerna visas en anordning 1, for att méta minst en vinkel, eller flera
vinklar och dverfdra hela eller delar av denna vinkel (vinklar) till en kaputrustning eller annan

typ av bearbetningsutrustning, i enlighet med den foreliggande patentansékan.

Den foreliggande anordningen 1 kan anvéndas i ett flertal olika applikationer dér minst en
vinkel V, bildade av minst en forsta yta och minst en andra yta, méts och &verfors till en
kaputrustning (kapanordning) eller annan typ av bearbetningsanordning. I den
exemplifierande utforingsformen &r anordningen 1 foretridesvis avsedd att anvindas i

samband med tillkapning av lister sdsom halkélslister och liknande.

Anordningen 1 innefattar minst en forsta del 2 och minst en andra del 3 vilka vid métning av
en eller flera vinklar &r anslutna till varandra med minst en sammankopplande anordning
(anslutningsanordning, kopplingsanordning) 4. Den forsta delen 2 och den andra delen 3 ar -
vridbart (svéingbart) anordnade inbérdes via minst en vridningsaxel 5. Den forsta delens 2 och
den andra delens 3 maximala vridningsvinkel kan variera inom uppfinningstanken. Den forsta
delen 2 och den andra delen 3 har lingder som &r vésentligen lingre 4n den fSrsta delens 2
och den andra delens 3 bredder. Den forsta delen 2 och den andra delen 3 kan saledes vara av
en ldngstréckt form och utgoras av langstréckta kroppar. Den forsta delen 2 innefattar minst
en forsta anliggningsyta (i utforingsformen anliggningsytor) 6 avsedd att liiggas an mot den
forsta ytan (ytorna) och den andra delen 3 innefattar minst en andra anliggningsyta 7 (i
utfSringsformen anliggningsytor) mot minst en andra yta. Anliggningsytorna 6 och 7 anvinds
exempelvis vid métning av invindiga hdrn och liknande. Konstruktionen innefattar vidare
minst en tredje anliggningsyta 72 (i utfSringsformen anliggningsytor) samt minst en fjarde
anliggningsyta (i utforingsformen anliggningsytor) 73. Anliggningsytorna 72 och 73 anvinds
exempelvis vid métning av utviindiga hrn och liknande. Konstruktionen innefattar vidare
minst en tredje anliggningsyta (i utforingsformen anliggningsytor) 74 samt minst en fjarde
anliggningsyta (i utforingsformen anliggningsytor) 75. Anliggningsytorna 74 och 75 laggs
exempelvis an mot tak eller annan yta i samband med mitning av invéndiga eller utviindiga

hérmn. _

I den forsta utforingsformen visad i figurerna 1A till 2C &r den forsta delen 2 och den andra
delen 3 huvudsakligen avsedda att anvéndas vridbart anslutna till varandra. I den forsta

utfSringsformen utgérs den sammankopplande anordningen (anslutningsanordning) 4 av



minst ett skruvforband, en axel eller liknade vilket haller samman den forsta delen 2 och den
andra delen 3.

Foretradesvis innefattar anordningen en funktion med vilken den forsta delen 2 och den andra

delens 3 inbordes positioner kan 18sas inbordes.

I den forsta utfSringsformen visad i figur 1 innefattar konstruktionen minst en stillplatta 8
vilken ér vridbart anordnad (svéngbart anordnat) kring en vridningsaxel 9 i forhallande till
den fria &nden 10 av den ena av den forsta delen 2 eller andra delen 3. I den exemplifierande
utforingsformen ér stéllplattan vridbart (svingbart) ansluten till den forsta delen 2.
Stéllplattans vinkel V2 (visas i figur 2B), i forhallande till den forsta delens 2 langsriktning,
respektive vinkeln V3 (visas i figur 2A), i forhallande till den forsta delens langsriktningen,
péverkas via ledstaget 12. Vinkeln V2 paverkas att visa en del av vinkeln V mellan den forsta
delen 2 och den andra delen 3. I den fSredragna utfsringsformen indikerar vinkeln V2 halva

eller vésentligen halva vinkeln V mellan den forsta delen 2 och den andra delen 3.

Stillplattan 8 &r via minst ett fiste 11 (visas i figurerna 6A och 6B) ansluten till minst ett
ledstags 12, i ledstagets 12 ena énde 13 eller dndes nirhet. Ledstaget 12 innefattar en
langstréckt kropp vilken i sin andra &nde 14, eller 4ndes nirhet, &r ansluten till minst ett fiste
15 (vid vridningsaxeln som sammanbinder den forsta delen 2 och den andra delen 3)iden
andra delen. Stillplattans 8 och ledstagets 13 konstruktion kan i alternativa utféringsformer

vara av andra for &ndamalet limpliga former #4n de i figurerna 5A och 5B visade.

Den fria &nden 10 av den forsta delen (l4dan) 2 #r i den exemplifierande utforingsformen
vinklad enligt vinkeln V4 (visad i figur 3A) i fsrhallande till den forsta delen 2. Vinkeln Vds
gradtal kan variera inom uppfinningstanken. Vinkeln V4 anpassas efter storleken pa den
maximala vinkeln som skall métas med anordningen. I alternativa utforingsformer kan

vinkeln avvika fran det angivna vinkelintervallet.

I den exemplifierande utforingsformen #r den forsta delen 2, ven bendmnd inre lada,
uppbyggd av minst ett forsta halva (lock) 16 och minst ett andra halva (lock) 17 vilka ansluts
till varandra under bildande av minst ett inre utrymme mellan den forsta halvan 16 och den
andra halvan 17. Det forsta locket 16 och det andra locket 17 kan vara anslutna till varandra
via skruvforband (ej visade i figurer) och/eller snabbfiisten eller liknande. I alternativa
utfringsformer kan dessa vara sammankopplade med andra fr &ndamalet ldmpliga
anordningar.



Det forsta locket 16 och det andra locket 17 innefattar vardera minst ett forsta utstiende
segment (handel) 18 och foretrddesvis minst ett andra utstiende segment (handel) 19.
Segmentet 18 och 19 stréicker sig en stricka (hjd) 20 fran ytan 21 pa locken. Avstandet 20
skapar vid anséttning av anordningen vid den vinkel V som skall miitas, ett utrymme for

handen, nér den greppas med handen.

I alternativa utforingsformer har segmenten efter sin strickning i den forsta delens
tvérriktning (bagform) en forsta del 22 med en kortare striicka 20 och en andra del 23 vilken

har en léngre stricka 20.

Segmentens 18 och 19 har en bredd 24 som avgrénsas av en forsta vigg 25 och minst en
andra véigg 26. Segmentens viggar 25 och 26 har formen av en cirkelbage (radieform) det vill
sdga att vdggarna efter sin striickning i den forsta delens och den andra delens tvirriktning har

ett véisentligen motsvarande radiellt avsténd till vridningsaxeln 5.

I alternativa utforingsformer, i enlighet med figurerna, innefattar konstruktionen detaljer
sésom forstyvningar (bade grepp och forstyvning) 27, minst en upphéngningsanordning 28
(visas i figur 4), minst en, eller flera, urtagningar 29 med flera detaljer. I alternativa
utforingsformer &r det tinkbart att konstruktionen kan sakna nagon eller flera av nimnda
konstruktionsdetaljer.

[ den exemplifierande utforingsformen utgors den andra delen 3, 4ven benimnd yttre del, av
en lada eller holje (som i sammanfort lige med den forsta delen partiellt omsluter den forsta
delen). Den andra delen 3 #r i den exemplifierande utforingsformen visad i figurerna 4A-4C
uppbyggd av minst ett forsta lock (forsta del) 30 (visad i figurerna 4D — 4F ) och minst ett
andra lock (andra del) 31 (visad i figurerna 4G — 41) vilka ansluts till varandra. Den andra
delen (1ddan) 3 &r 6ppen i den ena riktningen, som vid sammankoppling med den forsta delen
2 dr riktad i vridningsriktningen mot denna, s4 att den forsta delen 2 helt eller delvis kan foras
in i den andra delen 3. Det forsta locket 30 och det andra locket 31 kan vara anslutna till
varandra via skruvforband och/eller snabbfisten eller liknade (¢j visade i figurer). I alternativa
utfSringsformer kan dessa vara sammankopplade med andra for indamalet lampliga

anordningar.

I den exemplifierande utféringsformen innefattar den andra delen 3 minst ett utrymme
(urtagning) 34 som bildas av minst en forsta tvirgaende végg 32 och minst en andra
tvirgdende vigg 33. Viggarna 32 och 33 striicker sig ett avstind 20 fran ytorna pa det forsta



locket respektive det andra locket 31. Avsténdet 20 skapar vid anvéndning av anordningen ett
utrymme f6r handen sa att anordningen littare kan anvindas. Konstruktionen bildar en
urtagning (utrymme, hona) i vilken minst ett segment #r avsett att helt eller delvis inforas.
Viggarna 32 och 33 har formen av delen av en cirkelbage det vill siga har en liknande radiellt
avstand till vridningsaxeln 5. I den exemplifierande utforingsformen avgrinsas det inre
utrymmet via en mellanliggande vigg 35, stopp eller liknande. Viggarnas 32 och 33

strdckning i den andra delens 3 tvérriktning kan variera inom ramen for skyddsomfanget.

[ den exemplifierande utforingsformen innefattar minst den ena av locken 30 och 31 minst en
anordning 36 for att avldsa vinkeln mellan den forsta delen 2 och den andra delen 3. I den
exemplifierande utféringsformen av anordningen utgérs denna av minst en gradskiva 37
vilken 4r integrerad med locket eller &r ansluten till eller vid locket. Konstruktionen innefattar
minst en indikator 38 s&som en indikerande pil 39 eller liknande. I den exemplifierande
utforingsformen innefattar konstruktionen minst en forsta pil, minst en andra pil och minst en

tredje pil.

En specifik funktion med den foreliggande anordningen 1 #r att denna innefattar minst en
stéllplatta 6 vars vinkel V2 i forhallande till den forsta delens 2 lingsriktning indikerar halva
vinkeln V mellan den forsta delen 2 och den andra delen 3. Stillplattan 8 med dess vinkel V2,
det vill sdga halva vinkeln V mellan den forsta delen 2 och den andra delen 3, anvinds for att
stélla in en kapanordning med vilken den ena av lister skall kapas. I alternativa

utforingsformer kan vinkel V2 indikera annan vinkel 4n halva vinkeln.

I figur 5A till 5C visas en exemplifierande utfdringsform av stillplattan 8. I den
exemplifierande utforingsformen innefattar stéllplattan minst en platta 40. Stillplattan 8
innefattar minst ett fiste 11 i (vid eller till) vilket ledstaget 12 ansluts. Fastet 11 &r placerat pa
ett radiellt avstand frén vridningsaxeln 9. Det radiella avstandet mellan fistet 11 och
vridningsaxeln anpassas sa att V3 blir den avsedda i forhallande till vinkeln V. I den
exemplifierande utfSringsformen av féistet 11 innefattar detta minst ett forsta segment 41 och
minst ett andra segment 42 vilka pa ett avstind dem emellan ir anslutna till plattan 40. I den
exemplifierande utféringsformen utgors (innefattar) fistet av minst ett forsta hal i det forsta
segmentet och minst ett andra hal i det andra segmentet. Halen utgdr fiiste for tappar i
ledstaget, vilka vridbart ansluts till hilen i segmentet. Segmenten 41 och 42 #r anslutna till,
eller integrerade med plattan. I den exemplifierande utforingsformen 4r segmenten i dess fria
delar vinklade enligt vinkeln V5. Vinkeln V5 underlittar att ledstaget ansluts till segmenten.



I den exemplifierande utfringsformen innefattar ledstagets fiiste tappar vilka infors i hal i
segmenten 41 och 42. Vridningsaxeln skapas av tappar vilka &r inférda i hal eller liknade.
Segmentet 41 och 42 &r i riktning mot varandra forsedda med faser (fasade delytor) 43 vilka
underléttar infSrandet av ledstagets tappar i hélen i samband med montering (anslutning) av

ledstaget till stillplattan.

Med hénvisning till figur 6A (detaljer 4r uteldmnade for att tydliggora konstruktionen) visas
hur ledstaget 12 i sin ena &nde &r ansluten till fiistet 11 i ledplattan 8. Ledstaget 12 &r vridbart
(svéngbart) anordnad i forhallande till fistet 11. Féstet r placerat pa ett avstand Al i
forhéllande till ledplattans 8 vridningsaxel 9. I figuren visas &ven hur ledstaget 8 i sin andra

dnde &r ansluten via fistet 15 till den andra delen.

Med hénvisning till figur 6B visas i en forstorad vy (4ven vriden) hur ledstaget ar vridbart
ansluten till fistet 15 i den andra delen 3. Fistet 15 &r placerat pa avstandet A2 i forhallande
till vridningsaxeln 5. Det radiella avstdendet A2 mellan fistet 15 och vridningscentrum 5 &r
beroende av avstandet Al mellan féstet 11 och vridningsaxeln 9. Avstienden Al och A2
anpassas inbdrdes si att den inbérdes vinkeln V mellan den forsta delen och den andra delen
via ledstaget 12 6verfors till stillplattans 8 och dir indikerar vinkel V2. Vinkeln V2 indikerar
en del av vinkeln V. Foretriidesvis visar indikerar stillplattans 8 vinkel V2 halva, eller
vésentligen halva, vinkeln V (vinkeln mellan den forsta och andra delen). Avstandet mellan
fistet 15 och vridningsaxeln 5 anpassas #ven efter avstandet mellan fistet och vridningsaxeln
9.

Forfarande for anviindning av anordning i enlighet med den forsta utforingsformen

Vid anvéndning av anordningen i enlighet med den forsta utforingsformen miits vinkeln
genom att den forsta delens 2 och den andra delens 3 anliggningsytor laggs an mot de
angrdnsande ytorna till det horn eller liknande vars vinkel eller vinklar skall mitas. Direfter
avldses, vid behov, vinkeln som indikeras av den vinkelmétande enheten. Direfter forflyttas
anordningen till bearbetningsanordningen sisom exempelvis en kapmaskin. Vid kapmaskinen

anvénds anordningen for att stilla in minst en bearbetningsvinkel sdsom minst en kapvinkel.
Fordelar med uppfinningen

Med den foreliggande uppfinningen uppnas ett antal fordelar. Den viktigaste fordelen #r att

minst en av ovan angivna nackdelar elimineras eller reduceras.



Patentkrav
1. Anordning (1) avsedd att anvéndas for att médta minst en vinkel (V) bildade av

minst en forsta yta och minst en andra yta och verfora vinkeln, eller en del av
vinkeln, till en kaputrustning for instéllning av minst en kapvinkel, vilken
anordning innefattar minst en forsta del (2) och minst en andra del (3) vilka ar
sammankopplade med varandra via minst en anslutningsanordning (4) och vridbart
anordnade inbdrdes via minst en forsta vridningsaxel (5) samt att anordningen (1)
innefattar minst en vinkelindikerande enhet (36) med vilken den inbérdes vinkeln
(V) mellan den forsta delen (2) och den andra delen (3) mits, samt att anordningen
(1) innefattar minst en enhet vilken indikerar en vinkel (V2), som utgor en del av
vinkeln (V) mellan den forsta delen (2) och den andra delen (3) kiinnetecknad av
att enheten vilken indikerar vinkel (V2), utgors av en stéllplatta (8) vilken 4r
vridbart ansluten kring vridningsaxeln (9) till den forsta delens fria &nde (10) samt
att stdllplattan (8) via ett féste (11), placerad pa ett radiellt avstand (A1) fran
vridningsaxeln (9), dr ansluten till ett ledstag (12), eller liknande, vars ledstag (12)
ar ansluten till ett féste (15) i den andra delen (3) pa ett radiellt avstand (A2) fran

vridningsaxeln (5).

2. Anordning (1) i enlighet med patentkrav 1 kiinnetecknad av att anordningen (1)
innefattar minst en enhet vilken indikerar halva vinkeln (V), eller visentligen halva

vinkeln (V), mellan den forsta delen (2) och den andra delen (3).

3. Anordning (1) i enlighet med minst ett av tidigare patentkrav kiinnetecknad av att
den forsta delen (2) innefattar minst en urtagning (34) i vilken minst ett utstiende
segment (18) i den andra delen (3) &r avsedd att inforas helt eller delvis vid en
vridning av den forsta delen (2) mot den andra delen (3) samt mot varandra kring

vridningsaxeln (5).

4. Anordning (1) i enlighet med patentkrav 3 kiinnetecknad av att viiggarna till
urtagningen (34) och det utstiende segmentet (18) har en radiell form.

5. Anordning (1) i enlighet med ett av tidigare patentkrav kiinnetecknad av att den
forsta delen (2) innefattar en forsta halva (16) och en andra halva (17) vilka bildar
ett inre utrymme samt att den andra delen (3) innefattar ett forsta lock (30) och ett
andra lock (31).



6. Anordning (1) i enlighet med minst ett av tidigare patentkrav kiinnetecknad av
att stéllplattan (8) innefattar minst en platta (40) vilken innefattar en forsta segment
(41) och minst ett andra segment (42) vilka pa ett avstdnd fran varandra #r anslutna
till plattan (40).

7. Anordning (1) i enlighet med minst ett av tidigare patentkrav kiinnetecknad av att

anordningen innefattar minst en gradskiva (37).

8. Anordning (1) i enlighet med minst ett av tidigare patentkrav kiinnetecknad av att

anordningen innefattar minst en upphéngningsanordning.

9. Forfarande for anvéndning av anordning i enlighet med minst ett av tidigare
patentkrav 1 till 8 kiinnetecknat av att den forsta delens (2) och den andra delens
(3) anliggningsytor l4ggs an mot de angrinsande ytorna till det hérn vars vinklar
skall métas varefter enhetens vinkelmétande enheter avléses, varefter anordningen
forflyttas till bearbetningsanordningen och anvinds for att stilla in minst en

bearbetningsvinkel.

10. Anvéindning av anordning i enlighet med minst ett av tidigare patentkrav 1 - 8 i

samband med kapning av lister.
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