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(57) Abstract: A process and device are
disclosed for producing horizontally tamped
coal cakes for coking in the oven chamber of a
coking oven, the coal cakes being formed in a
compression mould by stationary compression
tools which work in the horizontal direction
and with a stroke having a strictly limited
length. The compression mould has a sliding
1 stop wall which is moved away from the

8 compression tools as the coal cake grows,

under the effect of a suitable antagonistic
braking force.
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betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren
zur horizontalen Herstellung eines Kohle-
presskuchens zum Zwecke der Verkokung
des Kohlekuchens in der Ofenkammer eines
Koksofens, wobei der Kohlekuchen in einer
Pressform mittels stationdrer Presswerkzeuge

O

geformt wird, welche horizontal und mit einer eng begrenzten Hublédnge arbeiten. Die Pressform weist dabei eine verschiebbare
Anschlagwand auf, welche mit wachsendem Kohlekuchen von den Presswerkzeugen weg bewegt wird unter Einwirkung einer

entgegengesetzten geeigneten Bremskraft.
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Vorrichtung und Verfahren zur horizontalen Herstellung von Kohlestampfkuchen

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur horizontalen Herstel-
lung eines Kohlepresskuchens zum Zwecke der Verkokung des Kohlekuchens in der Ofen-
kammer eines Koksofens, wobei stationdre Presswerkzeuge eingesetzt werden, welche

horizontal und mit einer eng begrenzten Hublange arbeiten.

[0002] Im Stand der Technik sind Vorrichtungen und Verfahren zum Stampfen von Kohle-
kuchen seit langem bekannt, hierzu seien beispielhaft die DE 557 178 und DE 31 45 344
genannt. Stand der Technik ist es, die Kohlestampfkuchen derart herzustellen, dass dieser

senkrecht nach oben bis zur vollen Héhe wéchst.

[0003] DE 198 07 484 beschreibt hierzu ein Stampfverfahren zur. Dazu werden Stampfer-
stangen oberhalb einer losen Kohleschittung mittels Linearmotoren angehoben und auf die
Schittung fallen gelassen. Ein dhnliches Verfahren wird auch in DE 35 33 071 oder

DE 39 10 214 beschrieben. Diese Stampfvorrichtung muss folglich so aufgebaut sein, dass
die Stangen geeignet sind, einen noch sehr flachen Kohlestampfkuchen genauso wie eine
bereits vollsténdig gefullte Presskammer versus fast fertigen Stampfkuchen gleicherma@en

intensiv und gleichmaBig zu stampfen.

[0004] Ublicher Weise sind Stampfkuchen und somit auch die Presskammern, in welchen
diese hergestellt werden, in technischen Verkokungsanlagen 4m bis 7m hoch, was den.
Nachteil hat, dass fur die Stampfstangen ein entsprechender zusétzlicher Raum oberhalb
der Presskammern vorgesehen werden muss. Weiterhin missen die Beflillvorrichtungen
oberhalb dieser Presskammern angeordnet sein und die gesamte Kohleschittung auf ein
Niveau oberhalb der Presskammern gebracht werden, bevor es in die Presskammern ein-

gefillt werden kann.

[0005] Weiterhin ist im Stand der Technik bekannt, dass die Stampfstangen und vor allem
die FuBe der Stampfstangen den Eintrag der Schiittkohle im Wege sind. Hierzu wird in

DE 31 45 344 vorgeschlagen, die FiiBe der Stampfstangen derart auszugestalten, dass die
StampfstangenfiBe klappbar gestaltet sind, so dass sie der Kohle beim Einflllen den freien
Querschnitt weniger verschlieBen. Ein Nachteil dabei ist, dass die mechanisch hochbelas-
teten StampfstangenfiiBe mit beweglichen Elementen versehen werden, die schadensan-
falliger sind als eine starre Vorrichtung und gewartet werden missen. In dieser Schrift wird

die Hohe der Stampfkuchen mit 4m bis 6m angegeben.

[0006] Zur Herstellung von niedrigen also flach liegenden Kohlestampfkuchen, wie sie Ubli-
cher Weise in den sogenannten "non-recovery-coke ovens" eingesetzt werden schlagt

DE 198 03 455 vor, den Kuchen in der bekannten stehenden Pressform zu stampfen und
diese Pressform als Teil einer Kippvorrichtung auszugestalten, um den Presskuchen nach
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der Herstellung in die Horizontale bringen zu kdnnen. Diese Vorrichtung ist technisch sehr

aufwendig.

[0007] US 3,912,091 offenbart eine Vorrichtung, in welcher ein liegender Stampfkuchen
hergestellt wird. Hierbei wird wéhrend des Flllvorgangs die Kohle in der Kammer senkrecht
von oben planiert und gleichzeitig auch in der Kammer verdichtet. Der Betrieb der aufwen-
digen Forder- und Verdichtungseinrichtung in der heiBen Ofenkammer ist technisch sehr
anspruchsvoll, da eine aufwéndige Wasserkuhlung flir den Forderer erforderlich ist. Insbe-
sondere sind die Erschiitterungen durch die Verdichtungseinrichtung kritisch zu betrachten,
da hierdurch Beschédigungen am Mauerwerk hervorgerufen werden kénnen. Weiterhin ist
nachteilig, dass die Planierwerkzeuge mobil aus gefiihrt werden missen, damit sie tber

dem Stampfkuchen bewegt werden kénnen.

[0008] In DE 195 45 736 wird ebenfalls die Herstellung eines liegenden Kohlepresskuchens
offenbart, wobei die Kohleschittung auBerhalb des Ofens in einen sogenannten Setzkasten
gefullt wird und anschlieBend verdichtet wird. Die Abmessungen des fertigen Kohlekuchens
werden in DE 195 45 736 mit vorzugsweise 0,6m hoch, 3-5m breit und 10-20m lang ange-
geben. Ein Verfahren zur Verdichtung dieses liegenden Kohlekuchens wird in der Schrift

nicht ausgefihrt.

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es somit, den Mangel im Stand der Technik zu beheben
und eine Kohlepressvorrichtung und ein Verfahren bereitzustellen, welches durch eine
kompaktere Bauform wirtschaftlicher arbeitet und die selben oder bessere Presseigen-

schaften hat, wie bekannte Stampfvorrichtung und Stampfverfahren.

[0010] Die Erfindung lést die Aufgabe dadurch, dass zur Herstellung eines verdichteten
Kohlekuchens aus einem schiittfahigen Kohlenmaterial zum Einsatz in einem Verkokungs-
ofen eine hydraulische Pressvorrichtung eingesetzt wird, welche mindestens aus einem
Hydraulikstempel, einer Pressform, einer im Boden der Pressform eingelegten und ent-
nehmbaren Kuchentrégerplatte und einer Uber der Pressform angeordneten Schiittrinne
besteht, die weiterhin , dadurch gekennzeichnet, dass die Pressform aus einem Wagen
oder Schlitten gebildet wird, der Wandungen, einen Boden und eine Anschlagwand um-
fasst, oberhalb welchem quer zu dessen Fahrtrichtung die Schuttrinne angeordnet ist, die
Hydraulikzylinder, welche stationér befestigt sind und ein Zylinderkopfstiick in horizontaler
Richtung bewegen, beim Vortrieb das aus der Schittrinne kommende Kohlematerial mittels
des Zylinderkopfstiicks quer zur Schiittrinne und unter dieser hindurch gegen die An-
schlagwand und unter einer ebenen Presskuchenabdeckung hindurch pressen, wobei der
Wagen mit einer der Vortriebsrichtung der Hydraulikzylinder entgegengesetzten Kraft ge-
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bremst wird, und die Presskuchenabdeckung, die sich direkt an die Schittrinne anschlief3t,
sowie das Zylinderkopfstlick und die Schittrinne parallel ausgerichtet sind.

[0011] Eine vorteilhafte Ausfiihrung besteht darin, dass das Zylinderkopfstiick aus einer
vertikalen Druckplatte und einer horizontalen Verschlussplatte gebildet ist, wobei das Zylin-
derkopfstiick den Auslass der Schiittrinne in der Ruheposition, welche die ersten Endpositi-
on darstellt, nicht verengt und beim Vortrieb die Verschlussplatte des Zylinderkopfes den
Auslass der Schittrinne fortschreitend verengt und bei maximalem Hub, der zweiten End-

position, den Auslass der Schittrinne vollstandig verschlief3t.

[0012] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfinderischen Vorrichtung, ist das
Zylinderkopfstiick quer zur Vortriebsrichtung in mindestens zwei Teilstlicke unterteilt ist.

. [0013] Vorteilhaft ist ebenfalls eine Variante der erfinderischen Vorrichtung, in welcher die -
Presskuchenabdeckung die Pressform in Vortriebsrichtung des Kohlekuchens nur teilweise
Uberdeckt, in der Hohe verstellt werden kann und sie insbesondere zur Kohlekuchenent-
nahme angehoben werden kann. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Presskuchenabdeckung
beziehungsweise deren Aufhdngung derart gestaltet ist, dass der Auflagedruck auf den

Kohlekuchen veranderbar ist.

[0014] In einer weiter optimierten Ausfiihrungsform ist die Presskuchenabdeckplatte in
Vortriebsrichtung der Hydraulikzylinder segmentiert, so dass der Auflagedruck der einzel-
nen Segmente voneinander unabhangig eingestellt werden kann.

[0015] Ein optimierte Variante der Vorrichtung sieht vor, die Bremskraft der als Wagen oder
Schlitten geformten Pressform so zu gestalten, dass diese verédnderbar ist. Somit ist es
moglich, Uber die horizontal und vertikal veranderbare Presskraft, auf unterschiedliche
Kohlequalitédten der Schittung zu reagieren und eine optimale Formgebung des Kohleku-

chens sicherzustellen.

[0016] Ideal ist es, wenn Hydraulikzylinder, Schittrinne und Presskuchenabdeckplatte pa-
rallel zur Schmalseite des Wagens angeordnet sind, so dass die Dimensionierung dieser
Vorrichtungskomponenten mdglichst klein ausgefihrt werden kénnen.

[0017] Weiterhin ist von der Erfindung eine Vorrichtung umfasst, welche als Pressform zur
vorstehend beschriebenen Vorrichtung eine flache Wanne einsetzt. Dabei ist in der Wanne
eine verschiebbare Anschlagswand angeordnet, oberhalb welcher und parallel zur An-
schlagswand eine Schttrinne angeordnet ist, die Hydraulikzylinder, welche stationar befes-
tigt sind und ein Zylinderkopfstiick in horizontaler Richtung bewegen, beim Vortrieb das aus
der Schiittrinne kommende Kohlematerial mittels des Zylinderkopfstlicks quer zur
Schittrinne und unter dieser hindurch gegen die Anschlagwand und unter einer ebenen
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Presskuchenabdeckung hindurch pressen, wobei die Anschlagswand mit einer der Vor-
triebsrichtung der Hydraulikzylinder entgegengesetzten Kraft gebremst wird, und die Press-
kuchenabdeckung, welche sich direkt an die Schuttrinne anschliet, sowie, das Zylinder-

kopfstlick und die Schiittrinne parallel ausgerichtet sind.

[0018] In einer verbesserten Ausflihrungsform dieser mit einer Wanne ausgestatteten Vor-
richtung, ist das Zylinderkopfstiick aus einer vertikalen Druckplatte und einer horizontalen
Verschlussplatte gebildet ist, wobei das Zylinderkopfstiick den Auslass der Schittrinne in
der Ruheposition, welche die ersten Endposition darstellt, nicht verengt und beim Vortrieb
die Verschlussplatte des Zylinderkopfes den Auslass der Schiittrinne fortschreitend verengt

und bei maximalem Hub, der zweiten Endposition, den Auslass der Schiittrinne vollstandig

verschlief3t.

[0019] In einer optimierten Variante der erfindungsgemafen Vorrichtung ist die Bremskraft

der Anschlagwand veréanderbar.

[0020] Vorteilhaft ist es, das Zylinderkopfstlick quer zur Vortriebsrichtung in mindestens

zwei Teilstlicke zu unterteilen.

[0021] Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrung der erfindungsgeméBen Vorrichtung sieht vor,
dass die Presskuchenabdeckung die Wanne in Vortriebsrichtung des Kohlekuchens nur
teilweise Uberdeckt. Dabei kann weiterhin die Vorrichtung dahingehend verbessert werden,
dass die Presskuchenabdeckung und in der H6he verstellt werden kann und sie insbeson-
dere zur Kohlekuchenentnahme angehoben werden kann und eine zusétzliche Verbesse-
rung besteht darin, dass der Auflagedruck der Presskuchenabdeckplatte verénderbar ist.

[0022] Weiterhin ist in einer verbesserien Ausgestaltung vorgesehen, dass die Pressku-
chenabdeckplatte in Vortriebsrichtung der Hydraulikzylinder segmentiert ist und der Aufla-
gedruck der einzeinen Segmente voneinander unabhangig verandert werden kann. Weiter-
hin ist es insgesamt vorteilhaft, Hydraulikzylinder, Schiittrinne und Presskuchenabdeck-
platte derart anzuordnen, dass diese parallel zur Schmalseite der Wanne angeordnet sind,

um die Dimensionen mdglichst klein zu halten.

[0023] Weiterhin ist von der Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines Kohlekuchens
umfasst, bei welchem eine der vorgenannten hydraulischen Pressvorrichtungen vorgese-
hen ist, wobei die Pressform als Schlitten, Wagen oder Wanne ausgeformt sein kann, und
welches sich dadurch auszeichnet, dass der herzustellende Kohlekuchen aus einer Vielzahl
von horizontalen PreBBvorgéngen gebildet wird und das schittfahige Kohlematerial auf eine
bis zu 60% héhere Dichte gepresst wird. Dabei wird vom Zylinderkopf beziehungsweise der
Druckplatte am Ende des Zylinderkopfes eine im wesentlichen immer gleichbleibende
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Wegstrecke zurlickgelegt, da der Kohlepresskuchen in dem Mafe, wie er gebildet wird, mit

beziehungsweise in der Pressform nach hinten verschoben wird.

[0024] In Fig. 1 ist die erfindungsgemane Vorrichtung beispielhaft als Skizze dargestelit,
wobei die Pressvorrichtung als Wagen ausgebildet ist und in Fig. 2 ist die Pressvorrichtung

als Wanne ausgebildet ist.

[0025] Bezugszeichenliste

1 Wagen 11 Verschlussplatte

2 Boden ' 12 Presskuchenabdeckung

3 Kuchentragerplatte 13 Kohlepresskuchen

4 Anschlagwand 13a  Vorgepresste Kohle

5 Rad 14 Richtung der Bremskraft

6 Schittrinne 15 Positionslinie

7 Schittkohle 16 Wanne

8 Hydraulikzylinder 17 Anschlagwand (verschiebbar)
9 Befestigungsvorrichtung 18 Richtung der Anpresskraft

10 Druckplatte

[0026] Man erkennt in Fig. 1a) die Pressform, in Bauart eines Wagens 1, welche im we-
sentlichen aus dem Boden 2, der aufgelegten und entnehmbaren Kuchentrégerplatte 3, der
in Fahrtrichtung vorne angeordneten Anschlagwand 4 und unter dem Boden 2 angeordne-
ten Rollen 5 besteht. Oberhalb des Wagens 1 ist die Schttrinne 6 angeordnet, in welcher
Schiuttkohle 7 eingefillt ist und die bis auf den Wagen 1 bzw. die Kuchentragerplatte 3 fallt.
Weiterhin ist in Fig. 1a) der Hydraulikzylinder 8 dargestellt, welcher auf einer Befestigungs-
vorrichtung 9 befestigt ist und die parallel zur Schittrinne 6 verlauft und den darunter lie-
genden Wagen 1 Uberbriickt, so dass dieser unter der Befestigungsbriicke 9 den Hydraulik-
zylinder 8 hindurch fahrt.

[0027] Das Zylinderkopfstlick des in Fig. 1a) gezeigten Hydraulikzylinders 8 umfasst im
wesentlichen eine senkrecht stehende Druckplatte 10 dnd eine mit dieser verbundenen und
horizontal ausgerichteten Verschlussplatte 11. Die Presskuchenabdeckung 12, welche in
Fig. 1a) in einer angehobenen Position dargestellt ist, damit die Anschlagwand 4 unter die-
se gefahren werden kann, ist oberhalb des Wagens 1 angeordnet und verlauft horizontal
zum Kuchentragerplatte 3. Es ist zu erkennen, dass in den Bereich zwischen der hier in
einer Ruckstellposition dargestellten Druckplatte 10 des Hydraulikzylinders 8, der An-
schlagwand 10 und unterhalb der Schittrinne 6, die Schiuittkohle 7 auf die Kuchentréger-

platte 3 fallt.
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[0028] In Fig. 1b) sind die Hydraulikzylinder 8 teilweise aufgefahren, so dass die Ver-
schlussplatte 11 den Auslass der Schiittrinne 6 teilweise verschlie3t. Weiterhin ist ein Be-
reich 13a direkt vor der Druckplatte zu erkennen, welcher durch eine einfache Schraffur
kenntlich gemacht wurde, in welcher vorgepresste Schiittkohle eingeschlossen ist. Der
durch mehrfache Pressvorgange bereits entstandene Kohlepresskuchen 13 wird zwischen
Anschlagwand 4, Presskuchenabdeckung 12 und der Druckplatte 10 des Hydraulikzylin-
ders 8 geformt. Die Richtung der Anpresskraft der Presskuchenabdeckung 12 ist als

Pfeil 17 angedeutet.

[0029] Zur Aufbringung der Presskraft gegen die Anschlagwand 4 muss der Wagen 1 ge-
bremst werden. Die Richtung der Bremskraft ist durch den Pfeil 14 angedeutet, die konkrete
Bremsvorrichtung ist nicht dargestellt und kann in einer dem Fachmann bekannten Art und
Weise beliebig ausgeformt sein. Der Wagen 1 ist in Fig. 1b) bereits von der Ausgangsposi-
tion, welche durch die gestrichelte Positionslinie 15 dargestellt ist, entgegen der Richtung
der Bremskraft und in Richtung der Vortriebsrichtung des Hydraulikzylinders 8, definiert

verfahren worden.

[0030] In Fig. 1c) ist der vollstandig hergestellte Kohlepresskuchen 13 dargestellt, wobei
der Wagen 1 ebenfalls in der Endposition angekommen ist. Die Kuchentragerplatte 3 mit

dem Kohlepresskuchen 13 ist Enthahme bereit.

[0031] Fig. 2 zeigt die erfindungsgeméBe Vorrichtung, wobei die Pressform als Wanne 16
ausgeformt ist und der Boden 2 im wesentlichen nicht mobil ist. Die nicht starr mit der
Pressform verbundene Anschlagwand 4 wird analog der vorgenannten Vorrichtung ge-
bremst, so dass der erforderliche Druck zur Herstellung des Kohlepresskuchens 13 erreicht
wird. Der Kohlepresskuchen 13 wird auf der Kuchentragerplatte 3 hergestellt und ebenfalls
zwischen Anschlagwand 4, Presskuchenabdeckung 12 und der Druckplatte 10 des Hydrau-
likzylinders 8 geformt. Die Richtung der Anpresskraft der Presskuchenabdeckung 12 ist als

Pfeil 17 angedeutet.
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Patentanspriiche

1.

Hydraulische Pressvorrichtung zur Herstellung eines verdichteten Kohlekuchens aus

einem schiittfahigen Kohlenmaterial zum Einsatz in einem Verkokungsofen, beste-

hend aus mindestens einem Hydraulikstempel, einer Pressform, einer im Boden der

Pressform eingelegten und entnehmbaren Kuchentrégerplatte, einer Uiber der

Pressform angeordneten Schuttrinne, dadurch gekennzeichnet, dass

- die Pressform aus einem Wagen oder Schilitten gebildet wird, welcher Wandungen,

einen Boden und eine Anschlagwand umfasst,

- oberhalb welchem quer zu dessen Fahrtrichtung die Schittrinne angeordnet ist,

- die Hydraulikzylinder, welche stationér befestigt sind und ein Zylinderkopfstiick in

horizontaler Richtung bewegen, beim Vortrieb das aus der Schiitrinne kommende

Kohlematerial mittels des Zylinderkopfstiicks quer zur Schttrinne und unter dieser

hindurch gegen die Anschlagwand und unter einer ebenen Presskuchenabdeckung

hindurch pressen, wobei

- der Wagen mit einer der Vortriebsrichtung der Hydraulikzylinder
entgegengesetzten Kraft gebremst wird,

- und die Presskuchenabdeckung, welche sich direkt an die Schiittrinne anschlieft,

sowie das Zylinderkopfstlick und die Schiittrinne parallel ausgerichtet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

das Zylinderkopfstiick aus einer vertikalen Druckplatte und einer horizontalen Ver-
schiussplatte gebildet ist, wobei das Zylinderkopfstiick den Auslass der Schittrinne
in der Ruheposition, welche die ersten Endposition darstellt, nicht verengt und beim
Vortrieb die Verschlussplatte des Zylinderkopfes den Auslass der Schittrinne fort-
schreitend verengt und bei maximalem Hub, der zweiten Endposition, den Auslass

der Schiittrinne vollstandig verschlief3t.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Zylinderkopfstiick quer zur Vortriebsrichtung in mindestens zwei Teilstiicke unterteilt
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Presskuchenabdeckung die Wanne in Vortriebsrichtung des Kohlekuchens nur teil-
weise Uberdeckt

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Presskuchenabdeckung in der Héhe verstellt werden kann und sie insbesondere

zur Kohlekuchenentnahme angehoben werden kann.
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Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Bremskraft des Wagens veranderbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der

Auflagedruck der Presskuchenabdeckplatte veréanderbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Presskuchenab-
deckplatte in Vortriebsrichtung der Hydraulikzylinder segmentiert ist und der Aufla-
gedruck der einzelnen Segmente voneinander unabhangig veréndert werden kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass Hyd-
raulikzylinder, Schittrinne und Presskuchenabdeckplatte parallel zur Schmalseite

des Wagens angeordnet sind.

Hydraulische Pressvorrichtung zur Herstellung eines verdichteten Kohlekuchens aus
einem schiittfahigen Kohlenmaterial zum Einsatz in einem Verkokungsofen, beste-
hend aus mindestens einem Hydraulikstempel, einer Pressform, einer im Boden der
Pressform eingelegten und entnehmbaren Kuchentragerplatte, einer Uber der
Pressform angeordneten Schiittrinne, dadurch gekennzeichnet, dass
- die Pressform aus einer flachen Wanne gebildet wird und in welcher
eine verschiebbare Anschlagswand angeordnet ist,
- oberhalb welcher und parallel zur Anschlagswand eine Schittrinne angeordnet ist,
- die Hydraulikzylinder, welche stationér befestigt sind und ein Zylinderkopfstiick in
horizontaler Richtung bewegen, beim Vortrieb das aus der Schitirinne kommende
Kohlematerial mittels des Zylinderkopfstiicks quer zur Schiittrinne und unter dieser
hindurch gegen die Anschlagwand und unter einer ebenen Presskuchenabdeckung
hindurch pressen, wobei .
- die Anschlagswand mit einer der Vortriebsrichtung der Hydraulikzylinder
entgegengesetzten Kraft gebremst wird,
- und die Presskuchenabdeckung, welche sich direkt an die Schiittrinne anschlief3t,

sowie, das Zylinderkopfstlick und die Schitirinne parallel.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass

das Zylinderkopfstiick aus einer vertikalen Druckplatte und einer horizontalen Ver-
schlussplatte gebildet ist, wobei das Zylinderkopfstiick den Auslass der Schttrinne
in der Ruheposition, welche die ersten Endposition darstellt, nicht verengt und beim
Vortrieb die Verschlussplatte des Zylinderkopfes den Auslass der Schitrinne fort-
schreitend verengt und bei maximalem Hub, der zweiten Endposition, den Auslass

der Schiittrinne vollsténdig verschlief3t.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass
das Zylinderkopfstiick quer zur Vortriebsrichtung in mindestens zwei Teilstlicke un-

terteilt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Presskuchenabdeckung die Wanne in Vortriebsrichtung des Kohlekuchens nur teil-

weise (berdeckt

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Presskuchenabdeckung in der Héhe verstellt werden kann und sie insbesondere

zur Kohlekuchenentnahme angehoben werden kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die

Bremskraft der Anschlagwand verénderbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass

der Auflagedruck der Presskuchenabdeckplatte veranderbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Presskuchenab-
deckplatte in Vortriebsrichtung der Hydraulikzylinder segmentiert ist und der Aufla-
gedruck der einzelnen Segmente voneinander unabhéngig verandert werden kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
Hydraulikzylinder, Schittrinne und Presskuchenabdeckplatte parallel zur Schmal-

seite der Wanne angeordnet sind.

Verfahren zur Herstellung eines Kohlekuchens unter Einsatz der Vorrichtung nach
einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Kohlekuchen
aus einer Vielzahl von horizontalen PreBvorgéngen gebildet wird und das schuttfa-
hige Kohlematerial auf eine bis zu 60% héhere Dichte gepresst wird.

Verfahren zur Herstellung eines Kohlekuchens unter Einsatz der Vorrichtung nach
einem der Anspriiche 10 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Kohlekuchen
aus einer Vielzahl von horizontalen Prevorgéngen gebildet wird und das schuttfa-
hige Kohlematerial auf eine bis zu 60% hohere Dichte gepresst wird.

Verfahren zur Herstellung eines Kohlekuchens unter Einsatz der Vorrichtung nach
einem der Anspriiche 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass der horizontale

Hub des Hydraulikzylinders eine feste und immer gleichbleibende Lénge hat.
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