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(57)摘要

本实用新型公开了一种钢结构低温焊接定

型保温结构，包括夹套设在上、下两个翼缘板端

部的四个保温罩，保温罩包括第一保温板、第二

保温板和第三保温板，第一保温板和第二保温板

分别平行夹设在翼缘板的内侧和外侧；第三保温

板竖直设在翼缘板的端部外沿处且与第一保温

板、第二保温板垂直固连；三个保温板均包括壳

体和岩棉保温层，岩棉保温层填充在壳体中部空

腔内；所述第一保温板远离第三保温板的端部与

钢梁的腹板侧面相抵接。本结构拆装便捷，省时

省力，焊缝保温效果好，避免焊缝温度急剧下降，

显著提高焊接质量。
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1.一种钢结构低温焊接定型保温结构，其特征在于：包括夹套设在上、下两个翼缘板端

部的四个保温罩，保温罩包括第一保温板、第二保温板和第三保温板，第一保温板和第二保

温板分别平行夹设在翼缘板的内侧和外侧；第三保温板竖直设在翼缘板的端部外沿处且与

第一保温板、第二保温板垂直固连；三个保温板均包括壳体和岩棉保温层，岩棉保温层填充

在壳体中部空腔内；所述第一保温板远离第三保温板的端部与钢梁的腹板侧面相抵接。

2.根据权利要求1所述的钢结构低温焊接定型保温结构，其特征在于：所述保温罩外部

还夹设有固定夹，固定夹的夹持部与第一保温板、第二保温板相抵接。

3.根据权利要求1所述的钢结构低温焊接定型保温结构，其特征在于：所述第二保温板

远离第三保温板的端部设在钢梁腹板的中心线位置处。

4.根据权利要求1所述的钢结构低温焊接定型保温结构，其特征在于：所述第一保温板

通过连接件上下可调节的固连在第三保温板上。

5.根据权利要求4所述的钢结构低温焊接定型保温结构，其特征在于：所述连接件包括

两个调节板和固定块，竖直固连在第三保温板两侧的调节板上竖直开设有滑槽，固定块固

设在第一保温板两侧且与对应的调节板相配合，固定块与调节板的滑槽之间贯穿设有锁紧

螺栓。

6.根据权利要求1所述的钢结构低温焊接定型保温结构，其特征在于：所述第一保温板

或第二保温板远离第三保温板的端部可拆卸固连有加长保温板，加长保温板的结构与第一

保温板相同。

7.根据权利要求6所述的钢结构低温焊接定型保温结构，其特征在于：所述加长保温板

端部设有T型的卡块，第一保温板或第二保温板的端部开设有与卡块相配合的卡槽。
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一种钢结构低温焊接定型保温结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于钢梁施工领域，具体涉及一种钢结构低温焊接定型保温结构。

背景技术

[0002] 冬期施工时，低温会对钢结构的焊缝质量造成不利影响。冬期负温焊接会使钢材

脆化，焊缝和木材热影响区的冷却速度加快，导致塑性和延性降低。因此冬期进行低温施焊

后，需要对焊接点采取一定的保温措施，保护焊缝缓慢冷却定型，保证钢结构的焊接质量。

目前在钢梁的腹板端部焊接完成后一般采用岩棉被简单包裹，用铁丝绑扎岩棉板进行固

定，不美观，固定不牢固，保温效果差，受施工环境影响岩棉板很难回收利用，周转率低，并

且岩棉被的固定费事费力。

实用新型内容

[0003] 为了解决现有技术的不足，本实用新型旨在提供一种钢结构低温焊接定型保温结

构，本结构拆装便捷，省时省力，焊缝保温效果好，避免焊缝温度急剧下降，显著提高焊接质

量。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型采用的技术方案为：

[0005] 一种钢结构低温焊接定型保温结构，包括夹套设在上、下两个翼缘板端部的四个

保温罩，保温罩包括第一保温板、第二保温板和第三保温板，第一保温板和第二保温板分别

平行夹设在翼缘板的内侧和外侧；第三保温板竖直设在翼缘板的端部外沿处且与第一保温

板、第二保温板垂直固连；三个保温板均包括壳体和岩棉保温层，岩棉保温层填充在壳体中

部空腔内；所述第一保温板远离第三保温板的端部与钢梁的腹板侧面相抵接。

[0006] 优选地，所述保温罩外部还夹设有固定夹，固定夹的夹持部与第一保温板、第二保

温板相抵接。

[0007] 优选地，所述第二保温板远离第三保温板的端部设在钢梁腹板的中心线位置处。

[0008] 优选地，所述第一保温板通过连接件上下可调节的固连在第三保温板上。

[0009] 优选地，所述连接件包括两个调节板和固定块，竖直固连在第三保温板两侧的调

节板上竖直开设有滑槽，固定块固设在第一保温板两侧且与对应的调节板相配合，固定块

与调节板的滑槽之间贯穿设有锁紧螺栓。

[0010] 优选地，所述第一保温板或第二保温板远离第三保温板的端部可拆卸固连有加长

保温板，加长保温板的结构与第一保温板相同。

[0011] 优选地，所述加长保温板端部设有T型的卡块，第一保温板或第二保温板的端部开

设有与卡块相配合的卡槽。

[0012] 本实用新型具有的有益效果为：

[0013] 1.本实用新型与现有技术只简单采用岩棉被包裹焊点相比，本申请在钢梁焊接完

成后，通过U型的保温罩将整个翼缘板和腹板端部的焊接点全部包裹在内，进而起到有效的

保温防护效果，避免焊缝温度急剧下降，保证焊接质量。并且与现有技术岩棉被不可回收利
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用相比，本装置采用刚性壳体夹套保温层的结构，拆装方便，省力高效，还能够回收再利用。

[0014] 2.  壳体对保温罩整体结构起到有效刚性支撑作用，不仅提高了整体结构的牢固

性和稳定性，还方便了保温罩的拆卸安装。岩棉保温层能起到有效的保温作用，避免焊缝温

度急剧下降，保证焊接质量。

[0015] 3.  根据翼缘板的厚度，通过调节锁紧螺栓，改变固定块在调节板上的固定位置，

进而改变第一保温板与第二保温板之间的间距，使本结构能够卡套在不同厚度的翼缘板

上，进而适应不同型号钢梁腹板焊缝的保温需要，使本装置具有更强适应性。

[0016] 4.  第一保温板通过加长保温板与钢梁的腹板侧面相抵接或者第二保温板通过加

长板设在钢梁腹板的中心线位置处，进而使保温罩能够将整个翼缘板和腹板端部的焊接点

全部包裹在内。

[0017] 5. 固定夹设有U型的卡口，从外部将保温罩夹设在卡口内，使第一保温板、第二保

温板向中间加紧固定住，避免第一保温板、第二保温板向外翘起，可实现保温罩与翼缘板紧

密贴合，对焊接部位起到更有效的保温效果。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型实施例1的结构示意图；

[0019] 图2为本实用新型连接件的安装示意图；

[0020] 图3为本实用新型实施例2中调节板的安装示意图；

[0021] 图4为实施例2中第一保温板和第三保温板的结构俯视图；

[0022] 图5为本实用新型加长保温板的连接示意图。

具体实施方式

[0023] 实施例1：

[0024] 如图1所示，本实用新型提出了一种钢结构低温焊接定型保温结构，本申请在上、

下两个翼缘板12的左右端部上均设有保温罩，上、下端同侧的两个保温罩对称设置。四个保

温罩夹设在翼缘板12端部将腹板11端部的焊缝10包裹住。四个保温罩结构相同均包括第一

保温板21、第二保温板22和第三保温板23，第一保温板21和第二保温板22互相平行，上下对

应夹设在翼缘板12的内侧和外侧。第三保温板23竖直设在翼缘板12的端部外沿处且与第一

保温板21、第二保温板22垂直固连。其中，第一保温板21远离第三保温板23的端部与钢梁的

腹板11侧面相抵接。第二保温板22远离第三保温板23的端部设在钢梁腹板11的中心线位置

处。外侧的第二保温板22比内侧的第一保温板21长1/2的腹板11厚度，使左右对称的两个第

二保温板22能够从外侧完美对接，进而从外侧将翼缘板12完整包裹住，起到更高的封闭保

温作用。三个保温板组成夹套在翼缘板12端部的U型结构，进而使保温罩将翼缘板12端部至

腹板11焊接点处完全包裹住，保温效果更佳，从而对焊缝10起到定型保温作用。

[0025] 三个保温板均包括壳体201和岩棉保温层202，岩棉保温层202填充在壳体201中部

空腔内。本实施例中，壳体201采用1mm厚的彩钢板材质，岩棉保温层202采用20mm厚的岩棉

板。三个保温板之间采用焊接方式进行固定连接。壳体201对保温罩整体结构起到有效刚性

支撑作用，不仅提高了整体结构的牢固性和稳定性，还方便了保温罩的拆卸安装。岩棉保温

层202能起到有效的保温作用，避免焊缝10温度急剧下降，保证焊接质量。
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[0026] 此外，为避免第一保温板21和第二保温板22向外翘起，影响保温效果，本申请还在

保温罩外部还夹设有固定夹4，固定夹4的夹持部与第一保温板21、第二保温板22相抵接。本

实施例中，固定夹4设有U型的卡口，从外部将保温罩夹设在卡口内，使第一保温板21、第二

保温板22向中间加紧固定住，避免第一保温板21、第二保温板22向外翘起，可实现保温罩与

翼缘板12紧密贴合，对焊接部位起到更有效的保温效果。

[0027] 与现有技术只简单采用岩棉被包裹焊点相比，本申请在钢梁焊接完成后，通过U型

的保温罩将整个翼缘板12和腹板11端部的焊接点全部包裹在内，进而起到有效的保温防护

效果，避免焊缝10温度急剧下降，保证焊接质量。并且与吸纳有技术岩棉被不可回收利用相

比，本装置采用刚性壳体201夹套保温层202的结构，拆装方便，省力高效，还能够回收再利

用。

[0028] 实施例2：

[0029] 如图2‑4所示，与实施例1不同之处在于，本实施例中第二保温板22与第三保温板

23固定连接，第一保温板21通过连接件上下可调节的固连在第三保温板23上。连接件包括

两个调节板31和两个固定块32，两个调节板31竖直固连在第三保温板23两侧，调节板31上

竖直开设有滑槽310，两个固定块32固设在第一保温板21两侧且与对应的调节板31相配合。

固定块32与调节板31的滑槽310之间贯穿设有锁紧螺栓33。根据翼缘板12的厚度，通过调节

锁紧螺栓33，改变固定块32在调节板31上的固定位置，进而改变第一保温板21与第二保温

板22之间的间距，使本结构能够卡套在不同厚度的翼缘板12上，进而适应不同型号钢梁腹

板11焊缝10的保温需要，使本装置具有更强适应性。

[0030] 实施例3：

[0031] 如图5所示，由于不同型号的钢梁尺寸不同，翼缘板12的宽度也不尽相同，当第一

保温板21、第二保温板22长度不够时，本实施例通过在第一保温板21或第二保温板22远离

第三保温板23的端部安装加长保温板24进行延长，加长保温板24的结构与上述三个保温板

的结构相同。第一保温板21通过加长保温板24与钢梁的腹板11侧面相抵接或者第二保温板

22通过加长板设在钢梁腹板11的中心线位置处，进而使保温罩能够将整个翼缘板12和腹板

11端部的焊接点全部包裹在内。

[0032] 加长保温板24端部设有T型的卡块241，第一保温板21或第二保温板22的端部开设

有与卡块241相配合的卡槽203。通过卡块241与卡槽203的配合，极大方便了加长保温板24

的拆卸安装，使第一保温板21和第二保温板22的加长操作更加简单便捷，从而能对钢梁腹

板11的焊接点进行有效保温防护。
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图1
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图3
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图4

图5
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