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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Behandlung von strangférmigem Gut, das mindestens einen
Lichtwellenleiter enthdlt, und das eine lose Umhiillung aufweist, bestehend aus einem
- Extruder zum Aufbringen der losen Umhiillung, und
- zwei unabhéngig temperierbaren Kammem die dem Ausgang des Extruders nachgeschaltet sind, und
durch die das strangférmige Gut zur Weiterbehandlung gefiihrt wird.

Eine Einrichtung dieser Art ist aus der DE-A1 32 39 024 bekannt, wobei die erste temperierte Kammer
durch ein etwa geradlinig durchlaufenes Kihibecken gebildet wird, an dessen Ausgang ein Raupenabzug
angeordnet ist. Dahinter ist eine temperierte Kihlkammer vorgesehen, in deren Innerem die von einer
Umhdillung umgebenen Lichtwellenleiter in vertikalen Schieifen lose und freihiingend verlaufen und iiber
mindestens eine Laufrolle geflihrt sind.

Bei der Einbringung von Lichtwellenieitern in eine durch Exirusion aufgebrachte schlauchférmige
AuBenhtille ist darauf zu achten, daB der Lichtwellenleiter im Endzustand gegentiber dieser AuBenhiille eine
definierte Langenzuordnung (meist eine definierte Uberlsinge) aufweist. Dabei ist zu berlicksichtigen, daB
normalerweise vom Einiauf her (z.B. beim Faserabzug) eine gewisse Lings Zugspannung auf die Lichtwel-
lenleiteradern ausgelibt werden muB, um ein ruhiges Laufen der Faser und ein definiertes Anliegen in
Krimmungen zu erzeugen. Dies gilt auch dann, wenn ein gerader gestreckter Verlauf (wie z.B. beim
Durchlaufen durch ein Kiihlbecken) innerhalb der Fertigungslinie vorgesehen ist, oder wenn das umhiillte
strangférmige Gut frei hdngend verlduft, weil zu irgend einem Zeitpunkt die Ldngenzuordnung nur durch
eine ausreichende, das Anliegen bewirkende Rlickhalte-Kraft zu erzielen ist. Der vorliegenden Erfindung
liegt die Aufgabe zugrunde, unter Ausutzung des bremsenden EinfluBes des Ablaufs eine mé&glichst sichere,
genaue und dem Zweck angepaBte Lingenzuordnung von Faserhiille zu der/den Faser(n) zu schaffen,
wobei je nach Produkt die ausnutzbare Uberlénge der Fasern zwischen 0 und 1 % in der gestreckien
Biindelhtille liegen soli.

Gem@B der Erfindung wird dies bei einer Einrichtung der eingangs genannten Art dadurch erreicht, dap
in jeder der beiden Kammern mindestens eine Speicherscheibe vorgesehen ist, die jewsils in der Weise
angeordnet ist, daB durch wahlweise Umschlingung der Speicherscheiben entlang ihres Umfangs mit dem
strangférmigen Gut die Einrichtung an die Herstellung von unterschiedlichen Typen des strangférmigen
Guts anpagbar ist. Eine derartige Speicherscheibe bietet die Mdglichkeit, daB durch die Umschlingung in
Form mindestens einer Windung eine Entkopplung der Lichtwellenleiteradern gegentiber den Bremsvorgan-
gen am Eingang erreicht wird.

Die Speicherscheiben haben vorteilhaft einen Durchmesser von 2 900 mm, um die unter dem EinfluB
der Bremskrdite auftretende Fehllinge- Ar/g (r=radiale Auswanderung Faser in der Aderhiille von der
Mittellage aus, R = Speicherscheibenradius) mé&glichst kiein zu halten. Diese Unterléinge der Faser mus
durch nachfolgendes thermisches Schrumpfen der Hiille kompensiert werden.

Weiterbildungen der Entwicklung sind in Unteranspriichen wiedergegeben.

Die Erfindung und ihre Weiterbildungen werden nachfolgend anhand von Zeichnungen weiter erliutert.
Es zeigen:

Fig. 1 in Seitenansicht den Aufbau einer Lichtwellenieiter-Blindellinie mit einer Einrichtung gem48 der
Erfindung und
Fig. 2 die Biindeladerlinie nach Fig. 1 in Draufsicht.

In Fig. 1 und 2 ist ein Ablaufgestell AG vorgesehen, das mit Vorratsspulen VS11, VS12, VS21 und VS22
bestiickt ist. Die ablaufenden Lichtwellenleiteradern AF1 und AF2 werden Uber sine Faserbremse FB1 bzw.
FB2 und {ber entsprechende Rollen in bekannter Weise zu einem Biindel zusammengefapt, das mit AB
bezeichnet ist. Anstelle eines derartigen Bilindels von Lichtwellenleitern kann aber auch ein einzelner
Lichtwellenleiter in der nachfolgend noch beschriebenen Weise weiter behandelt werden.

Das Lichtwellenleiterbiindel AB gelangt (gegebenenfalls nach Zufiihrung einer Fiillmasse) zu einem
Extruder EX, durch den eine erste Umhiillung in Form eines Kunststoffmaterials auf das urspriingliche
strangfdrmige Gut AB aufgebracht wird. Am Ausgang des Extruders EX ist das mit einer losen Hiille
umgebene strangfdrmige Gut mit ABC bezeichnet. Bei zweischichtigen Hillen folgt noch ein weiterer
Extruder nach.

Das mit einer zweifachen Umhiillung umgebene strangférmige Gut ABC I3uft in eine erste temperierte
Kammer TK1 ein, die etwa rechteckférmigen Querschnitt aufweist und zwei Speicherscheiben AS11 und
AS12 enthilt. Die Speicherkammer TK1 ist bis zu einer bestimmten H8he (i.a. bis kurz unter Achsh&he) mit
einer temperierenden Fllssigkeit geflllt. Diese beiden Speicherscheiben liegen unterhalb einer Fluchtlinie,
die durch den linken Eingang EN11 und durch den rechten Ausgang EN12 gegeben ist. Mindestens eine
der beiden Scheiben, in vorliegendem Beispiel die Abzugscheibe AS11, wird durch einen Hilfsantriebsmotor
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HA1 bewegt, und zwar so, daB die Reibungsmomente gerade kompensiert werden. Die Scheiben AS11 und
AS12 sind reine Speicherscheiben, also keine Abzugscheiben. Da ihre Lagerung (z.B. unter Wasser als
KihlflUssigkeit) aber nicht reibungsfrei oder spritzwassergeschiitzt ist, sorgt der Drehmoment-gesteuerie
Hilfsantrieb HA1 dafiir, daB das Reibungsmoment gerade kompensiert wird. Der Antrisbsstrom des Elekiro-
motors HA1 wird z.B. vorteilhaft auf einem empirisch ermittelien Wert konstant gehalten, so daB die
gewiinschte Reibungskompensation erreicht wird.

Die temperierte Kammer TK1 wird auf einer bestimmten Temperatur #1 gehalten, und zwar in einer
Weise, die noch genauer erldutert wird. Um eine mdglichst gute Abkopplung der Lichtwellenleiteradern von
der Bremswirkung z.B. der Aderablaufbremsen FB1 und FB2 zu erreichen, wird mindestens eine der
Abzugscheiben der ersten temperierten Kammer TK1 einmal von dem strangf&rmigen Gut ABC umschlun-
gen. Bei der vorliegenden Zeichnung ist angenommen, daB beide Scheiben (AS11 und AS12) in Form einer
Acht umschiungen werden und das strangférmige Gut von der Speicherscheibe AS11 aus zum Ausgang
EN12 der ersten Kammer l4uft. Am Ausgang der ersten Kammer TK1 kann eine DickenmeBeinrichtung DM
vorgesehen sein, bevor das strangfrmige Gut ABC in eine zweite temperierie Speicherkammer TK2
einlduft, die genauso aufgebaut ist wie die erste Kammer TK1. Im vorliegenden Beispiel ist angenommen,
daB die zweite temperierte Kammer TK2 (Temperatur $2) von dem strangfdrmigen Gut ABC geradlinig
durchlaufen wird, d.h. dieses verlauft gestreckt vom Eingang EN21 zum Ausgang EN22. Flir den Fall, daB
eine Flussigkeitsklihlung (z.B. durch Wasser) im Bereich der temperierten Kammern TK1 oder TK2
vorgesehen ist, sind an deren Ausgang entsprechende Absaugevorrichtungen vorzusehen. Im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel ist eine derartige Anordnung am Ausgang der temperierten Kammer TK2 angebracht
und mit WA bezeichnet.

Zu Kuhizwecken oder auch zur Erwdrmung k&nnen die Kammern TK1 und TK2 mdglichst hoch mit
einer kiihlenden/erwdrmenden Fllssigkeit geflillt werden, die entsprechend temperaturgeregelt wird. Dies
kann (wie z.B. bei der Kammer TK1 dargestellt) durch einen Temperaturfiihler SE und eine entsprechend
gesteuerte Heiz- oder Kiihischlange HK erreicht werden. Das temperierte Bilindel gelangt Uber eine
Langenmefeinrichtung LM zu einem Raupenabzug RA und einem geradlinig durchlaufenen Tellerwickler
AT.

Der Entkopplungsspeicher TK2 macht es mdglich, anstelle des Tellerwicklers AT das abgekihlite
strangfdrmige Gut ABC direkt auf eine Kabeltrommel TR aufzuwickeln (in Fig. 1 gestrichelt angedeutet), und
zwar mit enisprechend kleinem Kerndurchmesser.

Die beiden temperierten Speicher-Kammern TK1 und TK2 k&nnen bezliglich ihrer Abkoppeleigenschai-
ten und bezlglich ihres Temperaturverhaltens unterschiedlich eingestelit werden. Dies bietet die Mdglich-
keit, die dargestellte Biindeladerline an die verschiedenen Betriebsfille anzupassen, und zwar ohne
aufwendige Umrlstvorgédnge.

Im einzelnen ergeben sich folgende Betriebsmd&glichkeiten:

1. Uberlange 0 oder sehr klein: Wickeln auf Teller AT (wie bekannt)

Prozess: Gestreckies Durchlaufen beider Speicherkammern TK1 und TK2 im kalten Wasser. Herunter-
kithlen auf Raumtemperatur, aufwickeln.91 = 92 = 20° C. Die Hille schrumpft auf dem Teller AT stets
einige 10™* nach, wodurch die zundchst vorhandenen Unterldngen der Fasern kompensiert werden.

2. Uberlinge 0: Wickeln auf Trommel TR (mit viel kleinerem Durchmesser) z.B. 150 mm bis 300 mm

Kerndurchmesser.

Prozess: Gestrecktes Durchlaufen nur der Speicherkammer TK1, wihrend in der kammer TK2 minde-

stens eine Umschlingung auf AS21 oder AS22 erfolgt. Beide Speicher sind mit Kaltwasser gefllit (wegen

Beschickungsweise der Kammern max. zu efwa 60% ihrer HOhe. )91 = 92 = 10° bis 20" C. Die

Abkopplung der Bremskréfte in der Speicherkammer TK2 erlaubt das Aufwickeln auf einen viel kleineren
Trommelkern, ohne daB dieser das Lingenverhélinis Faser bzw. Faserblindel zur Hiille bestimmt.

3. Uberlange groB (1% bis 1%0): Wickeln auf Teller AT

ProzeB: Gestrecktes Durchlaufen des Speichers TK1 bei hoher Temperatur, (31 = 30° bis 110° C),
Abkiihlen auf dem Teller AT

oder umschlungenes Durchlaufen beider Speicherscheiben AS11 und AS12 der Speicherkammer TK1,
Abkiihlen (¥2 = 10" bis 20° C) auf Raumtemperatur in der Speicherkammer TK2 (gestreckt oder
umschlungen durchlaufen), Wickeln auf Teller AT. Wenn TK2 umschiungen durchlaufen wird, ist auch

Aufwickeln auf Trommel TR md&glich.

In diesem Fall muB die Temperatur der Speicherkammer TK1 h&her sein als beim Abkiihlen auf dem

Teller AT, da der Teller einen gréBeren Durchmesser hat (Werte zwischen 1,1 und 1,5 m) als die

Speicherscheiben AS11 bis AS22. Die Speicherscheiben AS11 bis AS22 sollen also so grof wie mdglich

sein.

4. Uberlinge groB: (1% bis 1%0) Wickeln auf Trommel TR
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ProzeB: Umschlingung beider Speicherscheiben AS11 und AS12 in der Speicherkammer TK1 bei hoher
Temperatur (81 = 30 C bis 110°C), Umschlingung beider Speicherscheiben AS21 und AS22 der
Speicherkammer TK2 bei Raumtemperatur (82 ~ 10" bis 20" C), Wickeln auf Trommel TR. In diesem
Fall wird in der Speicherkammer TK1 die Faser von den Bremskréften entkoppelt und in der Speicher-
kammer TK2 wird die Zuordnung Faser/Hille bei Raumtemperatur bestimmt. Eine Trommel kann das
nicht, weil nur der Teller AT eine freie Langseinstellung der Hiille erlaubt, eine Trommel diese aber nicht
zulapt.

Wenn Uberlsingen der Faser eingestellt werden miissen, kann im Mittel mit sinem Ausdehnungskoeffi-
zienten o = 1°10~*/K gerechnet werden. Von dieser Schrumpfung ist, wie vorne beschrieben, & abzuzie-
hen. Wenn also z.B. von einem Biindel mit einem Innendurchmesser von 2mm und mit einer radialen,
effektiven Beweglichkeit fiir das Faserbilindel von 0,7 mm (6 Fasern) eine Speicherscheibe mit 900 mm
Durchmesser durchlaufen wird und die schliefliche Uberlinge beim Aufwickeln auf eine Spule 4°1073
betragen soll {dabei Speicherscheiben AS21 und AS22 umschlungen, wobei die Speicherkammer TK2 mit
Wasser von Raumtemperatur (¢2 = 10" bis 20° stabilisiert) durchlaufen wird), so ist

Al - -
X =410 3 = Aﬂulo 4 - %%—%, also

A% = 401073 & 2Ly c10% = 56 °% una

die Temperatur ¢1 in der Speicherkammer TK1 ist 76 C. Wird direkt auf den Teller AT gewickelf und dort
(langsam) abgekiihit, kann mit einem Durchmesser D=1300 mm gerechnet werden und es ist die
Temperaturdifferenz

A"g= ()4.]_0-3 + -g-%%- )Dlou = 51 K; 7}1 = 710C1

wobei 92 = 20° C vorausgesetzt ist. Die Differenzen sind also nicht sehr groB, aber auch nichi vernachlés-
sigbar.

Das Abkiihlen auf dem Teller AT ist auBerdem nicht unproblematisch, da teilweise abgekiihlte und noch
erhitzte Windungen aufeinander geraten und sich gegenseitig beeinflussen k&nnen. Daher ist die definierte
Vorkiihlung in den Spsichern TK1 und TK2 sehr erwlinschi.

Die tatséchlich bendtigien Temperaturen weichen von den theoretischen ab, weil der Ausdehnungskoef-
fizient nicht lber einen groBen Temperaturbereich konstant bleibt (er ist kleiner bei niedrigen, gréBer bei
hohen Temperaturen) und auBerdem in der Speicherkammer TK1 die Vorabkiihlung mit der Entkopplungs-
strecke zusammenféllt. Die Abkiihlung muB also mdéglichst friith nach dem Extruder EX einsetzen und
mglichst wirksam sein. Die hdchsten Temperaturen 81 in der Speicherkammer TK1 ireten bei maximaler
Uberldnge auf:

Al an=2. Ar 1,1
T = 0,807 F- = 5,

0,8:1072 = 10~% 4% T

(0,8-10"2 &+ %g%)-lo“ = 105K also

’lgl; 125°C, wenn 49\2 = 20°¢ vorausgesetzt wird.
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Hier ist in der Speicherkammer TK1 also kein Wasser als Kuhfllssigkeit mehr md&glich; evtl. kann
Glykol verwendet oder es muf8 mit HeiBluft gearbeitet werden. Nimmt man an, daB das Blindel den Extruder
EX im Mittel mit etwa 200° C verldft, sind ca. 80K wegzukiihlen. Die Speicherkammer TK1 ist daher
wahlweise mit einer heiBen Flissigkeit oder Heifluft zu betreiben. Eine Erniedrigung der Temperatur kann
auch (bei mehreren Extrudern) durch eine Zusatzkiihleinrichfung zwischen den Extrudern vorgenommen
werden.

Die Umschlingungsweise ist eine Frage der Geschwindigkeit. Bei kleiner Geschwindigkeit kGnnen beide
Speicherscheiben z.B. AS11 und AS22 insgesamt in Form einer 0 umschlungen werden. Dagegen ist bei
h&herer Geschwindigkeit eine Umschlingung in Form einer 8 zweckmaBiger. Im Prinzip kann auBer bei sehr
dicken Hillen ABC auch eine Scheibe zweimal umschiungen werden, wobei die Selbstverlegungskrifie der
relativ stabilen Adern genutzt werden.

Die erfindungsgem&Be Einrichtung bietet also durch ihre besondere Gestaltung die Md&glichkeit, eine
Ader- oder Biindellinie ohne gréfere Umriistung an die verschiedensten Betriebsiille und Kabeltypen
anzupassen. Dabei ist ausgangsseitig die Art der Aufwicklung (auf Trommel oder Wickelteller) frei wahlbar.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zur Behandlung von strangfrmigem Gut, das mindestens einen Lichtwellenleiter enthélt,

und das sine lose Umhiillung aufweist, bestehend aus einem

- Extruder (EX) zum Aufbringen der losen Umhiillung, und

- zwei unabhingig temperierbaren Kammern (TK1, TK2), die dem Ausgang des Extruders (EX)

nachgeschaitet sind, und durch die das strangférmige Gut zur Weiterbehandlung gefiihrt wird,

dadurch gekennzeichnet,
daB in jeder der beiden Kammern (TK1, TK2)} mindestens eine Speicherscheibe (AS11, AS21)
vorgesehen ist, die jeweils in der Weise angeordnet ist, daB durch wahlweise Umschlingung der
Speicherscheiben (AS11, AS21) entlang ihres Umfangs mit dem strangf&rmigen Gut die Einrichtung an
die Herstellung von unterschiedlichen Typen des strangfSrmigen Guts anpafBbar ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Speicherscheiben (AS11, AS21) mit einem, vorzugsweise Drehmoment-gesteuerien Hilfsantrieb
(HA1, HA2) versehen sind.

3. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daf jede Kammer (TK1, TK2) zwei oder mehr Speicherscheiben enthilt.

4. Einrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Speicherscheiben (AS11, AS21) etwas auferhalb der Eingang und Ausgang miteinander
verbindenden Fluchtlinie angeordnet sind, derart, daB wahlweise auch ein gestreckter Durchlauf durch
die jeweilige Kammer (TK1 oder TK2) fiir das strangférmige Gut ermdglicht ist.

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Kammern (TK1, TK2) wahlweise mittels Fliissigkeit oder mittels Luft temperierbar sind.

6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Kammern (TK1, TK2) auf unterschiedlichen, vorzugsweise stabilisierten Temperaturwerten
gehalten sind.

7. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, )
daf die erste temperierte Kammer (TK1) unmittelbar nach dem (ggf. letzten) Extruder (EX2) angeordnet
ist.

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
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dadurch gekennzeichnet,
daB der Durchmesser der Speicherscheiben (AS11, AS12, AS21, AS22) mdglichst groB, mindestens zu
900 mm gewahlt wird.

9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB eine Trommel (TR) vorgesehen ist, auf der bei Umschlingung der Speicherscheibe bzw. Speicher-
scheiben (AS21, AS22) der zweiten Kammer (TK2) die Aufwickiung des strangf&rmigen Gutes (ABC)
erfolgt.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Teller (AT) vorgesehen ist, auf dem bei Umschlingung der Speicherscheibe bzw. der
Speicherscheiben (AS11, AS12) der ersten Kammer (TK1) die Aufwickiung des strangfdrmigen Guies
(ABC) erfolgt.

11. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB zwei Speicherscheiben (AS11, AS12) in jeweils einer Kammer (TK1) so angeordnet sind, daf beide
Speicherscheiben vom strangférmigen Gut (ABC) in Form einer Acht umschlingbar sind.

Claims

1. Device for processing a product in strand form which contains at least one optical waveguide and which
has a loose sheathing, said device comprising

- an exiruder (EX) for applying the loose sheathing, and

- two independently temperature-conirollable chambers (TK1, TK2), which are arranged down-
stream of the outlet of the extruder (EX) and through which the product in strand form is passed
for further processing, characterised in that in each of the two chambers (TK1, TK2) there is
provided at least one storage reel (AS11, AS21), which in each case is arranged in such a way
that, by wrapping the product in strand form around the storage reels (AS11, AS21) along their
circumference according to choice, the device can be adapted to the production of different types
of product in strand form.

2. Device according to Claim 1, characterised in that the storage reels (AS11, AS21) are provided with a,
preferably torque-controlled auxiliary drive (HA1, HA2).

3. Device according to one of the preceding claims, characterised in that each chamber (TK1, TK2)
contains two or more storage reels.

4. Device according to Claim 3, characterised in that the siorage reels (AS11, AS21) are arranged
somewhat outside the line of alignment joining the inlet and outlet, in such a way that, as a matter of
choice, an extended passage through the respective chamber (TK1 or TK2) for the product in strand
form is also made possibie.

5. Device according to one of the preceding claims, characterised in that the chambers (TK1, TK2) can,
as a matter of choice, be temperature-controlled by means of liquid or by means of air.

6. Device according to one of the preceding claims, characterised in that the chambers (TK1, TK2) are
kept at different, preferably stabilised temperature values.

7. Device according to one of the preceding claims, characterised in that the first temperature-controlled
chamber (TK1) is arranged immediately after the (last, if applicable) extruder (EX2).

8. Device according to one of the preceding claims, characterised in that the diameter of the storage reels
(AS11, AS12, AS21, AS22) is chosen to be as large as possible, at least 906 mm.

9. Device according to one of the preceding claims, characterised in that a drum (TR) is provided, on
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which the winding-up of the product in strand form (ABC) takes place during wrapping around the
storage reel or storage reels (AS21, AS22) of the second chamber (TK2).

Device according to one of Claims 1 to 8, characterised in that a plate (AT) is provided, on which the
winding-up of the product in strand form (ABC) takes place during wrapping around the storage reel or
the storage reels (AS11, AS12) of the first chamber (TK1).

Device according to one of the preceding claims, characterised in that two storage reels (AS11, AS12)
are arranged in each case in a chamber (TK1) in such a way that both storage reels can be wrapped
around by the product in strand form (ABC) in the form of an eight.

Revendications

10.

Dispositif pour le fraitement d'un produit en forme de cordon qui comporte au moins un guide d'ondes
de lumi&re et qui posséde une enveloppe ou gaine libre ou détachée, constitué par

- une exirudeuse (EX) pour le dépst de la gaine libre, et

- deux chambres (TK1, TK2) susceptibles d'étre mises en température indépendamment I'une de

I'autre et & travers lesquelles le produit en forme de cordon est guidé pour son posi-traitement,

caractérisé par le fait que dans chacune des deux chambres (TK1, TK2) est prévu au moins un disque-
accumulateur (AS11, AS21) qui est disposé de telle fagon que par I'enroulement au choix des disques-
accumulateurs (AS11, AS21) le long de leur périphérie avec le produit en forme de cordon le dispositif
est susceptible d'étre adapié a la fabrication de types différents du produit en forme de cordon.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le fait que les disques-accumulateurs (AS11, AS21)
sont pourvus d'un entrathement auxiliaire (HA1, HA2), de préférence commandé en fonction du couple
de rotation.

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé par le fait que chaque chambre (TK1,
TK2) comporte deux ou plusieurs disques-accumulateurs.

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé par le fait que les disques-accumulateurs (AS11, AS21)
sont disposés quelque peu en dehors de la ligne droite d'alignement qui relie entre elles I'entrée et la
sortie, la réalisation étant telle qu'au choix, on rend possible également un passage allongé du produit
en forme de cordon & travers la chambre concernée (TK1 ou TK2).

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé par le fait que les chambres (TK1,
TK2) sont susceptibles d'éire amenées en température, au choix, soit & |'aide d'un liquide ou a I'aide
de l'air.

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caraciérisé par le fait que les chambres (TK1,
TK2) sont maintenues a des valeurs de températures de préférence stabilisées et différentes.

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé par le fait que la premiére chambre
de mise en température (TK1) est disposée directement aprés (éventueliement la derniére) exirudeuse
(EX2).

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caraciérisé par le fait que le diamétre des
disques-accumulateurs (AS11, AS12, AS21, AS22) est choisi & une valeur aussi grande que possible,
au moins égale 3 900 mm.

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, caractérisé par le fait qu'il est prévu un tambour
(TR) sur lequel, lors de I'enroulement du disque-accumulateur ou des disques-accumulateurs (AS21,
AS22) de la seconde chambre (TK2), a lieu I'enroulement du produit en forme de cordon (ABC).

Dispositif selon I'une des revendications 1 & 8, caractérisé par le fait qu'il est prévu un plateau (AT) sur
lequel, lors de I'enroulement du disque-accumulateur ou des disques-accumulateurs (AS11, AS12) de
la premiére chambre (TK1), a lieu I'enroulement du produit en forme de cordon.
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11. Dispositif selon [l'une des revendications précédentes, caractérisé par le fait que deux disques
accumulateurs (AS11, AS12) sont disposés respectivement dans une chambre (TK1) de maniére que
les deux disques-accumulateurs soient susceptibles d'étre enroulés par le produit en forme de cordon
(ABC) sous la forme d'un huit.
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