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本发明公开了一种高速拉拔镀锌细丝的水

性润滑剂及其制备方法，润滑剂包括月桂酸15～

35％，棕榈油3～20％，阴离子表面活性剂2～

15％，EDTA二钠0.5～1.5％，羟乙磷酸四钠0.5～

2 .0％，极压剂2～8％，二氯异氰尿酸钠0 .3～

1.2％，余下为去离子水至100％。制备方法包括

将计量好的月桂酸、棕榈油、阴离子表面活性剂，

加入搪瓷搅拌釜中搅拌20分钟；将计量好的去离

子水加入步骤一的反应釜中，边搅拌边加热至70

℃，再搅拌20分钟；停止加热，将计量好的EDTA、

羟乙磷酸四钠、极压剂、二氯异氰尿酸钠加入步

骤二的反应釜中，搅拌30分钟后，冷却至室温包

装。本发明主要原材料来源广泛，制得的水性润

滑剂价格合适，且储存、运输安全；润滑剂制备方

法简捷，一步制备，且无三废排放。

权利要求书1页  说明书3页

CN 114874835 A

2022.08.09

CN
 1
14
87
48
35
 A



1.一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂，其特征在于：包括如下重量百分比的原料：月

桂酸15～35％，棕榈油3～20％，阴离子表面活性剂2～15％，EDTA二钠0.5～1.5％，羟乙磷

酸四钠0.5～2.0％，极压剂2～8％，二氯异氰尿酸钠0.3～1.2％，余下为去离子水，合计百

分之百。

2.根据权利要求1所述的一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂，其特征在于：所述阴离

子表面活性剂为十二烷基苯磺酸钠、十二烷基硫酸钠、脂肪醇聚氧乙烯醚硫酸钠或α‑烯基

磺酸钠。

3.根据权利要求1所述的一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂，其特征在于：所述极压

剂为环烷酸铅、偏硼酸钠、二丁基硫代氨基甲酸锑、二丁基硫代氨基甲酸铅、二烷基二硫代

氨基甲酸钼或三聚磷酸钠。

4.根据权利要求1所述的一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂的其制备方法，其特征

在于：包括以下步骤：

步骤一、将计量好的月桂酸、棕榈油、阴离子表面活性剂，加入搪瓷搅拌釜中搅拌15～

20分钟；

步骤二、将计量好的去离子水加入步骤一的反应釜中，边搅拌边加热至60～70℃，再搅

拌15～20分钟；

步骤三、停止加热，将计量好的EDTA、羟乙磷酸四钠、极压剂、二氯异氰尿酸钠加入步骤

二的反应釜中，搅拌20～30分钟后，冷却至室温包装。

5.根据权利要求4所述的一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂的其制备方法，其特征

在于：步骤三中制得的润滑剂，在10～35℃为乳白色粘稠液体，固含量≥30％，5％水溶液PH

值为8.0～10.0，5％水溶液表面张力≤30mN/m。
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一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及涉及金属加工领域，具体涉及一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂及

其制备方法，尤其涉及镀锌丝拉拔速度≤150米/秒、拉拔细丝≤2毫米的拔丝工艺。

背景技术

[0002] 现有技术中，镀锌拔丝生产中会产生如下问题：1、模具磨损严重；2、产品表面表面

不够光洁；3、拔出的细丝经常有伤痕；4、原来使用的润滑剂成本高。

发明内容

[0003] 针对上述问题，本发明提供一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂及其制备方法。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用以下技术方案实现：

[0005] 一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂，包括如下重量百分比的原料：月桂酸15～

35％，棕榈油3～20％，阴离子表面活性剂2～15％，EDTA二钠0.5～1.5％，羟乙磷酸四钠0.5

～2.0％，极压剂2～8％，二氯异氰尿酸钠0.3～1.2％，余下为去离子水，合计百分之百。

[0006] 作为上述方案的优选，所述阴离子表面活性剂为十二烷基苯磺酸钠、十二烷基硫

酸钠、脂肪醇聚氧乙烯醚硫酸钠或α‑烯基磺酸钠。

[0007] 作为上述方案的优选，所述极压剂为环烷酸铅、偏硼酸钠、二丁基硫代氨基甲酸

锑、二丁基硫代氨基甲酸铅、二烷基二硫代氨基甲酸钼或三聚磷酸钠。

[0008] 一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂的其制备方法，包括以下步骤：

[0009] 步骤一、将计量好的月桂酸、棕榈油、阴离子表面活性剂，加入搪瓷搅拌釜中搅拌

15～20分钟；

[0010] 步骤二、将计量好的去离子水加入步骤一的反应釜中，边搅拌边加热至60～70℃，

再搅拌15～20分钟；

[0011] 步骤三、停止加热，将计量好的EDTA、羟乙磷酸四钠、极压剂、二氯异氰尿酸钠加入

步骤二的反应釜中，搅拌20～30分钟后，冷却至室温包装。

[0012] 作为上述方案的优选，步骤三中制得的润滑剂，在10～35℃为乳白色粘稠液体，固

含量≥30％，5％水溶液PH值为8.0～10.0，5％水溶液表面张力≤30mN/m。

[0013] 由于具有上述结构，本发明的有益效果在于：

[0014] 本发明的主要原材料来源广泛，制得的水性润滑剂价格合适。而且本发明的润滑

剂制备方法简捷，一步制备，且无三废排放。同时本发明的润滑剂为水溶液，储存、运输安

全。

具体实施方式

[0015] 下面将对本发明的技术方案进行清楚、完整地描述。基于本发明中的实施例，本领

域普通技术人员在没有作出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明保

护的范围。
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[0016] 本申请提供一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂，包括如下重量百分比的原料：

月桂酸15～35％，棕榈油3～20％，阴离子表面活性剂2～15％，EDTA二钠0.5～1.5％，羟乙

磷酸四钠0.5～2.0％，极压剂2～8％，二氯异氰尿酸钠0.3～1 .2％，余下为去离子水至

100％。

[0017] 在本实施例中，所述阴离子表面活性剂为十二烷基苯磺酸钠、十二烷基硫酸钠、脂

肪醇聚氧乙烯醚硫酸钠或α‑烯基磺酸钠。所述极压剂为环烷酸铅、偏硼酸钠、二丁基硫代氨

基甲酸锑、二丁基硫代氨基甲酸铅、二烷基二硫代氨基甲酸钼或三聚磷酸钠。

[0018] 本申请还提供一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂的其制备方法，包括以下步

骤：

[0019] 步骤一、将计量好的月桂酸、棕榈油、阴离子表面活性剂，加入搪瓷搅拌釜中搅拌

15～20分钟；

[0020] 步骤二、将计量好的去离子水加入步骤一的反应釜中，边搅拌边加热至60～70℃，

再搅拌15～20分钟；

[0021] 步骤三、停止加热，将计量好的EDTA、羟乙磷酸四钠、极压剂、二氯异氰尿酸钠加入

步骤二的反应釜中，搅拌20～30分钟后，冷却至室温包装。

[0022] 制得的润滑剂性能：外观：乳白色粘稠液体(10～35℃)；固含量：≥30％；水溶性：

常温下与水任意比例混溶；5％水溶液PH：8.0～10.0；5％水溶液PB(Kg)：≥80；5％水溶液表

面张力(mN/m)：≤30。

[0023] 实施例一：

[0024] 原料组成(重量％)月桂酸20，棕榈油10，阴离子表面活性剂5，EDTA二钠1，羟乙磷

酸四钠1.2，极压剂3，二氯异氰尿酸钠0.3，去离子水59.5。

[0025] 制备过程如下：

[0026] 步骤一、将计量好的月桂酸、棕榈油、阴离子表面活性剂，加入搪瓷搅拌釜中搅拌

20分钟；

[0027] 步骤二、将计量好的去离子水加入步骤一的反应釜中，边搅拌边加热至70℃，再搅

拌20分钟；

[0028] 步骤三、停止加热，将计量好的EDTA、羟乙磷酸四钠、极压剂、二氯异氰尿酸钠加入

步骤二的反应釜中，搅拌30分钟后，冷却至室温包装。

[0029] 实施例二：

[0030] 原料组成(重量％)月桂酸25，棕榈油8，阴离子表面活性剂4，EDTA二钠0.8，羟乙磷

酸四钠1，极压剂5，二氯异氰尿酸钠0.5，去离子水55.7。

[0031] 制备过程如下：

[0032] 步骤一、将计量好的月桂酸、棕榈油、阴离子表面活性剂，加入搪瓷搅拌釜中搅拌

20分钟；

[0033] 步骤二、将计量好的去离子水加入步骤一的反应釜中，边搅拌边加热至70℃，再搅

拌20分钟；

[0034] 步骤三、停止加热，将计量好的EDTA、羟乙磷酸四钠、极压剂、二氯异氰尿酸钠加入

步骤二的反应釜中，搅拌30分钟后，冷却至室温包装。

[0035] 实施例三：
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[0036] 原料组成(重量％)月桂酸30，棕榈油5，阴离子表面活性剂3，EDTA二钠0.6，羟乙磷

酸四钠0.8，极压剂7，二氯异氰尿酸钠0.8，去离子水52.8。制备过程如下：

[0037] 步骤一、将计量好的月桂酸、棕榈油、阴离子表面活性剂，加入搪瓷搅拌釜中搅拌

20分钟。

[0038] 步骤二、将计量好的去离子水加入步骤一的反应釜中，边搅拌边加热至70℃，再搅

拌20分钟。

[0039] 步骤三、停止加热，将计量好的EDTA、羟乙磷酸四钠、极压剂、二氯异氰尿酸钠加入

步骤二的反应釜中，搅拌30分钟后，冷却至室温包装。

[0040] 实施例四：

[0041] 原料组成(重量％)月桂酸32，棕榈油3，阴离子表面活性剂2，EDTA二钠0.5，羟乙磷

酸四钠0.6，极压剂6，二氯异氰尿酸钠0.6，去离子水55.3。制备过程如下：

[0042] 步骤一、将计量好的月桂酸、棕榈油、阴离子表面活性剂，加入搪瓷搅拌釜中搅拌

20分钟。

[0043] 步骤二、将计量好的去离子水加入步骤一的反应釜中，边搅拌边加热至70℃，再搅

拌20分钟。

[0044] 步骤三、停止加热，将计量好的EDTA、羟乙磷酸四钠、极压剂、二氯异氰尿酸钠加入

步骤二的反应釜中，搅拌30分钟后，冷却至室温包装。

[0045] 本申请的一种高速拉拔镀锌细丝的水性润滑剂及其制备方法，解决了镀锌拔丝生

产中的1、模具磨损严重；2、产品表面表面不够光洁；3、拔出的细丝经常有伤痕；4、原来使用

的润滑剂成本高，等问题。而且主要原材料来源广泛，制得的水性润滑剂价格合适；润滑剂

制备方法简捷，一步制备，且无三废排放；润滑剂为水溶液，储存、运输安全。本申请除了应

用于镀锌细丝的拉拔外，也可以应用于普通钢丝的拉拔过程。

[0046] 以上仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，对于本领域的技术人

员来说，本发明可以有各种更改和变化。凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、

等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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