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以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型

液体硅橡胶复合薄膜及其制造方法

(57)摘要

本发明公开了一种以辛二烯改性MQ树脂为

补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜及其制

造方法。将正硅酸乙酯、水、酒精、稀盐酸水解反

应，水解完成后加入六甲基二硅氧烷、四甲基二

硅氧烷，反应完成后静置分流出下层液体并用二

甲苯稀释，脱除下层液体中残留的水和酒精，得

到含氢MQ树脂的二甲苯溶液，在含氢MQ树脂的二

甲苯溶液中投入1.7辛二烯，加入催化剂，脱除二

甲苯和过量的1.7辛二烯，得到纯净的1.7辛二烯

改性MQ树脂，将1.7辛二烯改性MQ树脂作为补强

材料，与含氢硅油、乙烯基硅油、阻聚剂、催化剂

混合制得1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加

成型液体硅橡胶，将上述加成型液体硅橡胶涂布

在PC或PP底膜上，加热固化后得到相应的加成型

液体硅橡胶复合薄膜。
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1.一种以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜及其制造方法，

其特征在于：包括下述步骤：

(1)含氢MQ树脂的合成；

(2)1.7辛二烯改性MQ树脂的合成；

(3)1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的合成；

(4)1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜的制造。

2.如权利要求1所述的以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜

及其制造方法，其特征在于：所述步骤(1)包含下述步骤：

(1.1)在反应釜一中投入正硅酸乙酯、酒精、稀盐酸，边搅拌边均匀滴加水，水滴加完毕

后，室温搅拌水解，再加入六甲基二硅氧烷、四甲基二硅氧烷，搅拌升温后保温反应，静置分

层后，放出下层液体；

(1.2)将所述下层液体放入反应釜二中，用二甲苯稀释，搅拌升温，抽真空脱除所述下

层液体中残余的水和酒精，得到含氢MQ树脂的二甲苯溶液；

(1.3)用化学法测定含氢MQ树脂的二甲苯溶液中硅氢键的百分比含量。

3.如权利要求1所述的以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜

及其制造方法，其特征在于：所述步骤(2)包含下述步骤：

(2.1)将所述含氢MQ树脂的二甲苯溶液，1.7辛二烯投入反应釜三中，搅拌升温并加入

络合铂金催化剂，保温反应至红外光谱检测反应物中不存在硅氢特征峰，升温脱除二甲苯

和过量的1.7辛二烯，得到纯净的1.7辛二烯改性MQ树脂。

4.如权利要求1所述的以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜

及其制造方法，其特征在于：所述步骤(3)包含下述步骤：

(3.1)将含氢硅油、乙烯基硅油、阻聚剂混合制得1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的

加成型液体硅橡胶的A组分；

(3.2)将乙烯基硅油、1.7辛二烯改性的MQ树脂、络合铂金催化剂混合制得1.7辛二烯改

性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的B组分。

5.如权利要求1所述的以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜

及其制造方法，其特征在于：所述步骤(4)包含下述步骤：

(4.1)将所述1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的A组分、所述1.7

辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的B组分混合均匀，涂布在PC或PP底膜

上，加热固化后得到相应的硅橡胶复合薄膜。

6.如权利要求2所述的以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜

及其制造方法，其特征在于：步骤(1.1)所述水解时间为4‑8小时，所述搅拌保温时间为6‑10

小时。
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以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄

膜及其制造方法

技术领域

[0001] 本发明涉及电子电器、生物医疗用加成型液体硅橡胶及其复合薄膜的制造方法，

具体涉及一种以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜及其制造方

法。

背景技术

[0002] 加成型液体硅橡胶薄膜要在电子电器、生物医疗等领域使用，难免会需要和其它

材料复合，但由于加成型液体硅橡胶的低表面张力以及加成型液体硅橡胶表面容易渗出小

分子硅油等原因，加成型液体硅橡胶很难与一些常用材料如PC等直接复合或者通过胶粘剂

粘接。因此一种易于和其它材料牢固粘结的加成型液体硅橡胶对扩大加成型液体硅橡胶的

应用领域，衍生出更多加成型液体硅橡胶复合材料具有重要意义。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题在于，针对现有加成型液体硅橡胶及其薄膜很难与一些

常用材料如PC等直接复合或者通过胶粘剂粘接的问题，提供一种以辛二烯改性MQ树脂为补

强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜及其制造方法。

[0004] 本发明通过以下技术方案来实现上述目的：一种以辛二烯改性MQ树脂为补强材料

的加成型液体硅橡胶复合薄膜及其制造方法，其中：包括下述步骤：

[0005] (1)含氢MQ树脂的合成；

[0006] (2)1.7辛二烯改性MQ树脂的合成；

[0007] (3)1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的合成；

[0008] (4)1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜的制造。

[0009] 作为本发明的进一步优化方案，所述步骤(1)包含下述步骤：

[0010] (1.1)在反应釜一中投入定量正硅酸乙酯、酒精、稀盐酸，边搅拌边均匀滴加水，控

制反应物不沸腾，水滴加完毕后，室温搅拌水解，再加入六甲基二硅氧烷、四甲基二硅氧烷，

搅拌升温后保温反应，静置分层后，放出下层液体；

[0011] (1 .2)将所述下层液体放入反应釜二中，用二甲苯稀释，搅拌升温，抽真空脱除所

述下层液体中残余的水和酒精，得到含氢MQ树脂的二甲苯溶液；

[0012] (1.3)用化学法测定含氢MQ树脂的二甲苯溶液中硅氢键的百分比含量。

[0013] 作为本发明的进一步优化方案，所述步骤(2)包含下述步骤：

[0014] (2.1)将所述含氢MQ树脂的二甲苯溶液，1.7辛二烯投入反应釜三中，搅拌升温并

加入络合铂金催化剂，保温反应至红外光谱检测反应物中不存在硅氢特征峰，升温脱除二

甲苯和过量的1.7辛二烯，得到纯净的1.7辛二烯改性MQ树脂。

[0015] 作为本发明的进一步优化方案，所述步骤(3)包含下述步骤：

[0016] (3.1)将含氢硅油、乙烯基硅油、阻聚剂混合制得1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材
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料的加成型液体硅橡胶的A组分；

[0017] (3.2)将乙烯基硅油、1.7辛二烯改性的MQ树脂、络合铂金催化剂混合制得1.7辛二

烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的B组分。

[0018] 作为本发明的进一步优化方案，所述步骤(4)包含下述步骤：

[0019] (4.1)将所述1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的A组分、所

述1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的B组分混合均匀，涂布在PC或PP

底膜上，加热固化后得到相应的硅橡胶复合薄膜。

[0020] 作为本发明的进一步优化方案，步骤(1.1)所述水解时间为4～8  小时，所述搅拌

保温时间为6～10小时。

[0021] 有益效果：

[0022] 通过在加成型液体硅橡胶的补强材料中引入1.7辛二烯，改善了制得的加成型液

体硅橡胶与一些常用材料的粘结性能，方便其与其它材料的复合。

[0023] 将未经1.7辛二烯改性的MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶，涂布在PP或PC

底材上，加热固化后可轻松从上述底材上完整的成片剥离出单独的硅橡胶薄膜，而经过1.7

辛二烯改性的MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶，涂布在PP或PC底材上，加热固化后，

即使硅橡胶层被撕裂，也不能将硅橡胶层从上述底膜上剥离，而是与上述底膜成为一个复

合整体，从而利用上述底膜的刚性、易粘结性获得更多的应用场景。

具体实施方式

[0024] 下面本申请作进一步详细描述，有必要在此指出的是，以下具体实施方式只用于

对本申请进行进一步的说明，不能理解为对本申请保护范围的限制，该领域的技术人员可

以根据上述申请内容对本申请作出一些非本质的改进和调整。

[0025] 实施例1

[0026] 一种以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合薄膜及其制造方

法，包括下述步骤：

[0027] 第一步：含氢MQ树脂的合成

[0028] 在玻璃反应釜中投入250kg正硅酸乙酯、100kg酒精、15kg稀盐酸，一小时内边搅拌

边滴加150kg水，同时，应当在滴加时控制反应物不沸腾。水滴加完毕后室温搅拌水解4小

时，再加入100kg六甲基二硅氧烷、10kg四甲基二硅氧烷，升温到60℃后，搅拌保温反应6  小

时。静置分层后，放出下层液体。

[0029] 将另一玻璃反应釜升温到70℃，将所得的下层液体放入其中，用与所述下层液体

相同质量的二甲苯稀释后，抽真空脱除下层液体中残余的水和酒精，得到含氢MQ树脂的二

甲苯溶液，并测定溶液中硅氢键的百分含量。

[0030] 第二步：1.7辛二烯改性的MQ树脂的合成

[0031] 将50kg含氢MQ树脂的二甲苯溶液，反应物总量10ppm的铂金络合催化剂，在反应釜

中搅拌升温到40℃，缓慢滴加入5kg1.7辛二烯，控制反应物温度不超过60℃。滴加完毕后，

60℃保温反应至红外光谱检测反应物中不存在硅氢特征峰后，升温到140℃，脱除过量二甲

苯和过量1.7辛二烯，得到纯净的1.7辛二烯改性MQ树脂。

[0032] 第三步：以1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的制得。
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[0033] 将1kg含氢硅油、10kg乙烯基硅油、0.01kg阻聚剂混合制得1.7  辛二烯改性MQ树脂

为补强材料的加成型液体硅橡胶的A组分。

[0034] 将5kg乙烯基硅油、6kg1 .7辛二烯改性MQ树脂、0.01kg铂金络合催化剂混合制得

1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的B组分。

[0035] 第四步：1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶与PP复合薄膜的

制造。

[0036] 将1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的A、  B组分按质量比1:

1混合均匀，使用自动涂布机将上述硅橡胶涂布在  PP材质的底膜之上，加热固化后得到1.7

辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶与PP的复合薄膜。

[0037] 实施例2

[0038] 如实施例1所示的一种以辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶复合

薄膜及其制造方法，其区别特征在于，包括下述步骤：

[0039] 第一步：含氢MQ树脂的合成

[0040] 在反应釜中投入250kg正硅酸乙酯、100kg酒精、10kg稀盐酸，边搅拌边滴加100kg

水，滴加时控制反应物不沸腾。水滴加完毕后室温搅拌8小时，再加入100kg六甲基二硅氧

烷、15kg四甲基二硅氧烷，升温到50℃后，搅拌保温反应10小时。静置分层后，放出下层液

体。

[0041] 将所得的下层液体放入另一反应釜中，用与所述下层液体相同质量的二甲苯稀释

后，升温到70℃，抽真空脱除下层液体中残余的水和酒精，得到含氢MQ树脂的二甲苯溶液，

并测定溶液中硅氢键的百分含量。

[0042] 第二步：1.7辛二烯改性的MQ树脂的合成

[0043] 将50kg含氢MQ树脂的二甲苯溶液，反应物总量10ppm的铂金络合催化剂，在反应釜

中搅拌升温到40℃，缓慢滴加入8kg1.7辛二烯，控制反应物温度不超过60℃。滴加完毕后60

℃保温反应至红外光谱检测反应物中不存在硅氢特征峰后，升温到140℃，脱除二甲苯和过

量1.7辛二烯，得到纯净的1.7辛二烯改性MQ树脂。

[0044] 第三步：以1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的制得。

[0045] 将2kg含氢硅油、12kg乙烯基硅油、0.01kg阻聚剂混合制得1.7  辛二烯改性MQ树脂

为补强材料的加成型液体硅橡胶的A组分。

[0046] 将6kg乙烯基硅油、8kg1 .7辛二烯改性MQ树脂、0.01kg铂金络合催化剂混合制得

1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的B组分。

[0047] 第四步：1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶与PC复合薄膜的

制作。

[0048] 将1.7辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶的A、  B组分按质量比1:

1混合均匀，使用自动涂布机将上述硅橡胶涂布在  PC材质的底膜之上，加热固化后得到1.7

辛二烯改性MQ树脂为补强材料的加成型液体硅橡胶与PC复合的薄膜。

[0049] 上面所述的实施例仅仅是对本发明的优选实施方式进行描述，并非对本发明的构

思和范围进行限定。在不脱离本发明设计构思的前提下，本领域普通人员对本发明的技术

方案做出的各种变型和改进，均应落入到本发明的保护范围，本发明请求保护的技术内容，

已经全部记载在权利要求书中。
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