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(57)摘要

本实用新型公开了一种插接式组合餐叉，包

括叉头和与叉头插接的手柄，叉头的一端设有若

干叉齿，叉头的另一端设有与若干叉齿一体连接

的插接部，所述插接部内设置有叉头插孔，手柄

包括手柄本体和与手柄本体一体连接的且与叉

头插孔相适配的手柄插杆，叉头的材料采用聚乳

酸制造，手柄采用聚苯乙烯或聚丙烯材料制造，

也可以和叉头使用一样的聚乳酸制造；本实用新

型中的餐叉结构极为简单，方便生产，在满足餐

叉基本使用功能的同时，又符合了日益要求严格

的限塑令，环保方面得到较大改善。
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1.一种插接式组合餐叉，包括叉头(1)和与所述叉头(1)插接的手柄(2)，其特征在于，

所述叉头(1)的一端设有若干叉齿(11)，所述叉头(1)的另一端设有与所述若干叉齿(11)一

体连接的插接部(13)，所述插接部(13)内设置有叉头插孔(12)，所述手柄(2)包括手柄本体

(21)和与所述手柄本体(21)一体连接的且与所述叉头插孔(12)相适配的手柄插杆(22)，所

述叉头(1)选用聚乳酸材料，所述手柄(2)选用聚苯乙烯或聚丙烯材料。

2.根据权利要求1所述的插接式组合餐叉，其特征在于，所述手柄插杆(22)与所述叉头

插孔(12)之间为过盈配合。

3.根据权利要求2所述的插接式组合餐叉，其特征在于，所述叉头插孔(12)为圆弧形、

三角形或方形，所述手柄插杆(22)形状与所述叉头插孔(12)对应。

4.根据权利要求1至3任意一项所述的插接式组合餐叉，其特征在于，所述叉齿(11)为

弯曲形状，所述叉齿(11)与所述手柄(2)之间的水平夹角为5°到15°。

5.根据权利要求4所述的插接式组合餐叉，其特征在于，所述叉齿(11)端部为圆弧形结

构。

6.根据权利要求5所述的插接式组合餐叉，其特征在于，所述叉齿(11)之间的距离为2

到5毫米，所述叉齿的数量为4个。

7.根据权利要求6所述的插接式组合餐叉，其特征在于，所述叉齿(11)背面设有加强筋

(111)。
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一种插接式组合餐叉

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及一种餐具，特别涉及一种插接式组合餐叉。

【背景技术】

[0002] 近年来，随着人们生活水平的不断提高，各种一次性餐具用品层出不穷，不断推出

了许多各式各样、用在不同场合的一次性餐具制品，一次性餐具用品已经在国内外餐饮、家

庭、民用航空、航海、铁路客运等诸多行业被广泛采用的餐饮用品，由于其本身具有清洁、轻

便、安全、可丢弃及可回收的特点，加之使用者可以节省大量人力成本，避免了因金属餐具

丢失而造成损失，因此深受消费者喜爱。

[0003] 一次性餐叉在餐饮行业使用极为普遍的餐饮用具，特别在快餐行业中使用极广，

目前市场上主流的一次性餐叉大多使用聚苯乙烯或聚丙烯材料制造，由于这类材料难以降

解，随着世界各国和我国都在推进的环保政策，现有的一次性餐叉已经难以满足环保政策

要求。

【发明内容】

[0004] 为解决上述问题，本发明提供一种插接式组合餐叉。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0006] 一种插接式组合餐叉，包括叉头和与所述叉头插接的手柄，所述叉头的一端设有

若干叉齿，所述叉头的另一端设有与所述若干叉齿一体连接插接部，所述插接部内设置有

的叉头插孔，所述手柄包括手柄本体和与所述手柄本体一体连接的且与所述叉头插孔相适

配的手柄插杆，手柄插杆插入叉头插孔中与其紧配合即可完成手柄和叉头的装配。所述叉

头的材料采用聚乳酸制造，所述手柄采用聚苯乙烯或聚丙烯材料制造。

[0007] 在该技术方案中，所述手柄与所述叉头直接插接的方式，使得餐叉结构极为简单，

方便生产，同时叉头部分使用可以完全降解的材料聚乳酸制造，在满足餐叉基本使用功能

的同时，又符合了日益要求严格的限塑令，环保方面得到较大改善。

[0008] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述手柄插杆与所述叉头插孔之间为过盈配

合。

[0009] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述叉头插孔为圆弧形、三角形或方形，所述

手柄插杆形状与所述叉头插孔对应。

[0010] 在该技术方案中，所述手柄插杆与所述叉头插孔之间为过盈配合关系，使得所述

手柄与所述叉头插接牢靠，不易分离。所述叉头插孔可以根据需要进行选择，优选为圆弧形

孔。

[0011] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述叉齿为弯曲形状，所述叉齿与所述手柄之

间的水平夹角为5°到15°。

[0012] 在该技术方案中，所述叉齿与所述手柄之间的设计一定的水平夹角能够使得餐叉

获取食物及将食物送入嘴里更方便。优选所述叉齿与所述手柄之间的设计一定的水平夹角
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为9°。

[0013] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述叉齿端部为圆弧形结构。

[0014] 在该技术方案中，所述叉齿端部为圆弧形结构，能够使得在餐叉将食物送入人口

里时餐叉不伤害到嘴部。

[0015] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述叉齿之间的距离为2到5毫米，所述叉齿的

数量为4个。

[0016] 在该技术方案中，所述叉齿之间保持适当的距离能够使得餐叉的适用范围更加广

泛，如即餐叉既可以获取面条和米粉类食物，也可以获取米饭等食物。优选叉齿之间的距离

为3mm。

[0017] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述叉齿背面设有加强筋，所述加强筋与叉齿

一体连接。

[0018] 在该技术方案中，在所述叉齿背面设有加强筋，加强筋的存在使得餐叉在获取食

物过程中不易被折断，牢固性更好。

[0019] 本实用新型的有益效果是：

[0020] 1、本申请中，所述手柄与所述叉头直接插接的方式，使得餐叉结构极为简单，方便

生产，同时叉头部分使用可以完全降解的材料聚乳酸制造，在满足餐叉基本使用功能的同

时，又符合了日益要求严格的限塑令，环保方面得到较大改善；

[0021] 2、所述手柄插杆与所述叉头插孔之间为过盈配合关系，使得所述手柄与所述叉头

插接牢靠，不易分离；

[0022] 3、在该技术方案中，所述叉齿与手术手柄之间的设计一定的水平夹角能够使得餐

叉获取食物及将食物送入嘴里更方便，同时所述叉齿端部为圆弧形结构能够使得在餐叉将

食物送入人口里时餐叉不伤害到嘴部；所述叉齿之间保持适当的距离能够使得餐叉的适用

范围更加广泛，如即餐叉既可以获取面条和米粉类食物，也可以获取米饭等食物；

[0023] 4、在所述叉齿背面设有加强筋，加强筋的存在使得餐叉在获取食物过程中不易被

折断，牢固性更好。

【附图说明】

[0024] 图1是本实用新型的正面结构示意图；

[0025] 图2是本实用新型的正面结构分解图；

[0026] 图3是本实用新型的背面结构示意图；

[0027] 图4是本实用新型的背面结构分解图。

【具体实施方式】

[0028] 以下结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细说明：

[0029] 如附图1至附图4所示，一种插接式组合餐叉，包括叉头1和与所述叉头1插接的手

柄2，所述叉头1的一端设有若干叉齿11，所述叉头1的另一端设有与所述若干叉齿11一体连

的接插接部13，所述插接部13内设置有的叉头插孔12，所述手柄2包括手柄本体21和与所述

手柄本体21一体连接的且与所述叉头插孔12相适配的手柄插杆22，手柄插杆22插入叉头插

孔12中与其紧配合即可完成手柄2和叉头1的装配。所述叉头1选用聚乳酸(PLA)材料，聚乳
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酸(PLA)材料属于可降解材料且为安全食用级材料，在满足餐叉基本使用功能的同时，又符

合了日益要求严格的限塑令，环保方面得到较大改善。所述手柄2采用聚苯乙烯或聚丙烯材

料制造，同时手柄2也可选用聚乳酸(PLA)材料。叉头1和手柄2采用分开生产的方式，叉头装

配位不用在模具上设计行位(SLIDER) ,有效节省模具费用与生产成本。

[0030] 在该实施例中，所述手柄2与所述叉头1通过直接插接的方式，使得餐叉结构极为

简单，可分开生产，组装极为方便，同时叉头2使用可以完全降解的材料聚乳酸制造，在满足

餐叉基本使用功能的同时，又符合了日益要求严格的限塑令，环保方面得到较大改善。

[0031] 具体地，所述手柄插杆22与所述叉头插孔12之间为过盈配合。

[0032] 具体地，所述叉头插孔12为圆弧形、三角形或方形，所述手柄插杆22形状与所述叉

头插孔12对应。

[0033] 在该实施例中，所述手柄插杆22与所述叉头插孔12之间为过盈配合关系，使得所

述手柄2与所述叉头1插接牢靠，不易分离。所述叉头插孔12可以根据需要进行选择，优选为

圆弧形孔。

[0034] 具体地，所述叉齿11为弯曲形状，所述叉齿11与所述手柄2之间的水平夹角为5°到

15°。

[0035] 在该实施例中，所述叉齿11与所述手柄2之间的设计一定的水平夹角能够使得餐

叉获取食物及将食物送入嘴里更方便。优选所述叉齿11与所述手柄2之间的设计一定的水

平夹角为9°。

[0036] 具体地，所述叉齿11端部为圆弧形结构。

[0037] 在该实施例中，所述叉齿11端部为圆弧形结构，能够使得在餐叉将食物送入人口

里时餐叉不伤害到嘴部。

[0038] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述叉齿11之间的距离为2到5毫米，所述叉齿

的数量为4个。

[0039] 在该实施例中，所述叉齿11之间保持适当的距离能够使得餐叉的适用范围更加广

泛，如即餐叉既可以获取面条和米粉类食物，也可以获取米饭等食物。优选叉齿之间的距离

为3mm。

[0040] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述叉齿11背面设有加强筋111，所述加强筋

与叉齿一体连接。

[0041] 在实施例中，在所述叉齿11背面设有加强筋111，加强筋111的存在使得餐叉在获

取食物过程中不易被折断，牢固性更好。
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图2
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图3
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图4
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