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DESCRIPCION

Objeto inflable provisto de medios que forman
una vélvula de inflado/desinflado.

La presente invencién se relaciona con un objeto
inflable.

Mais particularmente, la invencién se relaciona
con un objeto inflable que comprende una envoltura
en material plastico provisto de medios que forman
valvula de inflado/desinflado que comprende un cuer-
po de vdlvula adaptado para recibir un tapén de aber-
tura/cierre de éste. (Ver por ejemplo los documentos
US-A2142 044 y US- A-4 462 449).

Existen ya en el estado de la técnica objetos infla-
bles de este tipo, que son destinados por ejemplo para
constituir salvavidas u otros objetos particularmente
en el dominio de la industria ndutica.

Sin embargo, la realizacién de estos objetos por
un rotomoldeado o extrusién/soplado plantea un cier-
to nimero de problemas particularmente para poner
en relacion fluidica el cuerpo de vélvula y la envoltu-
ra.

En efecto, es necesario prever en el moldeo un tro-
7o adicional destinado para formar un conducto de
puesta en relacién fluidica del cuerpo de vélvula y la
envoltura.

El conducto puede igualmente ser formado por
perforacién de la envoltura.

Se concibe sin embargo que esto necesita un reto-
que de los objetos asi formados.

La meta de la invencién es entonces resolver estos
problemas.

Para este efecto, la invencidn se relaciona con un
objeto inflable que comprende una envoltura en mate-
rial plastico, provisto de medios que forman una val-
vula de inflado/desinflado que comprende un cuerpo
de valvula adaptado para recibir un tapén de abertu-
ra/cierre de éste, caracterizado por que la envoltura y
el cuerpo de vdlvula estdn formados de una sola pieza,
y por que el tapén comprende medios de perforacién
de la envoltura al fondo del cuerpo de valvula durante
su primera introduccién en este cuerpo.

Segln otras caracteristicas conforme a la inven-
cién:

- el tapon presenta de un extremo al otro:

- un cuerpo de tapén cuya superficie exterior estd
provista de medios de atornillamiento adaptados para
cooperar con los medios de atornillamiento comple-
mentarios del cuerpo de vdlvula,

- una porcién que forma la superficie de contac-
to adaptada para cooperar con una porcién que forma
una superficie de contacto complementaria del cuerpo
de valvula con el fin de asegurar la apertura/cierre de
éste, y

- una porcién en forma de punzén biselado que
forma los medios de perforacion de la envoltura;

- el cuerpo del tapdn es tubular y presenta una pri-
mer extremo abierta, adaptada para ser conectada al
medio ambiente o a una fuente del fluido de inflado
del objeto, y una segunda extremidad, situada en la
proximidad de la porcién que forma la superficie de
contacto, y provisto de al menos un conducto trans-
versal;

- las superficies de contacto complementaria del
tapén y del cuerpo de valvula son troncénicas;

- la porcién que forma el punzoén biselado del ta-
pon es tubular y comprende en un primer extremo si-
tuado en la proximidad de la porcién que forma la
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superficie de contacto, al menos un conducto trans-
versal y un segundo extremo libre adaptado para estar
en comunicacion fluidica con la envoltura;

- el segundo extremo libre de la porcién que forma
el punzoén del tapén es abierto axialmente y presenta
al menos un conducto transversal;

- el primer extremo del tapdn estd provisto de un
capuchon;

- el primer extremo del tap6n presenta una superfi-
cie de contacto troncénico adaptada para cooperar con
una superficie complementaria de la fuente de fluido
del objeto; y

- el primer extremo del tapén comprende medios
de maniobra de éste;

- es obtenido por rotomoldeado; y

- es obtenido por extrusién/soplado.

La invencidén serd mejor comprendida con la lec-
tura de la descripcion que sigue a continuacién dada
Unicamente a titulo de ejemplo y hace referencia a los
dibujos anexos, en los cuales:

- la figura 1 representa una vista de lado en cor-
te de un primer ejemplo de realizaciéon de un objeto
inflable segtin la invencion,

- la figura 2 representa una vista en corte tomada
segun la lineall-II de la figura 1,

- la figura 3 representa una vista en perspectiva de
un tap6n que entra en la constitucién de un objeto se-
glin la invencidn,

- la figura 4 representa una vista en corte de este
objeto inflable, en el cual el tapon estd en posicion de
cierre de la envoltura,

- la figura 5 representa una vista en corte tomada
segun la linea V-V de la figura 4,

- La Fig. 6 representa otra vista en perspectiva de
un tapén que entra en la constitucién de un objeto se-
gtin la invencion,

- La figura 7 ilustra una vista en corte de este ob-
jeto inflable, en el cual el tapdén estd en posicidn de
abertura de la envoltura, y

- La figura 8 representa una vista en corte tomada
siguiendo la linea VIII-VIII de la figura 7.

Se ha en efecto ilustrado en las figuras 1 a 8, un
ejemplo de realizacién de un objeto inflable segun la
invencion.

Este objeto inflable comprende una envoltura en
material plastico designada por la referencia general
1 en estas figuras, provisto de medios que forman val-
vulas designadas por la referencia general 2, de infla-
do/desinflado del objeto y comprende un cuerpo de
valvula designado por la referencia general 3, adapta-
do para recibir un tapén de abertura/cierre de éste.

Este tapon estd designado por la referencia general
4 en estas figuras 1 a 8.

En el ejemplo de realizacién representado en es-
tas figuras 1 a 8, la envoltura 1 y el cuerpo de valvula
3 estan formados de una sola pieza por ejemplo por
rotomoldeado en un molde de rotomoldeado de tipo
clasico y el tapén 4 comprende medios de perforacién
de la envoltura al fondo del cuerpo de valvula durante
su primera introduccién en ese cuerpo.

Por supuesto, otros procedimientos de fabricacién
pueden ser proyectados como por ejemplo por extru-
sién/soplado.

En efecto, y segtn el ejemplo de realizacion re-
presentado en estas figuras, el tapén 4 presenta de un
extremo al otro un cuerpo de tapén designado por la
referencia general 5, cuya superficie exterior esta pro-
vista de medios de atornillamiento designados por la
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referencia general 6, adaptados para cooperar con me-
dios de atornillamiento complementarios 7 del cuerpo
de valvula 3 que permiten desplazar entre posiciones
de apertura y de cierre de la envoltura, una porcién
que forma superficie de contacto designada por la re-
ferencia general 8, adaptada para cooperar con una
porcion que forma superficie de contacto complemen-
taria 9 del cuerpo de vélvula 3, con el fin de asegurar
la apertura/cierre de éste y una porcién en forma de
punzoén biselado designado por la referencia general
10 en estas figuras, que forma los medios de perfora-
cion de la envoltura durante la primera introduccién
del tap6n en el cuerpo de vélvula.

Se concibe en efecto que cuando la envoltura y el
cuerpo de vélvula son realizados de una sola pieza,
el fondo del cuerpo de vélvula es obturado por una
porcién de la envoltura.

Hay entonces lugar, durante la primera introduc-
cién del tapén en el cuerpo de vélvula, de perforar la
envoltura al fondo del cuerpo de vélvula con el fin de
ponerlos en relacion fluidica.

En efecto, el cuerpo del tapén 5 puede por ejem-
plo ser tubular y presentar un primer extremo abierto,
designado por la referencia general 11, adaptado pa-
ra ser comunicado con el ambiente o con una fuente
de fluido de inflado del objeto, y un segundo extremo
designado por la referencia general 12 situado en la
proximidad de la porcién que forma la superficie de
contacto 8 y provisto de al menos un conducto trans-
versal designado por la referencia general 13.

Las superficies de contacto complementarias del
tap6on y del cuerpo de vélvula, es decir las superficies
8 y 9 pueden por ejemplo ser troncénicas para asegu-
rar una buena hermeticidad entre ellos.

Ademds, la porcién que forma el punzoén biselado
del tap6n, designado por la referencia general 10, pue-
de igualmente ser tubular y comprender un primer ex-
tremo designado por la referencia general 14, situado
en la proximidad de la porcién que forma la superficie
contacto 8 de éste, al menos un conducto transversal
designado por la referencia general 15, y ua segundo
extremo libre, en comunicacion fluidica con la envol-
tura.

Este segundo extremo libre de la porcién que for-
ma el punzén del tapén, designado por la referencia
general 16 en estas figuras, puede presentar una aber-
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tura axial y al menos un conducto transversal desig-
nado por la referencia general 17 en estas figuras.

La abertura axial de este extremo del tapén es por
lo que se refiera a ella designada por la referencia ge-
neral 18.

Ademés, el primer extremo 11 del tap6n 4 puede
igualmente estar provisto de un capuchdn como el que
estd ilustrado en la figura 3, estando este capuchdn de-
signado por la referencia general 19, para obturar su
abertura.

Asi como esto estd ilustrado, el primer extremo 11
del tap6n 4 puede igualmente presentar una superficie
de contacto troncénico designada por la referencia ge-
neral 20 en estas figuras, adaptada para cooperar con
una superficie complementaria de los medios de in-
flado del objeto, igual que los medios de maniobra de
éste, designados por ejemplo por la referencia gene-
ral 21 estando estos medios de maniobra por ejem-
plo formados por marcas adaptadas para cooperar
con una herramienta cualquiera de maniobra de este
tapon.

Por supuesto, otros medios de realizacién de estos
medios pueden ser considerados.

Se concibe entonces que durante la fabricacién
por rotomoldeado o extrusién/soplado de la envoltura
y de los cuerpos de vdlvula de una sola pieza, llega a
depositarse material plastico contra la pared del mol-
de para formar estos dos elementos de una manera
continua.

El fondo el cuerpo de vilvula es entonces obtu-
rado por una porcién de la envoltura. El tapén es in-
troducido en este cuerpo de vélvula y durante su pri-
mera puesta en posicion, la extremidad biselada de la
porcidn de éste que forma un punzén que viene a per-
forar esta porcion de la envoltura como estd ilustrado
en las figuras 4, 5, 7, y 8, lo que permite asegurar en-
seguida un inflado o un desinflado del objeto como
se ilustra en la figura 8, en donde se puede consta-
tar que la puesta en relacion fluidica de la envoltura
con su ambiente se hace a través de la porcién tubular
del cuerpo del tapdn, el o los conductos transversales
de éste, la superficie de contacto complementaria y la
porcién que forman el punzén biselado y tubular de
este tapon.

Por supuesto, pueden ser considerados incluso
otros modos de realizacidn.
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REIVINDICACIONES

1. Objeto inflable que comprende una envoltura en
material pldstico (1), provisto de medios que forman
una vélvula de inflado/desinflado (2) que comprende
un cuerpo de valvula (3) adaptado para recibir un ta-
pon de abertura/cierre (4) de éste, caracterizado:

- por que la envoltura (1) y el cuerpo de vélvula
(3) estan formados de una sola pieza, y

- porque el tap6n (4) comprende medios (10) de
perforacion en la envoltura (1) al fondo del cuerpo de
véalvula (3) durante su primera introduccién en este
cuerpo.

2. Objeto inflable segun la reivindicacién 1, ca-
racterizado por que el tapon presenta de un extremo
al otro:

- un cuerpo de tapén (5) cuya superficie exte-
rior estd provista de medios (6) de atornillamiento
adaptados para cooperar con los medios de atorni-
Ilamiento complementarios (7) del cuerpo de valvula
(3,

- una porcién (8) que forma una superficie de con-
tacto adaptada para cooperar con una porcion (9) que
forma una superficie de contacto complementaria del
cuerpo de valvula (3) con el fin de asegurar la abertu-
ra/cierre de éste, y

- una porcién (10) en forma de punzén biselado
que forma los medios de perforacién de la envoltura
(1; 101).

3. Objeto inflable segtin la reivindicacién 2, ca-
racterizado por que el cuerpo del tap6n (5) es tubular
y presenta un primer extremo abierto (11), adaptado
para ser conectado al ambiente o a una fuente de flui-
do de inflado del objeto, y un segundo extremo (12),
situado en la proximidad de la porcién que forma una
superficie de contacto (8), y provisto de al menos un
conducto transversal (13).
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4. Objeto inflable segun las reivindicaciones 2 6
3, caracterizado por que las superficies de contacto
complementarias (8, 9) del tap6n (4) y del cuerpo de
véalvula (3) son troncoénicas.

5. Objeto inflable segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 2 a 4, caracterizado porque la porcién
que forma el punzén biselado del tapén (4) es tubular
y comprende en un primer extremo (14) situado en la
proximidad de la porcién (8) que forma la superficie
de contacto, al menos un conducto transversal (15) y
un segundo extremo libre (16) adaptado para estar en
comunicacién fluidica con la envoltura (1; 101).

6. Objeto inflable segiin la reivindicacién 5, ca-
racterizado por que el segundo extremo libre de la
porcion que forma el punzén del tapén (4) estd abier-
to axialmente (18) y presenta al menos un conducto
transversal (17).

7. Objeto inflable segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 3 a 6, caracterizado por que el primer
extremo del tapon (11) estd provisto de un capuchén
(19).

8. Objeto inflable seglin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 3 a 7, caracterizado por que el primer
extremo del tapon (4) presenta una superficie de con-
tacto troncénico (20) adaptada para cooperar con la
superficie complementaria de la fuente de fluido del
objeto.

9. Objeto inflable segiin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 3 a 8, caracterizado por que el primer
extremo (11) del tapén (4) comprende medios de ma-
niobra (21) de éste.

10. Objeto inflable segiin una cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado por que es
obtenido por rotomoldeo.

11. Objeto inflable segin una cualquiera las rei-
vindicaciones 1 a 9, caracterizado porque es obteni-
do por extrusién/soplado.
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FIG.8
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