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DESCRIPCION

Grupo de maquinas y procedimiento para la limpieza del balasto de una via férrea

La invencion se refiere a un grupo de maquinas para la limpieza del balasto de una via férrea segun las
caracteristicas mencionadas en el preambulo de la reivindicacion 1y a un procedimiento segun la reivindicacion 2.

Por el documento US 5 513 452 se conoce un grupo de maquinas de este tipo que se compone de una maquina
limpiadora asi como de una maquina situada por delante y dotada de un dispositivo de recepcion para la recepcion
del balasto limpio depositado previamente en la via. Entre las dos maquinas se prevé un vagon de almacenamiento
con cintas transportadoras en el fondo que forma parte de un equipo de cintas transportadoras que se extienden
desde el dispositivo de recepcion antes citado hasta un punto de descarga de la maquina limpiadora. De esta
manera es posible completar el balasto limpiado por la maquina limpiadora, en caso de necesidad, con el balasto
previamente depositado.

De acuerdo con el documento US 5 090 484 se conoce también la posibilidad de disponer, delante de una maquina
limpiadora con una cadena de despeje sin fin, una maquina limpiadora de flancos. Justo delante de la cadena de
despeje se posiciona un dispositivo para la recepcion de balasto depositado previamente en la via para echarlo
directamente detras de la cadena de despeje sobre la via. Sin embargo, esto conlleva el inconveniente de que no
existe la posibilidad de una adaptacién a la necesidad actual de balasto.

La mision de la presente invencién consiste en la creacion de un grupo de maquinas y de un procedimiento del tipo
inicialmente sefialado para lograr un mayor rendimiento asi como una mejor distribucién del balasto.

Esta tarea se resuelve, segun la invencion, con un grupo de maquinas y un procedimiento del tipo inicialmente
mencionado que presentan las caracteristicas de invencion indicadas en las reivindicaciones 1y 2.

Una combinacion de maquinas semejante permite la conduccion paralela del balasto limpiado por la tercera
magquina, junto con el balasto recogido de la via por la segunda maquina, hasta el punto de descarga de la primera
magquina. En este transporte de balasto se puede incluir, ademas, cualquier nimero de vagones de almacenamiento
dotados, cada uno, de una cinta transportadora de fondo, sin disminuir la capacidad de transporte. De este modo, el
balasto recogido tanto por la tercera como por la segunda maquina, se puede almacenar ventajosamente de forma
intermedia y entregar segun las necesidades.

Otras ventajas de la invencion resultan de la descripcion del dibujo.

A continuacion, la invencion se describe con mayor detalle a la vista de los ejemplos de realizacion representados en
el dibujo. Las figuras 1 y 2 muestran una primera variante de las figuras 3 a 7 y una segunda variante de un grupo de
maquinas para la limpieza del balasto de una via férrea.

Un grupo de maquinas 1 representado en las figuras 1 y 2 se compone de una primera maquina 2 disefiada como
magquina limpiadora, de una segunda maquina 4 que, con respecto a la direccidon de trabajo 3, se ha dispuesto por
delante, asi como de una tercera maquina 6 dotada de dispositivos de excavacién de flancos 5. Las citadas
magquinas 2, 4, 6 estan unidas a través de acoplamientos 7 y se pueden desplazar por la via 8.

La primera maquina 2 presenta una cadena de despeje sin fin 9 que rodea a la via 8, asi como una primera
instalacion de cribado 10 alimentada por la cadena de despeje. Inmediatamente detras de la cadena de despeje 9 se
prevé un punto de descarga 11 para echar el balasto limpio sobre la via 8.

La segunda maquina 4, que presenta un bastidor de maquina de dos piezas 19, se ha equipado con un dispositivo
de recepcién 12 para la recepcion del balasto limpio 13 depositado previamente en la via 8. Para el transporte del
balasto limpio 13 desde el dispositivo de recepcion 12 hasta el punto de descarga 11 de la primera maquina 2,
situado detras de la cadena de despeje 9, se prevé un equipo de cintas transportadoras 14.

La tercera maquina 6 presenta una instalacion de cribado 15 para la limpieza del balasto recogido por los
dispositivos de excavacion de flancos 5 de una zona lateral de un lecho de balasto. Para el transporte del balasto
limpiado en la segunda instalacion de cribado 15 se prevé un segundo equipo de cintas transportadoras 16. A estos
efectos, éste presenta un extremo de recepcion 17 posicionado por debajo de la segunda instalacion de cribado 15y
un extremo de descarga 18 situado por encima del primer equipo de cintas transportadoras 14.

A continuacion, se describe mas detalladamente el funcionamiento del grupo de maquinas 1 que pasa de manera
continua por la via 8 y el procedimiento para la limpieza del balasto. Los dos dispositivos de excavacion de flancos 5
recogen continuamente el balasto que se encuentra en la zona lateral del lecho de balasto y que se limpia en la
segunda instalacién de cribado 15.

La segunda maquina 4 recoge, por medio del dispositivo de recepcion 12, el balasto limpio depositado previamente
en la via 8 y lo transporta, a través del primer equipo de cintas transportadoras 14, hasta el punto de descarga 11
situado detras de la cadena de despeje 9. Este primer equipo de cintas transportadoras 14 también sirve para
transportar el balasto limpio procedente de la segunda instalacion de cribado 15 hasta el mencionado punto de
descarga 11.
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La primera maquina 2 recoge todavia el resto de balasto que queda por debajo de la via 8, lo limpia en la primera
instalacion de cribado 10 y lo echa igualmente sobre la via 8 a través del punto de descarga 11.

En la alternativa de un grupo de maquinas 1 representada en las figuras 3 a 7, las piezas de las maquinas que
tienen el mismo funcionamiento y que ya se han descrito en relacion con las figuras 1 y 2, se identifican, para
simplificar, con las mismas referencias. La diferencia principal consiste en que, entre la primera y la segunda
magquina 2, 4, se dispone un deposito intermedio 23 en forma de vagones especiales de almacenamiento 20. Estos
vagones presentan respectivamente una cinta transportadora de fondo 21 asi como una cinta transportadora de
transferencia 22, formando ambas una seccion del primer equipo de cintas transportadoras 14. Con estos vagones
de almacenamiento 20 existe la posibilidad de almacenar tanto el balasto recogido de la via 8 por medio de la
segunda maquina 4, como el balasto procedente de la segunda instalacion de cribado 15. Gracias a distintas
velocidades de las cintas transportadoras 21, 22, el balasto almacenado se puede transportar, segun las
necesidades y en las cantidades necesarias, hasta el punto de descarga 11.

Detras o delante de la primera y de la tercera maquina 2, 6 se disponen mas vagones de almacenamiento 20 para
almacenar los escombros que se producen respectivamente en las instalaciones de cribado 10, 15.
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REIVINDICACIONES

Grupo de maquinas para la limpieza del balasto de una via férrea (8), formado por

a) una primera maquina (2) con una cadena de despeje sin fin (9) para la recepcion del balasto
situado por debajo de la via (4) y por una primera instalacion de cribado (10) para la limpieza del balasto;

b) una segunda maquina (4) situada, con respecto a una direccion de trabajo (3), por delante, con un
dispositivo de recepcion (12) para la recepcion del balasto limpio depositado previamente en la via (8);

c) un primer equipo de cintas transportadoras (14) para el transporte del balasto limpio desde el
dispositivo de recepcion (12) hasta un punto de descarga (11), situado detras de la cadena de despeje (9),
de la primera maquina (2),

caracterizado por las siguientes caracteristicas:

d) delante de la segunda maquina (4) se disponen una tercera maquina (6) con dos dispositivos de
excavacion de flancos (5) para la recepcion del balasto situado en una zona lateral de un lecho de balasto,
y una segunda instalacién de cribado (15) para la limpieza del balasto recogido;

e) un segundo equipo de cintas transportadoras (16) para el transporte del balasto en direccién longitudinal
de la maquina presenta un extremo de recepcion (17) situado por debajo de la segunda instalacion de
cribado (15) y un extremo de descarga (18) posicionado por encima del primer equipo de cintas
transportadoras (14).

Procedimiento para la limpieza del balasto de una via férrea, en el que el balasto limpio previamente
depositado se recoge, se transporta hasta un deposito intermedio (23) y se echa, segun las necesidades,
detras de una cadena de despeje (9) de una maquina disefiada para la limpieza (2), caracterizado por que,
paralelamente, se recoge y se limpia el balasto que se encuentra en una zona lateral de un lecho de
balasto, transportando después el balasto limpio, junto con el balasto depositado previamente en la via (8)
y recogido de la misma hasta el mencionado depdsito intermedio (23) para echarlo, segun las necesidades,
detras de la cadena de despeje (9).
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