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PRODUIT CONDITIONNE COMPRENANT UN PRODUIT, UNE BOITE DE RECEPTION DU PRODUIT ET UNE
ENVELOPPE DE SUREMBALLAGE ET BOITE POUR LA REALISATION DUDIT PRODUIT CONDITIONNE.

@ L'invention concerne un produit conditionné (1) com-
prenant un produit (2), une boite (3) fermée ou ouverte de
réception du produit (2) et une enveloppe (4) de surembal-
lage de la boite (3) munie extérieurement de plages (11) de
scellage nécessaires au maintien a I'état fermé de ladite en-
veloppe (4) autour de la boite, ladite boite (3) comprenant
un fond (5) et une paroi (6) latérale périphérique délimitant,
avec ledit fond (5), une enceinte (7) de réception de produit

La boite (3) comprend en outre un piétement (8) de su-
rélévation du fond (5) de la boite (3) se présentant sous
forme d'un rebord (9) entourant ledit fond (5), ce piétement
(8) étant muni d'au moins deux encoches (10) en regard ou-
vertes en direction du sol, a I'état posé du produit condition-
né (1) reposant au sol par son pietement, lesdites encoches
(10) formant un logement a I'intérieur duquel au moins l'une
des plages (11) de scellage de I'enveloppe (4) de surembal-
lage est apte a s'insérer.
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DOMAINE DE L'INVENTION

L’invention concerne un produit conditionné comprenant un produit, une boite
de réception du produit et une enveloppe de suremballage de la boite, ainsi

gu’une boite pour la réalisation dudit produit conditionné.

5 Elle concerne plus particulierement un produit conditionné comprenant un
produit, une boite fermée ou ouverte de réception du produit et une enveloppe
de suremballage de la boite munie extérieurement de plages de scellage
nécessaires au maintien a I'état fermé de ladite enveloppe autour de la boite,
la boite comprenant un fond et une paroi latérale périphérique délimitant, avec

10 ledit fond, une enceinte de réception du produit.
ART ANTERIEUR

Des produits conditionnés formés d’'un ensemble comprenant un produit, une
boite et une enveloppe de suremballage de la boite sont connus, comme

lillustre la figure 1 représentant I'art antérieur.

15 Dans un tel produit conditionné, la plage de scellage de I'enveloppe de
suremballage, en appui sur le fond de la boite, crée une surépaisseur qui
entraine une instabilité de la boite lorsqu’elle repose par son fond sur une
surface support quelconque. Cette instabilité entraine un renversement aisé du
produit conditionné, nuisant a la présentation en rayon dudit produit

20 conditionné.
BUT ET RESUME

Un but de linvention est donc de proposer un produit conditionné du type
précité, dont la conception permet d’améliorer sa stabilité a I'état dressé, et de

limiter les risques de renversement ou de basculement.

25 A cet effet, I'invention a pour objet un produit conditionné comprenant un
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produit, une boite fermée ou ouverte de réception du produit et une enveloppe

de suremballage de la boite munie extérieurement de plages de scellage
nécessaires au maintien a I'état fermé de ladite enveloppe autour de la boite,
ladite boite comprenant un fond et une paroi latérale périphérique délimitant,
avec ledit fond, une enceinte de réception de produit, caractérisé en ce que
ladite boite comprend en outre un piétement de surélévation du fond de la
boite se présentant sous forme d'un rebord entourant ledit fond, ce piétement
étant muni d’au moins deux encoches en regard ouvertes en direction du sol, a
I'état posé du produit conditionné reposant au sol par son piétement, lesdites
encoches formant un logement a l'intérieur duquel au moins 'une des plages
de scellage de l'enveloppe de suremballage est apte a s’insérer au moins
partiellement. La combinaison d'un fond surélevé et d’encoches permet de
limiter les risques de création d'une surépaisseur au niveau de la plage de

scellage de I'enveloppe de suremballage.

Selon un mode de réalisation, la boite est formée d'un flan plié, et de
préférence collé, et mis en volume. Il en résulte la possibilité de stocker la

boite a plat, avant utilisation du produit conditionné.

Selon un mode de réalisation, le rebord constitutif du piétement est un rebord a
double paroi. Ce renforcement du rebord augmente encore la stabilité du
produit conditionné a I'état dressé, dans une position dans laquelle il repose au

sol par son pietement.

Selon un mode de réalisation, le rebord constitutif du pietement est formé par
un prolongement de la paroi latérale périphérique de la boite au-dela du fond
de la boite, ce prolongement étant repli€ au moins partiellement sur lui-méme
pour former un rebord a double paroi, la portion rabattue du prolongement

présentant une extension apte a former le fond de la boite.

Selon un mode de réalisation, la paroi latérale périphérique de la boite est
conformée pour former, avec le fond de la boite, une boite de forme générale

parallélépipédique.
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Selon un mode de réalisation, la boite est ouverte coté face du dessus

opposée a la face formant fond.

L’invention a encore pour objet une boite du type apte a recevoir un produit et
a étre enfermée avec ledit produit a [lintérieur dune enveloppe de
suremballage pour former un produit conditionné du type précité, ladite
enveloppe de suremballage étant fermée autour de la boite par scellage, ledit
scellage formant des plages de scellage externes a lI'enveloppe de
suremballage, ladite boite étant formée d’'un flan plié, collé et mis en volume,
ladite boite comprenant, a I'état mis en volume, un fond et une paroi latérale
périphérique délimitant, avec ledit fond, une enceinte de réception du produit,
caractérisée en ce que ladite boite comprend en outre un piétement de
surélévation du fond de la boite se présentant sous forme dun rebord
entourant ledit fond, ce piétement étant muni d’au moins deux encoches en
regard ouvertes en direction du sol, a I'état posé de la boite reposant au sol
par son pietement, lesdites encoches formant un logement a I'intérieur duquel
au moins l'une des plages de scellage de I'enveloppe de suremballage est apte

a s’insérer.

Selon un mode de réalisation de la boite, le flan de la boite est formé, avant
mise en volume de la boite, de quatre faces disposées cbte a cbte, la derniére
face de la série de faces étant munie longitudinalement d’'une patte de
fermeture séparée de ladite face par une ligne de pliage, ladite série de faces
présentant le long de l'un de ses bords transversaux une découpe droite ou
concave en forme générale d’arc de cercle, le bord transversal opposé de
chaque face étant muni d'un rabat formé d’au moins deux volets séparés par
une ligne de pliage parallele a la ligne de liaison du rabat a la face, les
deuxiémes volets, dits volets d’extremité, séparés des faces par les premiers
volets, étant aptes a former, par coopération entre eux, le fond dit américain de
la boite, deux des faces séparées par une face étant munies, au niveau de leur
zone de liaison a un rabat, d'une ouverture traversante apte a former une

encoche du piétement de la boite, ce pietement de la boite étant formé par le
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premier volet et la partie de la face en regard du premier volet a I'état rabattu

du premier volet contre ladite face.

De préférence, les deuxiémes volets des faces dépourvues d’ouverture
traversante sont munis d’'une part, dune languette rabattue et collée sur le
deuxieme volet dune face adjacente, dautre part d'une encoche de
verrouillage en prise avec une encoche d’'un deuxieme volet en regard a I'état

mis en volume du flan.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

L'invention sera bien comprise a la lecture de la description suivante
d'exemples de réalisation, en référence aux dessins annexés dans lesquels :

- La figure 1 représente I'état de la technique.

- La figure 2 représente une vue en perspective d'un produit conditionné

conforme a l'invention.

- La figure 3 représente une vue en perspective d'un produit conditionné

conforme a I'invention, sous un autre angle.

- La figure 4 représente une vue a plat d’'un flan de boite.

- Les figures 5 a 7 représentent, sous forme de vues en perspective, les étapes

de montage et de mise en volume de la boite.

DESCRIPTION DETAILLEE

Comme mentionné ci-dessus, I'invention a pour objet un produit 1 conditionné,
c’est-a-dire un ensemble comprenant un produit 2, une boite 3 de réception du

produit 2 et une enveloppe 4 de suremballage de la boite 3.

Le produit 2 peut étre un produit alimentaire, tel qu'un sandwich, ou un lot de

sandwichs. Dans les figures, le produit 2 a été représenté uniquement a la
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figure 2, et sous forme schématique, pour ne pas alourdir les figures.

La boite 3 peut étre une boite ouverte ou fermée. Dans 'exemple représente,
cette boite 3 de type étui se présente sous forme dune boite
parallélépipédique. Cette boite 3 comprend un fond 5 et une paroi 6 latérale
périphérique, délimitant avec ledit fond 5, une enceinte 7 de réception de

produit 2.

Cette boite 3 est ouverte coté face du dessus opposée a la face formant fond 5
de la boite, pour permettre lintroduction du produit 2 a lintérieur de ladite

boite.

Cette boite 3 est formée d'un flan 12 de carton pli€, collé et mis en volume.

Cette boite 3 comprend un piétement 8 de surélévation du fond 5 de la boite 3
se présentant sous forme d'un rebord 9 entourant ledit fond 5. Ce piétement 8
est muni de deux encoches 10 en regard, ouvertes en direction du sol, a I'état

posé du produit conditionné 1 reposant au sol par son piétement.

Dans I'exemple représenté, le rebord 9 constitutif du pietement est un rebord 9
a double paroi. En particulier, le rebord 9 constitutif du pietement est formé par
un prolongement de la paroi 6 latérale périphérique de la boite 3 au-dela du
fond 5 de la boite, ce prolongement étant replié au moins partiellement sur lui-
méme pour former un rebord 9 a double paroi, la portion rabattue du

prolongement présentant une extension apte a former le fond 5 de la boite.

En effet, comme illustré aux figures 4 a 6, le flan 12 de la boite 3 est formé,

avant mise en volume de la boite, de quatre faces 13 disposées cbte a cbte.

La derniere face de la série de faces 13 est munie, longitudinalement, d’'une
patte 14 de fermeture, séparée de ladite face par une ligne 15 de pliage. Cette
patte 14 de fermeture est destinée a étre collée a la premiére face 13, c'est-a-

dire la face formant l'autre extrémité de la série de faces, pour permettre la
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délimitation d’'une paroi latérale périphérique fermée de la boite. La série de

faces 13 présente, le long de 'un de ses bords transversaux, une découpe 17
concave en forme générale d'arc de cercle. Cette découpe 17 permet de
conférer une forme particuliere a la face ouverte de la boite, aprés mise en

volume du flan.

Le bord 16 transversal opposé a la découpe 17 de chaque face 13 est muni
d'un rabat 18 formé de deux volets 19, 20 séparés par une ligne 21 de pliage
parallele a la ligne de liaison du rabat18 a la face 13. Les deuxiemes
volets 20, dits volets 20 d'extrémité séparés des faces 13 par les premiers
volets 19, sont aptes a former, par coopération entre eux, le fond 5 dit

américain de la boite.

Deux des faces 13 séparées par une face sont munies, au niveau de leur zone
de liaison a un rabat 18, d'une ouverture 22 traversante positionnée a cheval
sur la face 13 et le rabat 18. Cette ouverture 22 traversante est apte a former

une encoche 10 du pietement de la boite.

Ce pietement de la boite 3 est formé par le premier volet 19 et la partie de la
face 13 en regard du premier volet 19, a I'état rabattu du premier volet 19
contre ladite face 13. Les deuxiemes volets des faces 13 dépourvues
d'ouverture 22 traversante sont munis, d’'une part, d’'une languette 23 rabattue
et collée sur le deuxieme volet 20 d'une face adjacente, d’autre part, d'une
encoche 24 de verrouillage avec une encoche 24 d'un deuxiéme volet 20 en

regard, a I'état mis en volume du flan 12.

Ainsi, pour le montage de la boite, on procede comme suit: le flan étant
disposé a plat comme illustré a la figure 4, les premiers et deuxiémes volets
sont rabattus contre lesdites faces 13, comme montré a la figure 5. Les
premiers volets sont alors collés aux faces 13 et les languettes 23 sont
rabattues et collées sur le deuxieme volet 20 d’'une face 13 adjacente munie
d'une ouverture traversante. En paralléle, la patte 14 de fermeture est collée a

la premiére face 13. La boite, ainsi réalisée, peut étre stockée a plat.
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Pour la mise en volume de la boite, il suffit d’exercer une poussée sur deux

faces 13 opposées de la boite. Les deuxiémes volets 20 se déplient
automatiquement, et se verrouillent entre eux a l'aide des encoches 24 de

verrouillage.

Le produit 1 conditionné comprend encore une enveloppe 4 de suremballage
de la boite 3. Cette enveloppe 4 de suremballage est une poche souple
généralement transparente, et se présente ici sous forme dun tube, a
lintérieur duquel le produit 2, introduit dans la boite 3, et la boite 3, sont

enfilés.

Cette enveloppe 4 de suremballage est fermée par scellage de ses deux
extrémités. Chaque scellage forme une plage 11 de scellage, avec l'une des
plages 11 de scellage s’étendant en regard de la face du dessus ouverte de la
boite et l'autre plage 11 de scellage en regard du fond de la boite. Cette
plage 11 de scellage peut se loger dans les encoches du pietement et
s’étendre au moins partiellement a I'intérieur de I'espace libre entre fond de la
boite et plan d’appui au sol du rebord 9. Il en résulte un risque réduit de
renversement du produit conditionné, reposant par son piétement sur une

surface support quelconque.
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REVENDICATIONS

1. Produit conditionné (1) comprenant un produit (2), une boite (3) fermée ou
ouverte de réception du produit (2) et une enveloppe (4) de suremballage de la
boite (3) munie extérieurement de plages (11) de scellage nécessaires au
maintien a 'état fermé de ladite enveloppe (4) autour de la boite, ladite boite
(38) comprenant un fond (5) et une paroi (6) latérale périphérique délimitant,
avec ledit fond (5), une enceinte (7) de réception de produit (2),

caractérisé en ce que ladite boite (3) comprend en outre un piétement (8) de
surélévation du fond (5) de la boite (3) se présentant sous forme d’'un rebord
(9) entourant ledit fond (5), ce piétement (8) étant muni d’au moins deux
encoches (10) en regard ouvertes en direction du sol, a I'état posé du produit
conditionné (1) reposant au sol par son piétement, lesdites encoches (10)
formant un logement a l'intérieur duquel au moins l'une des plages (11) de
scellage de l'enveloppe (4) de suremballage est apte a s’insérer au moins

partiellement.

2. Produit conditionné (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la boite (3) est formée d'un flan (12) plié, et de

préférence collé, et mis en volume.

3. Produit conditionné (1) selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le rebord (9) constitutif du piétement est un rebord (9) a

double paroi.

4. Produit conditionné (1) selon l'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le rebord (9) constitutif du piétement est formé par un
prolongement de la paroi (6) latérale périphérique de la boite (3) au-dela du
fond (5) de la boite, ce prolongement étant repli€é au moins partiellement sur
lui-méme pour former un rebord (9) a double paroi, la portion rabattue du

prolongement présentant une extension apte a former le fond (5) de la boite.
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5. Produit conditionné (1) selon l'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que la paroi (6) latérale périphérique de la boite (3) est
conformée pour former, avec le fond (5) de la boite, une boite (3) de forme

générale parallélépipédique.

6. Produit conditionné (1) selon 'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la boite (3) est ouverte cété face du dessus opposée a la

face formant fond (5).

7. Boite (3) du type apte a recevoir un produit (2) et a étre enfermée avec ledit
produit (2) a l'intérieur d'une enveloppe (4) de suremballage pour former un
produit conditionné (1) conforme a l'une des revendications 1 a 6, ladite
enveloppe (4) de suremballage étant fermée autour de la boite (3) par
scellage, ledit scellage formant des plages (11) de scellage externes a
'enveloppe (4) de suremballage, ladite boite (3) étant formée d’'un flan (12)
plié, collé et mis en volume, ladite boite (3) comprenant, a I'état mis en volume,
un fond (5) et une paroi (6) latérale périphérique délimitant,avec ledit fond (5),
une enceinte (7) de réception du produit (2),

caractérisée en ce que ladite boite (3) comprend en outre un piétement (8) de
surélévation du fond (5) de la boite (3) se présentant sous forme d’'un rebord
(9) entourant ledit fond (5), ce pietement (8) étant muni d’au moins deux
encoches (10) en regard ouvertes en direction du sol, a I'état posé de la boite
(3) reposant au sol par son pietement, lesdites encoches (10) formant un
logement a l'intérieur duquel au moins l'une des plages (11) de scellage de

I'enveloppe (4) de suremballage est apte a s’insérer.

8. Boite (3) selon la revendication 7,

caractérisée en ce que le flan (12) de la boite (3) est formé, avant mise en
volume de la boite, de quatre faces (13) disposées cote a cote, la derniere face
de la série de faces (13) étant munie longitudinalement d’'une patte (14) de
fermeture séparée de ladite face par une ligne (15) de pliage, ladite série de

faces (13) présentant le long de l'un (16) de ses bords transversaux une
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découpe (17) droite ou concave en forme générale d’arc de cercle, le bord (16)

transversal opposé de chaque face (13) étant muni d’'un rabat (18) formé d’au
moins deux volets (19,20) séparés par une ligne (21) de pliage parallele a la
ligne de liaison du rabat (18) a la face (13), les deuxiémes volets (20), dits
volets (20) d'extrémité, séparés des faces (13) par les premiers volets (19),
étant aptes a former, par coopération entre eux, le fond (5) dit américain de la
boite, deux des faces (13) séparées par une face étant munies, au niveau de
leur zone de liaison a un rabat (18), d'une ouverture (22) traversante apte a
former une encoche (10) du piétement de la boite, ce pietement de la boite (3)
étant formé par le premier volet (19) et la partie de la face en regard du premier

volet (19) a I'état rabattu du premier volet (19) contre ladite face.

9. Boite (3) selon la revendication 8,

caractérisée en ce que les deuxiémes volets des faces (13) dépourvues
d'ouverture (22) traversante sont munis d'une part, d'une languette (23)
rabattue et collée sur le deuxieme volet (20) d'une face adjacente, d’autre part
d'une encoche (24) de verrouillage en prise avec une encoche (24) d'un

deuxieme volet (20) en regard a 'état mis en volume du flan (12) .
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