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(57) Формула изобретения
1. Способ получения быстрого схватывания только что экструдированного

конечного продукта, изготовленного из вяжущего материала, для поддержания его
формы на выходе из фильеры, отличающийся тем, что он включает облучение этого
только что экструдированного конечного продукта сверхвысокочастотными волнами
для ускорения реакций гидратации вяжущего материала, при этом указанное
облучение проводят в микроволновой печи, имеющей мощность в диапазоне от 0,1
до 60 кВт.

2. Способ по п.1, отличающийся тем, что по меньшей мере часть указанного только
что экструдированного конечного продукта перемещают на сердечнике и облучают
сверхвысокочастотными волнами.

3. Способ по п.1, отличающийся тем, что указанное облучение только что
экструдированного продукта осуществляют внутри микроволновой печи в форме
туннеля, через которую проходит указанный только что экструдированный конечный
продукт.

4. Способ по п.1, отличающийся тем, что указанное облучение осуществляют
сверхвысокочастотными волнами с мощностью в диапазоне от 3 до 36 кВт с
предпочтительной частотой 2450 МГц.

5. Способ по п.1, отличающийся тем, что указанный только что экструдированный
Ñòð.:  1

ru

R
U

2
0
0
8
1
2
2
4
7
0

A
A

0
7

4
2

2
1

8
0

0
2

U
R

http://www.fips.ru/cdfi/fips.dll/ru?ty=29&docid=2008122470


конечный продукт перемещают со скоростью в диапазоне от 1 до 2 метров в минуту
посредством внешней протяжной системы.

6. Способ по п.5, отличающийся тем, что указанная внешняя протяжная система
включает серию скользящих роликов.

7. Способ по п.1, отличающийся тем, что указанный только что экструдированный
конечный продукт представляет собой трубу, имеющую круглое сечение.

8. Способ по п.7, отличающийся тем, что указанная труба, имеющая круглое
сечение, имеет процент пустоты в сечении выше 60%.

9. Способ по п.8, отличающийся тем, что указанный процент пустоты в сечении
составляет выше 70%.

10. Способ по п.1, отличающийся тем, что указанный только что
экструдированный конечный продукт изготовлен из волокнистого цемента.

11. Способ по любому из пп.1-10, отличающийся тем, что он включает также
операцию резки только что экструдированного конечного продукта.

12. Способ по п.11, отличающийся тем, что он включает операцию отверждения
разрезанного только что экструдированного конечного продукта.

13. Конечный продукт, изготовленный из вяжущего материала, полученный
посредством способа в соответствии с любым из пп.1-12.

14. Конечный продукт по п.13, отличающийся тем, что он представляет собой
трубу, имеющую круглое сечение.

15. Способ получения конечного продукта, изготовленного из вяжущего
материала, включающий операции:

смешивания смеси на основе цемента с водой с образованием влажного порошка на
основе цемента;

гомогенизации указанного влажного порошка в установке для получения пасты с
образованием пасты на основе цемента, пригодной для экструзии;

экструзии указанной пасты на основе цемента в экструдере для обеспечения
конечного продукта на основе цемента;

облучения только что экструдированного конечного продукта
сверхвысокочастотными волнами в микроволновой печи, имеющей мощность в
диапазоне от 0,1 до 60 кВт, для ускорения реакций гидратации вяжущего материала;

резки указанного конечного продукта.
16. Способ по п.15, отличающийся тем, что указанный только что

экструдированный конечный продукт представляет собой трубу, изготовленную из
вяжущего материала.

Ñòð.:  2

R
U

2
0
0
8
1
2
2
4
7
0

A
A

0
7

4
2

2
1

8
0

0
2

U
R


	Биб.поля
	Формула

