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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinntn kohteena on menetelms, muotti ja
laitteisto metallin pienpainevalua varten.
Muotissa toiminnassa olevien valukanavien
(30) poikkileikkausalojen summa on ainakin
yhdessa vaiheessa valua suurempi kuin va- | /

lukuilun (28) poikkileikkausala tai aina- R T T

kin suunnilleen yht4 suuri kuin tami ala.
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T&lld tavalla saadaan hidastetuksi metal- e

lin virtausta sen kulkiessa valukanavissa

ja siten muottipes&dt saadaan tdyttymdan

rauhallisemmin, mikd vahentaa valuvikojen

esiintymistiheyttd. Kayttd ohutseinimiis-

ten valukappaleiden monikerrosvaluun.

Uppfinningen avser f&6rfarande, form och q
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anordning f6r lagtrycksgjutning av metall. 2

I formen &r summan av de arbetande gjut- 9

kanalernas (30) tvdrsnittsytor Aatminstone

under ett gjutskede stdrre &n gjuthalsens
(28) tvdrsnittsyta eller atminstone unge- =

far lika stor som denna yta. Salunda for-

ladngsammas metallstrémningen under dess

gadng i gjutkanalerna och formutrymmena é@g
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fylls i lugnare takt, vilket minskar 19

forekomsten av gjutfel. Anvands for
flerskiktsgjutning av tunnvaggiga gjut-

stycken.
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