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Nauhakasetti ja automaattinen laite kuumasaumattavia nauhakappaleita varten
Bandkassett och automatisk anordning for virmefogbara bandstycken

(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Automaattiseen lédmpdsulavien nauhan-
kappaleiden (Tc) kiinnityslaitteeseen
asetetaan useita nauhakasetteja, joissa
kussakin on kelojen kannatin (11), joka
kannattaa kelaa (13) siten, ettd t&md
pddsee pydrimd&n vapaasti, sekd nau-
hanohjain (16), joka muodostaa nauhalle
kulkuvidyldn kelojen kannattimesta (11)
nauhan (T) kulkusuunnassa eteenpdin,
joissa nauhanohjaimessa (16) on osuuden
nauhan kulkuvdyldstd muodostavat puris-
tintelat (22a, 22b) sekd aukot, joiden
ldvitse osa vastaavaa puristintelaa
(22a, 22b) tyéntyy esiin nauhanohjaimen
(16) ulkopuolelle, jossa nauhakasetit
kiinnittyvdt mddrdvédlein toisistaan
nauhakasetin kannatinjalustaan (2),
joka sijaitsee kangasnauhan (S) kulku-
vdyldn vierelld ja jota voidaan siirtaa
pitkin kulkuvdyldn viertd haluttuun
kohtaan. Kannatinjalusta (2) siirretdin
haluttuun kohtaan, jossa haluttu nauha-

kasetti asettuu samaan linjaan kiinni-

tysosan kanssa, minkd jdlkeen nauha
katkaistaan, nauhankappale (Tc) 3j&aa
kiinnitysosaan ja termoplastisen nau-
hankappaleen sulatuslaite kiinnittda
nauhan (T) kaistaleen (S) etupuoleisel-
le pinnalle. Jatkuu seur. sivulla
Forts. nasta sida



I en automatisk fdstanordning foOr varmes-
midltande bandstycken (Tc) installeras flera
bandkasetter som var och en omfattar ett
stéd (11) f6r spolar, dir stddet bar upp
spolen (13) s& att den kan rotera fritt,
samt en bandledare (16) som formar en pas-
sage for bandet frd&n spolstddet (11) framdt
i bandets (T) framskridningsriktning, ddr
det i bandledaren (16) pd ett avsnitt av
bandpassagen finns pressvalsar (22a, 22b)
samt Sppningar genom vilka en del av mot-
svarande pressvals (22a, 22b) skjuter ut
utanfdr bandledaren (16), dar bandkasetter-
na fdster med jidmna mellanrum frdn varandra
till en for bandkasetten avsedd stddst&dlln-
ing (2), som befinner sig brevid passagen
for ett tygband (S) och som kan flyttas
intill och liangs med passagen till ett ons-
kat ldge. Stddstdllningen (2) flyttas till
ett onskat ldge dd@r en onskad bandkasett
lagger sig i samma linje med fastdelen,
varefter bandet kapas, bandstycket (Tc)
blir kvar i fdstdelen och smdltanordningen
for det termoplastiska bandstycket féaster
bandet (T) pd framsidsytan av remsan (S).
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