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@ Procédé et dispositif pour sécher des matériaux en particules, notamment de I’écorce.

@ Procédé de séchage de matériau en particules selon
lequel on effectue le séchage en insufflant un gaz de séchage
au travers d'un lit constitué du matériau devant &tre séché,

réalisé sur un transporteur & toile sans fin en déplacement et

selon leque! le matériau devant &tre séché est amené en
continu dans le lit et le matériau séché est évacué en continu
du lit, ce procédé étant caractérisé en ce que le matériau
devant étre séché forme un lit en circulation, en ce que un
cBté du lit ol le gaz de séchage est évacué est alimenté en
continu avec le matériau & sécher et 'autre cBté de ce lit ol
est introduit le gaz de séchage présente une quantité corres-
pondante de matériau séché qui est évacué en continu.
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La preésente invention concerne un procédé et un dispositif pour le
séchage de matériaux pulvérulehts en grains ou en copeaux, tels que notamment de
l1'écorce, selon lesquels le séchage est effectué eh introduisant un gaz de
séchage au travers d'un 1itrconstitué du matériau devant étre séché et realise
sur une toilé sans fin en déplacement. .

On sait que, de fagon classique, le séchage de tels matériaux est
effectué & 1'aide d'urne courroie transporteuse perméable aﬁx gaz. Du gaz de
séchage est insufflé au travers de la courroie transporteuse & partir du dessous
et le matériau devant &tre séché est délivré sur la partie frontale de 1la
courroie et il est évacué de l'extrémité arriére. Le procédé de séchage n'est pas
optimal en raison de la consommation d'énergie et du procédé de séchage.

L'objet de 1l'invention est d'apporter un procédé et un dispositif
perfectionnés pour sécher des matériaux em particules.

Le procédé selon 1'invention est caractérisé en ce que le matériau devant
étre séché forme un 1lit en circulation, en ce que un cétée du 1lit o0 le gaz de
séchage est évacué est alimenfé en continu avec le matériau & sécher et 1'autre
cété de ce 1lit oo est introduit le gaz de séchage, présente une quantité
correspondante de matériau séché qui est évacuée en continu.

Le dispositif selon 1'invention est caractérisé em ce qu'il coﬁprend :

une premiére, une seconde et une troisiéme. boucles' de toile, chaque
boucle étant munie d'un galet de rotation, de toiie et d'un galet de guidage de
toile '

en ce que la section supportant le 1lit de la seconde boucle de toile est
disposée en aval et aprés la section supérieure supportant le 1it, de la premieére
boucle de toile, par rapport au sens de déplaoement du matériau, en ce qu'on
prévoit une ouverture entre lesdites sections supportant le 1lit, en ce que la
toile de la troisiéme boucle de toile est guidée de maniére & circuler & partir
du galet de rotation de toile extérieure de la seconde boucle de toile vers le
galet de rotation extérieur de la foile de la premiére boucle de toile, en
dessous de la premiére et de la seconde boucles de toiles et partiellement autour
desdits galets de rotation de toile avec le matériau qui est situé entre 1la
seconde toile et la troisiéme toile, en ce que les moyens d'alimentation du
metériau sont disposés & 1l'extrémité frontale de ladite section supérieure du

support du 1lit et en ce que les moyens d'évacuation sont disposés dans
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1'ouverture, entre lesdites sections de support du 1lit de la premiére et de 1a
seconde boucles de toile. '

On décrira maintenant l'invention en détail en se référant aux dessins
annexés qui eﬁ illustrent un exemple de réalisation dépourvu de tout caractéere
limitatif. Sur les dessins :

La figure 1 est une wvue en coupe verticale d'un dispositif selon cette
invention et

La figure 2 est une vue en plan selon la figure 1.

Comme on le voit sur les figures, un dispositif de séchage selon cette
invention comprend trois bandes perforées sans fin c'est & dire trois boucles de
toile 1, 2 et 3. A 1'intérieur de la boucle de toile 1 est disposé un gros galet
de rotation de toile 4, un petit galet de rotation de toile 5 et plusieurs galets
de guidage 6. Une toile 7 de la boucle de toile 1 forme, entre les galets de
rotation de toile, une section sensiblement horizontale 8 supportant le matériau
devant étre séché., A 1'intérieur de la boucle de toile 2, on prévoit un gros
galet de rotation de toile 9 et un petit galet de guidage de toile 10. Une toile
11 de la boucle de toile 2 forme une autre section 12, sensiblement horizontale,
entre les galets de rotation de toile, cette section supportant le matériau a
sécher. Un section horizontale 12 de la boucle de toile 2 est disposée aprés la
section horizontale 8 de la boucle de toile 1, dans la direction du déplacement
du matériau, de meniére & former une ouverture 13 entre les galets de rotation
extérieurs de toile 5 et 10 laissant éloignés les gros galets 4 et 5. A
1'intérieur de la boucle de toile 3, on prévoit une plu-ralité de galets de
guidage de toile 14, par l'intermédiaire desquels la toile 15 de ladite boucle
est guidée de maniére & circuler depuis le galet de rotation de toile 9O Jusqu.'au
galet de rotation de toile 4, en dessous des boucles 1 et 2, ainsi que ladite
toile forme une section 16 sensiblement horizontale, supportant le matériau 2
sécher et que cette toile soit en outre guidée partiellement autour des galets de
rotation de toile, avec le matériau qui, dans ce cas est situé entre les toiles
11 et 15 et entre les toiles 7 et 15. Un moyen d'alimentation 17, par
1'intérmédiaire duquel le matériau A sécher est délivré sur une bande sans fin
dudit matériau, est disposé sur 1l'extrémité frontale et amont de la section
horizontale de la boucle de toile 1. Le 1lit est uniformisé et sa hauteur est
réglée par l'intermédiaire d'un tramsporteur A taquets 15. Un galet & cellule 19
servant de moyen d'évacuation de dosage et qui est disposé transversalement 2 la

direction de déplacement du matériau est placé dans 1'ouverture 13 entre les



10

15

Y

25

30

35

2616896

sectiohs de toile 8 et 12. Un tfansporteur a vis 20 est disposé en dessous du
galet & cellule 19.

Un gaz de séchage sec et chaud est introduit & 1'intérieur de la boucle
de toile 1, dans un 1it 21 constituant une bande sans fin guidée par les toiles
1, 2 et 3 circulant autour des galets derrntation de toile 4 et 9. Le gaz de
séchage circule au travers du 1it et ensuite vers un boitier 22 du sécheur. Le
gaz humide est manipulé d'ume facon en soi afin d'éliminer 1l'eau, le gaz étant
ensuite réchauffé en vue de sa réutilisatiom.

Le matériau séché enlevé par le galet & cellule du dessous du 1it est
&évacué du sécheur par 1l'intermédiaire d'un transporteur & vis 20. A 1'interieur ‘
de 1a boucle de toile la plus inférieure 3 on dispose un galet de rotation de
toile 23 qui est déplacable de la maniére indiquée en traits interrompus de
maniére a décharger la totalité du 1lit en cas de nécessité.

Le moyen d'évacuation 19 enléve la péme quantité de matériaux du 1lit en
circulation que celle qu'elle y améne. Par conséquent, l'épaisseur du 1lit demeure
constante. La matériau devant étre séché circule en faisant trois ou quatre tours
dans le dispositif de séchage Jjusqu'd ce qu'il soit déchargé et évacué de ce
dernier. Par conséquent, le lit est forme de plusieurs - couches dont la plus

_supérieure est la plus humide et la plus inférieure la plus séche. De cette fagon

on obtient un temps de rétention important dans le sécheur pour le matériau a
sécher et ce dernier circule & contre courant par rapport au gaz de séchage.
Etant donné que le 1lit se déplace autour des galets de rotation de toile entre
les toiles, le matériau ne peut pas se déplacer et le matériau humide ne peut pas
se mélanger au matériau sec.

11 demeure bien entendu que cette invention n'est pas limitée & 1'exemple
de réalisation décrit et représenté mais gu'elle en englobe toufes les variantes.
C'est ainsi que le gaz de séchage peut s'écouler au travers du matériau dams un
sens opposé et que les points de délivrance et d*évacuation peuvent étire disposes
différemment de ce qui a été décrit ci-dessus. Par le terme “toile*, utilisé dans
le présent contexte, il faut comprendre tout type de bande sans fin en matiere

perforée ou munie d'ocuvertures.
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REVEEDICATIORS

1- Procédé de séchage de matériau en particules selon lequel on effectue
le séchage en insufflant un gaz de séchage au travers d'un 1it constitué du
matériau devant étre séché, réalisé sur un transporteur & toile sans fin en
déplacement et selon lequel le matériau devant é&tre séché est amené en continu
dans le lit et le matériau séché est évacué en continu du 1it, ce procédé étant
caractérisé en ce que le matériau devant étire séché forme un 1lit en circulation,
en ce que un c6té du lit ov le gaz de séchage est évacué est alimenté en continu
avec le matériau A sécher et l'autre coté de ce lit ou est introduit le gaz de
séchage présente une qﬁantité correspondante de matériau séché qui est évacué en
continu. '

2- Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le matériau
devant &tre séché est amené sur le 1it et le matériau séché est évacué 2 partir
du dessous du lit.

3- Dispositif pour sécher des matériaux en particules qui comprend un
systeme de toile, des moyens pour insuffler le gaz de séchage au travers de la
toile et au travers d'un 1lit lorsque ce dernier est formé sur la toile du systéme
de toile, des moyens pour amener le matériau & sécher sur la toile et de moyens
pour évacuer le matériau séché de la toile, ce dispositif étant caracterisé en ce
qu'il comprend : o

une premiére (1), une seconde (2) et hne troisiéme (3) boucles de toile,
chaque boucle étant munie d'un galet de rotation de toile (4, 5, 9, 10, 23) et
d'un galet de guidage de toile (6, 14), -

en ce que la section (12) supportant le 1lit (21) de la seconde boucle de
toile est disposée en aval et aprés la section supérieure (8) supportant le 1it
de la premiére boucle de toile par rapport au sens du déplacement du matériau, en
ce qu'on prévoit une ouverture (13) entre lesdites sections supportant le lit, en
ce que la toile (15) de la troisiéme boucle de toile est guidée de maniére &
circuler a partir du galet de rotation de toile extérieure (9) de la seconde
boucle de toile vers le galet de rotation extérieur de la toile (4) de la
premiére boucle de toile, en dessous de la premiére et de la seconde boucles de
toile et partiellement autour desdits galets de rotation de toile (4, 9) avec le
matériau qui est situé entre la seconde toile (11) et la troisiéme toile (15) et
entre la premiére toile (7) et la troisiéme toile (19) en ce que les moyens
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5

d'aliﬁentation du matériau (17) sont disposés & 1l'extrémité frontale de ladite
section supérieure de support du 1lit (&) et en ce que les moyens d4‘évacuation
(19) sont disposés dans 1'ouverture (13) entre lesdites sections (8, 12) de
support du 1it de la premiére et de la seconde boucles de toile.

4- Dispositif selon la reveﬁdication' 3, caractérisé en ée'que ladite
section supérieure (8) de la premiére boucle de toile (1) est sensiblement

rectiligne et de préférence horizontale.
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