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PROCEDE ET DISPOSITIF POUR LA JONCTION, COTE A COTE, DE PANNEAUX SANDWICH.

@ Dispositif pour la jonction, cbte a cote, de panneaux
sandwich, comprenant deux profilés d'habillage de chant
(6a, 6b), équipant les bords voisins de deux panneaux ac-
colés (1A, 1B), chaque profilé comprenant un corps creux
délimitant une gorge longitudinale et présentant une ouver-
ture latérale prévue au-dessus d'une paroi de canalisation
délimitant, dans la partie inférieure de ce corps, un canal
longitudinal de recupération et de drainage, le dispositif
comprenant encore un déflecteur (16) a deux pentes oppo-
sées (16a, 16b) de part et d'autre d'une ligne de faite (16c),
ce déflecteur étant positionné afin que ses pentes opposées
(16a, 16b) aboutissent au-dessus du ou dans les canaux
des profilés, chaque profilé comporte une entaille (18) appe-
Iée a se trouver au regard de I'entaille (18) du second profilé,
ledit dispositif comprend une cale de positionnement (19)
destinée a étre engagée par l'intermédiaire de ses parties
latérales opposées, dans lesdites entailles, pour réaliser un
assemblage par embrevement des panneaux accolés.
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Procédé et dispositif pour la jonction, cote a cote, de panneaux sandwich.

La présente invention concerne un procédé et un dispositif pour la
jonction, céte a céte, de panneaux sandwich ou panneaux composites utilisables
pour réaliser des couvertures isolantes de vérandas, de terrasses, de toitures, de
balcons, de loggias, de galeries, de gloriettes, de kiosques, des caisses isolantes
de camions automobiles, de conteneurs, etc., exposées au ruissellement pluvial.

Les panneaux sandwich isolants de ce genre comportent une ame rigide
isolante, disposée entre deux parements rigides, métalliques ou autres,
assemblés a ladite &me, par contrecollage. L'ame isolante de ces panneaux peut
étre en tout matériau mauvais conducteur de la chaleur (isolant thermique), et/ou
des ondes vibratoires sonores (isolant acoustique), et/ou de I'électricité (isolant
électrique). Elle peut étre constituée par une unique couche de matiére plastique
alvéolaire rigide ou par la superposition de plusieurs couches de matériaux
présentant des qualités spécifiques d'isolation (dme composite) et, pour certaines
d'entre elles, de rigidité.

De nombreux procédés et systéemes ont été proposés, a ce jour, pour

réaliser I'assemblage de tels panneaux composites.

Il est par exemple connu (EP-0.354.149) d'assembler de tels panneaux
juxtaposés au moyen d'une clé de jonction réalisée en aluminium ou autre
matériau rigide, présentant un profil en forme de gouttiére et que I'on encastre,
par lintermediaire de ses cotés longitudinaux opposés, dans une saignée
longitudinale pratiquée dans les chants attenants de I'Ame isolante de deux
panneaux accolés, de sorte que 'ouverture longitudinale de la gouttiére se trouve
orientée vers |'extérieur et peut ainsi recueillir et drainer I'eau qui s'infiltre entre
les panneaux.

Le procédé et le systtme décrits dans ce document sont a jonctions
mécaniques rigides qui ne permettent pas la dépose d’un panneau par rapport a
un autre, par exemple pour son remplacement.
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D'autre part, il se produit une fréquente déformation ultérieure des
surfaces obtenues, par suite des phénoménes de dilatation (effet bilame)
auxquels sont soumis les parements métalliques qui ont tendance a se déformer
de fagon plus ou moins importante, les panneaux prenant une conformation

concave ou convexe en fonction des écarts de températures.

Des effets défavorables analogues résultent du phénoméne des ombres
portées (différences de température en un point donné de la toiture entrainant
des contraintes et déformations par rapport au reste de ladite toiture).

On connait également (FR-2.710.374) un dispositif de jonction étanche de
panneaux sandwich comprenant, d'une part, des profilés d'habillage de chant
encastrés dans des rainures longitudinales de I'ame isolante, ménagées dans les
cotés d'assemblage des panneaux, ces profilés sont munis d'une gorge
longitudinale dont le fond constitue un canal de drainage, et, d'autre part, un
profilé de jonction en forme de gouttiére s'encastrant par l'intermédiaire de ses
cotés longitudinaux, dans les gorges longitudinales des profilés d'habillage de
chant équipant les cétés adjacents de deux panneaux contigus, de sorte que ses
faces latérales longitudinales aboutissent, respectivement, a l'entrée de
I'ouverture longitudinale supérieure des canaux de drainage. Ce dispositif permet
de créer une barriére efficace aux infiltrations d'eau, a la jonction des panneaux.

Il est possible de réaliser des surfaces planes telles que des couvertures
isolantes de vérandas ou autres par la mise en ceuvre du dispositif et de la
méthode de jonction décrit dans le document FR-2.710.374. Toutefois, le
dispositif décrit dans ce document est également a jonctions mécaniques rigides
qui ne permettent pas la dépose d’'un panneau par rapport & un autre, par
exemple, pour son remplacement, comme indiqué précédemment.

En outre, le remplacement d'un panneau endommagé nécessite, sauf s'il
s'agit d'un élément de rive, le démontage d'un nombre plus ou moins important
de panneaux permettant d'atteindre celui qui est a remplacer ; de plus, ce
remplacement est rendu difficile si les panneaux assemblés ont quelque peu

fléchi depuis leur installation.
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Le document FR-2.854.934 décrit un dispositif pour la juxtaposition de
panneaux comprenant deux profilés d'habillage de chant équipant ou appelés &
équiper les bords voisins de deux panneaux accolés, ces profilés comprenant un
corps creux présentant une ouverture latérale longitudinale prévue au-dessus
d'une paroi de canalisation délimitant, dans la partie inférieure de ce corps, un
canal longitudinal de récupération et de drainage, ces profilés étant pourvus de
moyens d'étanchéité agencés de sorte que I'étanchéité a la jonction de deux
panneaux accolés se trouve automatiquement assurée, lors de la juxtaposition
desdits panneaux, ledit dispositif comprend encore un déflecteur & deux pentes
opposees de part et d'autre d'une ligne de faite, ce déflecteur étant apte a étre
positionné au-dessus des moyens de contact étanche de sorte que ses pentes
opposées aboutissent, respectivement, au-dessus du ou dans les canaux de
récupération et de drainage desdits profilés. L'inconvénient de ce dispositif ayant
un systéeme de jonction souple est qu'il ne garantit pas de cohésion mécanique a
la jonction des plaques et donc des écarts de planéité possible d’'un panneau par
rapport a l'autre.

Un objet de la présente invention est de proposer une solution au
probleme posé par le défaut de planéité des surfaces obtenues par I'assemblage
de panneaux sandwich du type constitué par deux parements ou panneaux
séparés par une ame isolante, en particulier des surfaces obtenues par le
systéme de jonction souple de panneaux sandwich décrits dans le document
FR-2.854.934, mais également de permettre un assemblage plus rapide des
panneaux sandwich et de permetire la dépose d'un panneau par rapport a un
autre, par exemple pour son remplacement.

Selon linvention, cette solution est obtenue au moyen d'un dispositif
comprenant deux profilés d'habillage de chant équipant ou appelés a équiper les
bords voisins de deux panneaux accolés, ces profilés comprenant, chacun, un
corps creux délimitant une gorge longitudinale et présentant une ouverture
latérale prévue au-dessus d'une paroi de canalisation délimitant, dans la partie
inférieure de ce corps ou fond de ladite gorge, un canal longitudinal de
récupération et de drainage, ces profilés étant pourvus, le long de leur face
destinée a entrer en contact avec la face correspondante de l'autre profilé
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d'habillage de chant, de moyens d'étanchéité agencés de sorte que I'étanchéité a
la jonction de deux panneaux accolés se trouve automatiquement assurée, lors
de la juxtaposition desdits panneaux, ce dispositif comprenant encore un
déflecteur & deux pentes opposées de part et d'autre d'une ligne de faite, ce
déflecteur étant apte a étre positionné au-dessus des moyens de contact
étanche, de sorte que ses pentes opposées aboutissent, respectivement, au-
dessus du ou dans les canaux de récupération et de drainage desdits profilés,
ledit dispositif étant remarquable en ce que, d'une part, les profilés d'habillage de
chant comportent, chacun, une entaille ou rainure longitudinale appelée a se
trouver en regard de I'entaille ou rainure du second profilé et, d'autre part, en ce
que ledit dispositif comprend une cale de positionnement ou fausse languette
longitudinale destinée a étre engagée par l'intermédiaire de ses parties latérales
opposées, dans lesdites entailles ou rainures, de sorte a réaliser un assemblage
par embrévement des panneaux accolés.

Selon le procédé d'assemblage de panneaux sandwich de l'invention,
lesdits panneaux sont munis de profilés d'habillage de chant comprenant,
chacun, un corps creux délimitant une gorge longitudinale présentant une
ouverture latérale prévue au-dessus d'une paroi de canalisation délimitant, dans
la partie inférieure du corps ou fond de la gorge, un canal longitudinal de
récupération et de drainage, ces profilés étant agencés de sorte que I'étanchéité
a la jonction de deux panneaux accolés se trouve automatiquement assurée, lors
du rapprochement et de la juxtaposition desdits panneaux, on positionne, dans
lesdits profilés d'habillage de chant desdits panneaux juxtaposés et au-dessus
des moyens d'étanchéité de ceux-ci, un déflecteur comportant deux pentes
opposées de part et d'autre d'une ligne de faite, de sorte que lesdites pentes
opposées de ce déflecteur aboutissent, respectivement, au-dessus des ou dans
les canaux de récupération et de drainage desdits profilés, ce procédé étant
notamment remarquable en ce que les profilés d'habillage de chant sont munis,
sur toute leur longueur, d'une entaille ou rainure longitudinale et une cale de
positionnement constituée par une bande plate est engagée, respectivement, par
lintermédiaire de ses parties latérales opposées, dans les entailles de
positionnement des profilés d'habillage de chant de deux panneaux accolés.
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Grace a ce dispositif et & ce procédé, il est possible d'obtenir et de
maintenir une juxtaposition des panneaux sandwich sans écart de planéité des
surfaces réalisées par l'assemblage souple de panneaux sandwich. Un tel
resultat ne peut étre obtenu avec un dispositif de jonction souple du genre décrit
dans le document FR-2.854.934 selon lequel, I'assemblage des panneaux est

réalisé sans utilisation d'une clé de jonction métallique.

Ce dispositif et ce procédé permettent un réglage des jeux sur les parties
longitudinales des panneaux, puisqu’au moment de la mise en oeuvre des
panneaux sur la structure, aucun élément de jonction mécanique rigide ne vient
géner le bon positionnement des panneaux, permettant ainsi de régler les joints
de maniére précise et réguliére, de fagon a ce que les bords pliés des panneaux

soient bord a bord.

D'autre part, il est possible de démonter n'importe lequel des panneaux
d'une couverture ou autre surface analogue (par exemple pour remplacer un
panneau endommage), sans démonter préalablement I'ensemble des panneaux
disposés sur l'un des cotés de ce dernier, puisque la pose ou la dépose des
éléments de positionnement et de jonction peut s'effectuer par le bas de la
couverture (toiture), par coulissement desdits éléments, de sorte que ce
remplacement peut s'effectuer rapidement et 8 moindres frais.

Un autre avantage du dispositif de linvention est qu'il peut aussi étre
utilisé, de fagon connue en soi, pour réaliser une jonction mécanique des
panneaux, par encastrement des portions latérales opposées d'une clé de
jonction métallique, par exemple en aluminium et ayant une largeur de 39 mm et
une hauteur de 8,5 mm, dans les gorges des profilés d'habillage de chant de
deux panneaux accolés, comme cela est proposé, par exemple, dans le
document FR-2.710.374. Dans ce cas, I'utilisation d'une cale de positionnement
n'est pas nécessaire.

Les buts, caractéristiques et avantages ci-dessus, et d'autres encore,
ressortiront mieux de la description qui suit et des dessins annexés, dans
lesquels :
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La figure 1 est une vue en perspective d'un trongon de profilé d'habillage

de chant selon l'invention.
La figure 2 est une vue en coupe transversale de ce profilé.

La figure 3 est une vue en coupe transversale de deux portions de
panneaux sandwich et des moyens de liaison, représentés avant assemblage
desdits panneaux.

La figure 4 est une vue en coupe transversale analogue a la figure 3 et
montrant les deux panneaux assemblés de maniére étanche.

On se référe auxdits dessins pour décrire un exemple intéressant,
quoique nullement limitatif, de réalisation du dispositif et de mise en ceuvre du
procédé de l'invention.

On utilise, dans la description qui suit, des mots tels que "supérieur" et

"inférieur”, "au-dessus", ..., en considérant la position des profilés lorsqu'ils sont
intégrés latéralement a des plaques ou panneaux appelés a constituer des
couvertures de vérandas ou autres parties de batiment, une telle utilisation
constituant I'application la plus courante de ce type de panneaux. Ces mots n'ont

donc pas un caractére limitatif.

On a représenté, sur les dessins, une application trés intéressante de
linvention a l'accolement étanche de panneaux 1A, 1B de type "sandwich"
principalement constitués d'une ame 2 en mousse rigide de matiére plastique
telle que mousse de polyuréthanne, mousse de chlorure de polyvinyle,
polystyréne expansé, extrudé, etc., disposée entre deux peaux ou parements,
soit un parement supérieur 3 et un parement inférieur 4. Ces parements sont, de
preférence, formés par des plaques métalliques rigides d'acier par exemple ou
par des plagues d'aluminium laquées ou recouvertes de tout autre revétement
convenable. L'ame 2 peut étre aussi constituée par un matériau composite, par
exemple formeé de plusieurs couches de matiéres présentant des qualités
d'isolation thermique, et/ou acoustique, et/ou électrique.
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Dans les chants des cotés d'assemblage des panneaux 1A, 1B, est
ménagée une rainure 5, dont le profil correspond au profil de ia partie des
profiés d'habillage de chant 6 destinée a étre encastrée dans ladite rainure.
Compte tenu du mode d'utilisation le plus courant des panneaux, les rainures 5
sont généralement ménagées dans les chants longitudinaux opposés desdits
panneaux. De maniére avantageuse, les rainures 5 sont constituées par des
saignées pratiquées dans I'ame 2 des panneaux 1A, 1B.

On souligne cependant que les profilés d'habillage de chant selon
linvention pourraient étre encastrés et fixés dans des rainures ménagées par
d'autres procédés, dans les cotés d'autres types de panneaux composites ou
non, tels que des panneaux d'aluminium ou des panneaux de bois.

Dans chaque rainure 5, est encastré un profilé d'habillage de chant 6 dont
la particularité est d'étre agencé de maniére que I'étanchéité, a la jonction de
deux panneaux accolés, se ftrouve automatiquement assurée, lors du
rapprochement et de la juxtaposition des panneaux.

A l'exception des lévres souples d'étanchéité dont sont munis les profilés
d'habillage de chant 6, ces profilés peuvent étre exécutés en toute matiére
plastique rigide convenable telle que chlorure de polyvinyle (P.V.C.), ou en
aluminium ou autre métal inaltérable.

Les profilés 6 comprennent un corps longitudinal creux 7, de préférence
de section de forme générale rectangulaire ou carrée, par l'intermédiaire duquel
ils sont encastrés dans les rainures latérales 5 des panneaux 1A, 1B,...

Dans sa partie supérieure, le corps creux 7 présente une ouverture
longitudinale 8 débouchant dans une gorge longitudinale 9 délimitée par la paroi
supérieure 7a, la paroi postérieure 7b et le fond 7c dudit corps, et par une paroi
longitudinale de canalisation 10 s'étendant au-dessous de I'ouverture 8. De la
sorte, un canal longitudinal 11 de récupération et de drainage des éventuelles
infiltrations d'eau a la jonction des panneaux accolés se trouve ménagé dans la

partie inférieure du corps 7.
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En avant du corps creux ou partie d'encastrement 7, les profilés 6
comportent une paroi longitudinale d'appui supérieure 12 orientée vers le haut et
une paroi longitudinale d'appui inférieure 13 dirigée vers le bas, ces parois 12 et
13 se trouvant disposées dans un méme plan.

Lorsque les profilés 6 sont encastrés dans les rainures 5 de I'Ame 2 des
panneaux, les parois 12 et 13 se trouvent plaguées contre les surfaces de chant
supérieure et inférieure, respectivement, de ladite &me. Les parements 3 et 4 ont
des bords 3a, 4a, pliés et rabattus contre les parois longitudinales supérieure 12
et inférieure 13, respectivement, des profilés 6 qui se trouvent ainsi fermement

maintenus en place dans la rainure 5, sans obligation de collage.

Le profilé comporte au moins une lévre longitudinale d'étanchéité 14, et,
de préférence deux lévres superposées 14 (figure 2), exécutées dans une
matiére souple et solidaires du bord supérieur de la paroi de canalisation 10.
Cette lévre ou ces lévres flexibles d'étanchéité 14 sont orientées vers le haut et
s'étendent vers l'extérieur au-dela du plan P-P dans lequel se trouve la face
externe dudit profilé, constituée par la face externe 12a et 13a, respectivement,
des parois longitudinales supérieure 12 et inférieure 13.

Les lévres flexibles 14 peuvent étre réalisées dans toute matiére plastique
souple ou élastomeére convenable et rattachées aux parties rigides du profilé par
tout procede adéquat. Par exemple, elles peuvent étre obtenues par un procédé
de moulage par co-injection ou injection bimatiére, connu en soi, lors de Ia
fabrication des profilés.

Les cbtés de jonction des panneaux 1A, 1B selon l'invention sont munis
d'un profilé d'habillage de chant 6a, 6b tel que décrit ci-dessus, encastré dans
une rainure de section appropriée que présentent lesdits cotés. Lesdits profilés
sont positionnés de sorte que leurs lévres 14 s'étendent vers I'extérieur au-dela
du plan P'-P' dans lequel se trouvent les surfaces de chant des panneaux, ces
surfaces étant constituées, suivant I'exemple illustré, par la face externe des
bords pliés et rabattus respectivement, des parements 3 et 4 des panneaux
(figure 4).
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Suivant le mode d'exécution intéressant représenté, les panneaux
comportant application du profilé précédemment décrit, sont des panneaux
sandwich 1A, 1B dont les deux cétés longitudinaux opposés sont munis, sur la
totalité de leur longueur, de profilés 6 encastrés dans une saignée 5 pratiquée
dans I'ame 2 desdits panneaux.

On comprend que lorsqu'on juxtapose les cotés de deux panneaux
voisins 1A, 1B (figure 4), les lévres souples des profilés de jonction sont
pressees les unes contre les autres, de sorte qu'elles se déforment et qu'il en
résulte une augmentation sensible de leur surface en contact, en créant ainsi un
joint d'étanchéité a double pente, capable de s'opposer efficacement au passage

de I'eau entre les panneaux accolés.

Lors de la mise en place des panneaux 1A, 1B,..., sur la structure
porteuse (non représentée), d'une construction, un interstice longitudinal 17 de
I'ordre de quelques millimétres (par exemple 4 millimétres), se trouve ménagé
entre les surfaces de chants adjacentes de ces derniers. La portion inférieure et,
surtout, la portion supérieure de l'interstice 17, peuvent étre obturées par un joint,
par exemple constitué par un cordon de mastic souple ou par un joint réalisé en
tout élastomére approprié aux conditions d'usage.

De maniere connue en soi (FR-2.854.934), un déflecteur 16 a pentes
opposées 16a, 16b est logé longitudinalement dans les profilés d'habillage de
chant juxtaposés 6 de deux panneaux accolés 1A, 1B, dans une position suivant
laquelle les surfaces pentées 16a, 16b de ce déflecteur aboutissent,
respectivement, au-dessus du ou dans le canal de récupération et de drainage
11 desdits profilés.

Le déflecteur 16 peut présenter un profil en dos-d'ane, c'est-a-dire
comporter deux pentes ou deux plans inclinés 16a, 16b de part et d'autre d'une
aréte centrale 16¢c, comme illustré a la figure 3. Il pourrait également présenter
deux surfaces droites ou courbes de part et d'autre d'une ligne de faite convexe
ou arrondie.

La ligne de faite ou aréte centrale 16c du déflecteur 16 se trouve placée
au-dessous de linterstice 17, de sorte & partager les écoulements d'eau
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éventuels et a permettre leur ruissellement dans les deux canaux de récupération
et de drainage 11 des profilés juxtaposés.

On congoit que le réle du déflecteur 16 est principalement de remplir une
fonction d'étanchéité et non pas une fonction d'assemblage mécanique. Ce
déflecteur 16 permet de guider I'eau qui pourrait s'infiltrer entre deux panneaux, a
travers linterstice 17 malgré la présence d'un joint d'étanchéité dans ledit
interstice ou en cas d'endommagement de ce joint, jusqu'aux canaux de drainage
11 des profilés d'habillage de chant, lesquels assurent leur acheminement par
gravité jusqu'au bord inférieur de la toiture ou autre couverture.

Selon l'invention, chaque profilé d'habillage de chant 6a, 6b, comporte
une entaille ou rainure longitudinale 18 disposée parallélement a la gorge 9 au-
dessus de cette derniere. Cette entaille ou rainure 18 présente, de préférence,
un profil rectangulaire. D'autre part, ce dispositif comprend une cale de
positionnement ou fausse languette longitudinale 19. Cette cale de
positionnement 19 présente un profil rectangulaire et elle est dimensionnée pour
pouvoir s'engager sans jeu notable, par lintermédiaire de ses demi-parties
opposées 19a, 19b, délimitées par son milieu figuré par la ligne médiane en
pointillés sur la figure 1, dans les entailles ou rainures 18 de deux profilés
d'habillage de chant accolés 6a, 6b, de sorte a réaliser un assemblage par
embrévement dudit profilé d'habillage de chant et, par conséquent, des
panneaux 1A, 1B, munis de ces profilés d’habillage de chant.

Autrement dit, on utilise, pour la jonction de deux panneaux attenants 1A
et 1B, une cale de positionnement 19.

La cale de positionnement 19 peut étre avantageusement réalisée en
chlorure de polyvinyle (PVC) ou autre matiére plastique présentant des
caracteristiques analogues.

Selon le procédé d'assemblage de panneaux sandwich de l'invention, les
panneaux 1A, 1B, sont munis de profilés d'habillage de chant, respectivement,
6a, 6b, comportant les caractéristiques précédemment exposées et équipant au
moins les chants longitudinaux desdits panneaux.



10

15

20

2977599

-11 -

Les panneaux voisins sont accolés et leur assemblage est réalisé au
moyen d'une cale de positionnement 19 constituée par une bande plate ou
fausse languette engagée, respectivement, par lintermédiaire de ses parties
latérales opposées 19a, 19b, disposées de part et d'autre de son milieu, dans les
entailles ou rainures 18 des profilés d'habillage de chant 6a, 6b, de deux
panneaux accolés. On réalise ainsi une liaison par embrévement desdits

panneaux.

L'invention est applicable, avantageusement, au procédé d'assemblage
de panneaux sandwich décrit dans le document FR-2.854.934 qui propose un
systéme de jonction "souple" desdits panneaux, suivant lequel ces derniers ne
sont pas liés par un dispositif de liaison mécanique utilisant une clé de jonction
en aluminium ou autre métal approprié.

Selon ce systéme de jonction souple, on positionne, dans lesdits profilés
d'habillage de chant 6a, 6b, desdits panneaux juxtaposés et au-dessus des
moyens d'étanchéité de ceux-ci, un déflecteur 16 comportant deux pentes
opposées 16a, 16b, de part et d'autre d'une ligne de faite 16¢c, de sorte que
lesdites pentes opposées de ce déflecteur aboutissent, respectivement, au-
dessus des ou dans les canaux de récupération et de drainage 11 desdits
profilés.
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REVENDICATIONS

Dispositif pour la jonction, cte a cote, de panneaux sandwich,
comprenant deux profilés d'habillage de chant (6a, 6b), équipant ou
appelés a équiper les bords voisins de deux panneaux accolés (1A, 1B),
ces profilés comprenant, chacun, un corps creux (7) délimitant une gorge
longitudinale (9) et présentant une ouverture latérale (8) prévue au-
dessus d'une paroi de canalisation (10) délimitant, dans la partie
inférieure de ce corps, un canal longitudinal de récupération et de
drainage (11), ces profilés étant pourvus, le long de leur face destinée a
entrer en contact avec la face correspondante de l'autre profilé d'habillage
de chant, de moyens d'étanchéité (14) agencés de sorte que |'étanchéité
a la jonction de deux panneaux accolés (1A, 1B) se trouve
automatiquement assurée, lors de la juxtaposition desdits panneaux, le
dispositif comprenant encore un déflecteur (16) & deux pentes opposées
(16a, 16b) de part et d'autre d'une ligne de faite (16c), ce déflecteur étant
apte a étre positionné de sorte que ses pentes opposées (16a, 16b)
aboutissent, respectivement, au-dessus du ou dans les canaux de
récupération et de drainage (11) des profilés d'habillage de chant (6a,
6b), caractérisé en ce que d'une part, les profilés d'habillage de chant (6a,
6b) comportent, chacun, une entaille ou rainure longitudinale (18) appelée
a se trouver au regard de I'entaille ou rainure (18) du second profilé et,
d'autre part, en ce que ledit dispositif comprend une cale de
positionnement ou fausse languette longitudinale (19) destinée a étre
engagée par l'intermédiaire de ses parties latérales opposées (19a, 19b),
dans lesdites entailles ou rainures, de sorte a réaliser un assemblage par

embrévement des panneaux accolés.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que la cale de

positionnement (19) est réalisée en Chlorure de Polyvinyle (PVC).

Procédé pour la jonction, cote a cote, de panneaux sandwich, lesdits
panneaux (1A, 1B) sont munis de profilés d'habillage de chant (6a, 6b)

comprenant, chacun, un corps creux (7) délimitant une gorge

Feuilles de remplacement
du 01/12/2011
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longitudinale (9) présentant une ouverture latérale (8) prévue au-dessus
d'une paroi de canalisation (10) délimitant, dans le fond de la gorge (9),
un canal longitudinal de récupération et de drainage (11), ces profilés
d'habillage de chant (6a, 6b) étant agencés de sorte que I'étanchéité a la
jonction de deux panneaux accolés se trouve automatiquement assurée,
lors du rapprochement et de la juxtaposition desdits panneaux, on
positionne, dans lesdits profilés d'habillage de chant (6a, 6b) desdits
panneaux juxtaposés (1A, 1B) et au-dessus des moyens d'étanchéité de
ceux-ci (14), un déflecteur (16) comportant deux pentes opposées (16a,
16b) de part et d'autre d'une ligne de faite (16c), de sorte que lesdites
pentes opposées de ce déflecteur aboutissent, respectivement, au-
dessus des ou dans les canaux de récupération et de drainage (11)
desdits profilés d’habillage de chant (6a, 6b), ce procédé étant caractérisé
en ce que les profilés d'habillage de chant (6a, 6b) sont munis, sur toute
leur longueur, d'une entaille ou rainure longitudinale (18) et une cale de
positionnement (19) constituée par une bande plate est engagée,
respectivement, par lintermédiaire de ses parties latérales opposées
(19a, 19b) dans les entailles de positionnement (18) des profilés
d'habillage de chant (6a, 6b) de deux panneaux accolés (1A, 1B).

Feuilles de remplacement
du 01/12/2011
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