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(54) ИЗОГНУТЫЙ ПЛАСТИКОВЫЙ СЕГМЕНТ СМНОГОСЛОЙНОЙ СТЕНКОЙ ДЛЯ СБОРКИ
ТРУБ

(57) Формула изобретения
1. Пластиковый изогнутый сегмент с многослойной стенкой для сборки труб,

содержащий, по меньшей мере, один центральный слой (P), основанный на
термопластичном полимере (P1) и имеющий ячеистую сотовую структуру, при этом
каждая из внешних поверхностей центрального слоя (P) покрыта, по меньшей мере,
одним листом (F) со сплошной структурой, основанной на термопластичном полимере
(P2).

2. Изогнутый сегмент по п.1, отличающийся тем, что огибающая поперечных сечений
сот структуры ячеистых сот центрального слоя (P) имеет коэффициент формы, по
меньшей мере, равный 1,5.

3. Изогнутый сегмент по п.1 или 2, отличающийся тем, что соты расположены
радиально, их самыедлинные стенкирасположеныпо существупараллельнопродольной
оси изогнутого сегмента.

4. Изогнутый сегмент по п.1 или 2, отличающийся тем, что полимер (P1),
используемый в составе его центрального слоя (P), представляет собой PVC, а полимер
(P2), используемый в составе листов (F), представляет собой PVC, к которому добавлено
стекловолокно.

5. Изогнутый сегмент по п.1 или 2, отличающийся тем, что листы (F), которые
покрывают каждую внешнююповерхность центрального слоя (P) изогнутого сегмента,
являются идентичными по толщине и по составу.
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6. Способ изготовления изогнутого сегмента по любому из пп.1-5, согласно которому
применяется одна из следующих альтернатив:

(1): сначала слои P и F прочно соединяют и затем эту сборку подвергаютформованию
под действием тепла;

(2): слой P подвергаютформованиюпод действием тепла и в динамический холодный
пресс подают этот слой (слои) F, который (которые) формуют наместе и затем собирают
со слоем P;

(3): в динамический холодный пресс подают гибкую сотовую структуру и слой (слои)
F, и все их формуют и собирают.

7. Способ по варианту (1) или (2) п.6, согласно которому формование под действием
тепла осуществляют в нагревательном устройстве, которое доводит термопластичный
полимер (P1) до температурыT1, близкой к Tg1, где Tg1 представляет собой температуру
стеклования полимера (P1), если этот полимер является аморфным, или до температуры
T'1, близкой к Tf1, а Tf1 представляет собой точку плавления полимера (P1) (измеренную
в соответствии со стандартом ASTM D 3417), если он является полукристалличным.

8. Способ по п.7, в котором Tg1 -50°C≤T1<Tg или Tf1 -50°C≤T'1<Tf1.
9. Способ по варианту (1) по любому из пп.6-8, отличающийся тем, что во время

формования под действием тепла, Tg2≤T2≤Tg2+50°C или Tf2≤T2≤Tf2+50°C, где Tg2
представляет собой температуру стеклованияполимера (P2), если он является аморфным,
а Tf2 представляет собой точку плавления полимера (P2), если он является
полукристаллическим.

10. Способ изготовления изогнутого сегмента поп.6, отличающийся тем, что ячеистую
сотовую структуру, которая составляет центральный слой (P), совместно экструдируют
так, что ее соты содержат три подслоя: один относительно толстый подслой, который
образует корпус сотовой структуры, и два, относительно тонкихповерхностныхподслоя,
на основе адгезива, при этом каждый из поверхностных подслоев предназначен для
прочного соединения центрального слоя (P) с листами (F).

11. Способ сборки пластиковых труб с многослойной стенкой, посредством
соединения вместе изогнутых сегментов по любому из пп.1-5.

12. Способ сборки пластиковых труб с многослойной стенкой путем соединения
вместе изогнутых сегментов, изготовленных способом по любому из пп.6-10.

13. Применение пластиковых труб с многослойной стенкой, собранных способом
по п.11 или 12, для отвода сточных вод или дождевой воды.
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