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(54) Bezeichnung : VERBUNDBAUTEIL MIT KLEMMSITZ, INSBESONDERE LENKERBUGEL ODER SATTELSTUTZE

(57) Abstract: The invention relates to a composite component (01) comprising a tubular carrier element (06) which consists of a
fiber composite material, at least one clamping seat (05) being provided on the outer side of the composite component (01) on which
clamping seat a clamping element (04) can be secured in a friction fit by the application of a clamping force. A pressure distribution
element (07) from an elastically deformable material is provided in the region of the clamping seat (05) on the outer side of the
carrier element (06) which is produced from a fiber composite material, the elasticity of the elastically deformable material being

higher than the elasticity of the fiber composite material.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft ein Verbundbauteil (01) mit einem aus Faserverbundmaterial hergestellten, rohrférmigen Tragerelement
(06), wobei an der Auflenseite des Verbundbauteils (01) zumindest ein Klemmsitz (05) vorgesehen ist, an dem ein Klemmelement
(04) durch Aufbringung einer Klemmkratt reibschliissig festlegbar ist, wobei im Bereich des Klemmsitzes (05) an der Aullenseite
des aus Faserverbundmaterial hergestellten Tragerelements (06) ein Druckverteilelement (07) aus einem elastisch verformbaren
Material vorgeschen ist, wobei die Flastizitdit des elastisch verformbaren Materials hoher als die Elastizitdt des
Faserverbundmaterials ist.
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Verbundbauteil mit Klemmsitz, insbesondere Lenkerbiigel oder Sattelstiitze

Die Erfindung betrifft ein Verbundbauteil mit einem aus Faserverbund-
material hergestelltem Rohr, rohrformigen Trigerelement, an dessen
AuBenseite ein Klemmsitz vorgesehen ist. Der Klemmsitz ist dabei dazu
vorgesehen, dass ein Klemmelement durch Aufbringung einer Klemm-
kraft reibschliissig festgelegt wird. Derartige aus Faserformverbundmate-
rial, insbesondere Carbon, hergestellte Verbundbauteile sind aus dem
Stand der Technik bekannt und werden beispielsweise, jedoch keines-
wegs ausschlielich, im Bereich des Fahrradbaus eingesetzt. Denn die
aus Faserverbundmaterial hergestellten Verbundbauteile zeichnen sich
durch sehr hohe Steifigkeit bei gleichzeitig sehr geringem Gewicht aus.
Handelt es sich um einen Lenkerbiigel, so weist dieser Lenkerbiigel
iiblicherweise in der Mitte einen Klemmsitz auf, an dem der Lenkervor-
bau mittels eines geeigneten Klemmelements reibschliissig festgelegt
wird. Handelt es sich um eine Sattelstiitze, kann an der Sattelstiitze der
Sattel selbst oder die Sattelstiitze ihrerseits in einem Rahmenrohr des
Fahrrads mit einem Klemmelement durch Aufbringung einer Klemmkraft

reibschliissig festgelegt werden.
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Im Hinblick auf die Befestigung von Bauteilen an den gattungsgemaéfien
Verbundbauteilen, beispielsweise bei der Befestigung des Lenkervorbaus
an einem Lenkbiigel oder bei der Befestigung eines Sattels oder eines
Rohrrahmens an einer Sattelstiitze, weisen die bekannten Verbundbautei-
le den Nachteil auf, dass diese hinsichtlich der radial wirkenden Klemm-
krdfte sehr empfindlich sind und deshalb leicht beschidigt werden.
Aufgrund der Faserstruktur, die iblicherweise von einer gehirteten
Harzmatrix umschlossen wird, sind ndmlich die rohrférmigen Trigerele-
mente in Bezug auf Zug- und Biegebelastungen hoch widerstandsfihig.
Radial auf das rohrformige Trigerelement wirkende Klemmkrifte bewir-
ken dagegen sehr leicht ein Delaminieren der Fasern, was zum Bruch des
Verbundbauteils fithren kann. Aus diesem Grund miissen die aus Faser-
verbundmaterial hergestellten, rohrformigen Trigerelemente vielfach
eine hohere Bauteildicke aufweisen, als es fiir die im Betrieb auftreten-
den Zug- und Biegekrifte erforderlich wire, da ansonsten eine Befesti-
gung der Klemmelemente den dadurch verursachten Radialkridften nicht
mit der erforderlichen Festigkeit moglich wire. Dies bedeutet also mit
anderen Worten, dass die Bauteildicke der bekannten Verbundbauteile
signifikant durch die bei der Anbringung der Klemmelemente aufzubrin-
genden Klemmkrifte bestimmt wird. Dies insbesondere auch deshalb, da
die Klemmelemente zu einer signifikant erhohten Kerbwirkung fiihren,
die Risse und Briiche im Faserverbundmaterial verursachen kann. Die
hohere Bauteildicke ist aber grundsédtzlich unerwiinscht, da damit ein

hoheres Gewicht und hohere Herstellungskosten verbunden sind.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, ein neues Verbund-
bauteil, insbesondere einen neuen Lenkerbiigel oder eine neue Sattelstiit-
ze, vorzuschlagen, an dem in bekannter Weise ein Klemmsitz zur An-
bringung eines Klemmelements vorgesehen ist und das eine geringere

Bauteildicke des Faserverbundmaterials ermdglicht.
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Diese Aufgabe wird durch ein Verbundbauteil, einen Lenkerbiigel und
eine Sattelstiitze nach der Lehre der unabhédngigen Hauptanspriiche

gelost.

Vorteilhafte Ausfiithrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der

Unteranspriiche.

Das erfindungsgeméfe Verbundbauteil beruht auf der Grundiiberlegung,
dass im Bereich des Klemmsitzes von der Auflenseite des aus Faserver-
bundmaterial hergestellten Triagerelements ein Druckverteilelement aus
einem elastisch verformbaren Material vorgesehen ist. Die Elastizitédt des
elastisch verformbaren Materials ist dabei hoher als die Elastizitit des
Faserverbundmaterials. Wird nun ein Klemmelement im Bereich des
Klemmsitzes angebracht, so wirken die dabei aufgebrachten Klemmkrifte
zunidchst auf das Druckverteilelement. Aufgrund der elastischen Eigen-
schaften des Druckverteilelements werden Druckspitzen dabei abgebaut
und die Klemmkréfte gleichmédfBiger in das darunter liegende Faserver-
bundmaterial eingeleitet. Insbesondere an den Kanten des Klemmsitzes
ist dies von grofBem Vorteil, da die durch die Kante des Klemmelements
verursachte Kerbwirkung durch das elastische Druckverteilelement
signifikant herabgesetzt wird. Aufgrund der geringeren Belastung des
Faserverbundmaterials im Bereich des Klemmsitzes kann das Trédgerele-
ment selbst mit einer geringeren Bauteildicke gefertigt werden, was zu

einer Reaktion des Gewichts und der Herstellungskosten fiihrt.

Dartiber hinaus hat das erfindungsgemidfBle Verbundbauteil den Vorteil,
dass der Reib-Koeffizient des Druckverteilelements aufgrund seiner
elastischen Eigenschaften erheblich hoher liegt als der Reib-Koeffizient
des aus Faserverbundmaterial hergestellten Trdagerelements. Wird nun
das Klemmelement im Bereich des Druckverteilelements angebracht, so
reicht bereits eine relativ geringe Klemmkraft aus, um den Klemmsitz
reibschliissig am Klemmelement festzulegen. Im Ergebnis kénnen also
auch die vom Klemmelement anzubringenden Klemmkréfte reduziert

werden, ohne dass dadurch die Fixierung des Verbundbauteils im
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Klemmelement verschlechtert wiirde. Die Reduktion der Klemmkréfte
aufgrund des héheren Reib-Koeffizienten des Druckverteilers fiihrt
wiederum zu einer geringeren Belastung des Faserverbundmaterials, so
dass auch diesbeziiglich eine Verringerung der Bauteildicke des Faser-

verbundmaterials ermdglicht wird.

Die geometrische Form des Druckverteilelements ist grundsédtzlich
beliebig. Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Druckverteilelement in
der Art einer Druckverteilschicht ausgebildet ist, die die AuBBenseite des
aus Faserverbundmaterial hergestellten Trigerelements ganz oder teil-
weise umfasst. Besonders vorteilhaft ist es also, wenn die Druckverteil -
schicht das Trdgerelement zylindrisch oder zylinder-abschnittsformig
umgreift. Die GroBe und Anordnung der Druckverteilschicht ist dabei so
vorzusehen, dass moglichst die gesamte vom Klemmelement aufgebrach-
te Klemmkraft tiber die Druckverteilschicht in das darunter liegende

Faserverbundmaterial eingeleitet wird.

Zur Fertigung der Druckverteilschicht gibt es unterschiedlichste Mog-
lichkeiten. Gemil einer Variante tiberdeckt die Druckverteilschicht das
Faserverbundmaterial des Tridgerelements vollfldchig. Dazu kann das
Trdagerelement mit dem elastisch verformbaren Material beispielsweise
vollflachig getaucht oder lackiert werden. Im Ergebnis wird dadurch eine
Druckverteilschicht geschaffen, die die Auflenseite des Faserverbundma-
terials vollfldchig einschlieft. Eine Bedeckung der Stirnfldchen des
Verbundbauteils mit dem elastisch verformbaren Material der Druckver-

teilschicht ist dabei nicht zwingend erforderlich.

Alternativ zur Vollflicheniiberdeckung des Faserverbundmaterials mit
dem elastischen Material der Druckverteilschicht kann die Druckverteil-
schicht auch nur selektiv in bestimmten Bereichen des Trdgerelements,
ndmlich im Bereich der Klemmsitze angebracht sein. Auf diese Weise
werden also nur die Bereiche an der Aullenseite des Tridgerelements mit
einer Druckverteilschicht ausgestattet, die spéter als Klemmsitze dienen

sollen.
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Uberdeckt die Druckverteilschicht das Faserverbundmaterial des Triger-
elements nur selektiv, so wird sich daraus ein Ubergang zwischen dem
elastisch verformbaren Material der Druckverteilschicht zum Faserver-
bundmaterial des Trdgerelements entlang der Seitenkanten der Druckver-
teilschicht bilden. Im Hinblick auf die Haltbarkeit des Verbundbauteils
ist dabei besonders wiinschenswert, wenn die Aulenkanten der Druckver-
teilschicht nicht offen liegen, sondern durch das Faserverbundmaterial
seitlich geschiitzt werden. Deshalb ist es besonders vorteilhaft, wenn die
AuBenoberfliche der Druckverteilschicht entlang der AuBBenkanten
glattflichig in die AuBBenoberfldche des aus Faserverbundmaterial herge-
stellten Trigerelements iibergeht. Im Ergebnis wird dadurch eine glatt-
flichige Oberfldche des Trigerelements gebildet, in dem sich die harten
Bereiche des Faserverbundmaterials mit den elastisch verformbaren,

Bereichen der Druckverteilschicht abwechseln.

Um die Klemmkrédfte zuverldssig von der Druckverteilschicht in das

darunter liegende Faserverbundmaterial des Trdgerelements libertragen
zu k6nnen, ist es besonders vorteilhaft, wenn das elastisch verformbare
Material der Druckverteilschicht stoffschliissig mit dem Faserverbund-

material des Trigerelements verbunden ist.

Besonders einfach und kostengiinstig ldsst sich eine fugenfreie und
stoffschliissige Befestigung der Druckverteilschicht am Faserverbundma-
terial des Tridgerelements dadurch erreichen, dass das elastisch verform-
bare Material der Druckverteilschicht bereits beim Hérten des Faserver-
bundmaterials in das Tridgerelement eingebacken wird. Dies bedeutet mit
anderen Worten, dass die angefertigten Druckverteilschichtelemente in
die Form zur Herstellung des Trigerelements eingebracht und zusammen
mit dem noch ungehirteten Faserverbundmaterial in der Form ausgehir-
tet werden. Auf eine Materialvertrdaglichkeit zwischen dem Material der
Druckverteilschicht und dem Harzmaterial des Faserverbundmaterials ist

dabei zu achten.
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Aus welchem Material das Trigerelement hergestellt ist, ist grundsétz-
lich beliebig. Die groBBten Vorteile bietet die Erfindung im Hinblick auf
Verbundbauteile, die aus Kohlefaserverbundmaterial (Carbon) hergestellt
sind, da dieses Material eine hohe Kerbempfindlichkeit aufweist und

zudem hohe Materialkosten verursacht.

Zur Herstellung des Druckverteilelements haben sich insbesondere

Elastomermaterialien als geeignet erwiesen.

Welches Elastomermaterial zur Herstellung des Druckverteilelements
eingesetzt wird, ist grundsétzlich beliebig. Bevorzugt sollte das Material
allerdings Kautschuk enthalten, wobei auch unterschiedliche Arten von
Kautschuk, niamlich EPDM, EAM, FKM, ACM, MBR, HMBR, XHMBR,
NR, CSM, VMQ, MVQ, SVMQ und/oder MFQ enthalten kann.

Zu welchem Einsatzzweck das erfindungsgemifle Verbundbauteil einge-
setzt wird ist grundsétzlich beliebig. Gemil einer erfindungsgemifBen
Variante ist es vorgesehen, dass das Verbundbauteil in der Art eines
Lenkerbiigels ausgebildet ist und zur Verwendung an einem Fahrrad
dient. Der Klemmsitz des Lenkerbiigels ist dann dazu vorgesehen, dass
daran das Klemmelement eines Lenkervorbaus reibschliissig befestigt
wird. Durch die Anbringung des erfindungsgeméfen Druckverteilele-
ments an dem aus Faserverbundmaterial hergestellten Lenkerbiigel wird
erreicht, dass die durch das Klemmelement des Lenkervorbaus verursach-
te Kerbwirkung und die zur Fixierung des Lenkerbiigels am Lenkervor-
bau erforderliche Klemmkraft signifikant herabgesetzt wird, so dass die
Bauteildicke des Faserverbundmaterials abgesenkt werden kann. Von
dieser geringeren Bauteildicke des Faserverbundmaterials werden Her-
stellkosten eingespart und eine sehr wiinschenswerte Reduktion des

Bauteilgewichtes erreicht.

Zusitzlich zur Anbringung des erfindungsgeméfen Druckverteilelements
im Bereich des Klemmsitzes zur Anbringung des Lenkervorbaus kann der

Lenkerbiigel auch noch weitere Klemmsitze aufweisen, die jeweils mit
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einem Druckverteilelement ausgestattet sind. An diesen weiteren
Klemmsitzen konnten dann weitere Anbauteile, beispielsweise Griffe,
Bremsen, Schalthebel oder Lampen in bekannter Art und Weise durch
Aufbringung von Klemmkréften reibschliissig befestigt werden. Wieder-
um wird durch die Druckverteilelemente im Bereich dieser zusétzlichen
Klemmsitze erreicht, dass die unerwiinschte Kerbwirkung auf das Faser-

verbundmaterial des Tridgerelements reduziert wird.

Alle im Hinblick auf das Faserverbundbauteil beschriebenen bevorzugten
Varianten lassen sich in gleicher Weise auch auf den erfindungsgeméfBen

Lenkerbiigel iibertragen.

Ein weiteres bevorzugtes Einsatzfeld der Erfindung ist die Herstellung
von aus Faserverbundmaterial hergestellten Sattelstiitzen. Diese Sattel-
stiitzen weisen iiblicherweise einen Klemmsitz zur Anbringung eines
Sattels und/oder einen Klemmsitz zur Anbringung der Sattelstiitze in
einem Rahmenrohr auf. Die erfindungsgeméfie Sattelstiitze ist wiederum
dadurch charakterisiert, dass zumindest ein Klemmsitz mit einem Druck-
verteilelement ausgestattet ist, um die unerwiinschte Kerbwirkung und
die unerwiinschten Kraftspitzen der radial wirkenden Klemmkrifte zu
reduzieren. Auflerdem kann durch das elastisch verformbare Druckver-
teilelement wiederum der Reizkraft-Koeffizient in der Befestigungsfuge
erhoht werden. Die bevorzugten Varianten des erfindungsgeméfien
Verbundbauteils lassen sich in gleicher Weise auch auf die erfindungs-

gemdfle Sattelstiitze iibertragen.

Eine Ausfiithrungsform der Erfindungen ist in den Zeichnungen schema-

tisch dargestellt und wird nachfolgend beispielhaft erldutert.

Fig. 1 zeigt ein in der Art eines Lenkerbiligels ausgebildetes Ver-
bundbauteil bei Anbringung eines Lenkervorbaus in perspek-

tivischer Ansicht;
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Fig. 2 zeigt das Verbundbauteil gemidfB Fig. 1 im Bereich des
Klemmsitzes zur Anbringung des Lenkervorbaus im Quer-

schnitt.

Figur 1 zeigt ein erfindungsgemdifBes Verbundbauteil 01, das in der Art
eines Lenkerbiigels ausgebildet ist. In der Mitte des Verbundbauteils 01
ist ein Klemmsitz vorgesehen, an dem der Lenkervorbau 02 mit einem
Klemmelement 03 reibschliissig befestigt werden kann. Die Befestigung
erfolgt dabei durch Anziehen von Klemmschrauben 04, so dass auf der
Innenseite des Klemmelements 03 eine radial gerichtete Klemmkraft auf

den Klemmsitz des Verbundbauteils 01 erfolgt.

Figur 2 zeigt das Verbundbauteil 01 mit dem im Bereich des Klemmsit-
zes 05 angebrachten Klemmelement 03 im Querschnitt. Das als Lenker-
biigel verwendete Verbundbauteil 01 umfasst ein aus Faserverbundmate-
rial, ndmlich Carbon, hergestelltes, rohrférmiges Trigerelement 06.
Durch die Verwendung von Carbon zur Herstellung des Trigerelements
06 wird eine sehr hohe Festigkeit bzw. Steifigkeit bei gleichzeitig sehr
geringem Bauteilgewicht erreicht. Im Bereich des Klemmsitzes 05 zur
Anbringung des Klemmelements 03 ist an der Auflenseite des Tréagerele-
ments 06 ein aus kautschukhaltigem Elastomermaterial hergestelltes
Druckverteilelement 07 vorgesehen. Das Druckverteilelement 07 bildet
eine Druckverteilschicht und umgreift das Trigerelement 06 im Bereich
des Klemmsitzes 05 zylindrisch. Die Breite des Druckverteilelements 07
ist dabei etwas grofler als die Breite des Klemmsitzes 03, um die uner-
wiinschte Kerbwirkung im Bereich der seitlichen Kanten des Klemmele-
ments 03 abzufangen. Das Druckverteilelement 07 ist also nur selektiv
im Bereich des Klemmsitzes 05 angebracht. Gegebenfalls konnen im
Bereich der anderen Anbauteile, ndmlich der Bremse oder der Griffe,
weitere Druckverteilelemente vorgesehen werden sowie auch die anderen
Bauteile reibschliissig durch Aufbringung von Klemmkriften befestigt

werden sollen.



10

15

20

WO 2015/135736 PCT/EP2015/053594

An den AuBlenkanten 08 des Druckverteilelements 07 geht die Aulien-
oberfldche des elastischen Materials, aus dem das Druckverteilelement
07 hergestellt ist, nut- und fugenfrei in das Faserverbundmaterial des
Trdagerelements 06 iiber, so dass eine glattflaichigem zylindrische Ober-
fliche gebildet wird. Dies wird dadurch erreicht, dass das Elastomerma-
terial des Druckverteilelements bei der Herstellung des Trdagerelements
in die dazu vorgesehen Form eingelegt und mit dem noch ungehérteten
Faserverbundmaterial tiberdeckt wird. Beim Aushirten des Faserver-
bundmaterials wird dann das Elastomermaterial des Druckverteilelements
in das Faserverbundmaterial des Trédgerelements eingebacken. Das
Elastomermaterial des Druckverteilelements und das Faserverbundmate-
rial des Trigerelements verbinden sich dabei auBBerdem stoffschliissig, so
dass problemlos sehr hohe Krifte von dem Druckverteilelement in das

darunter liegende Trédgerelement tibertragen werden konnen.

Hinsichtlich der im Bereich des Klemmsitzes auftretenden, radial gerich-
teten Klemmkrifte weist das Druckverteilelement eine auflerordentlich
hohe Stabilitdt auf. Aufgrund seiner elastischen Eigenschaften bewirkt es
auflerdem, dass Druckspitzen an der Oberfliche des darunter liegenden
Trdagerelements abgebaut und die Kerbwirkung im Bereich der Rénder
des Klemmelements reduziert werden, so dass eine Schiddigung des
Faserverbundmaterials durch die Klemmkrifte auch bei relativ geringer

Bauteildicke des Faserverbundmaterials ausgeschlossen ist.
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Patentanspriiche

1. Verbundbauteil (01) mit einem aus Faserverbundmaterial hergestell-
ten, rohrférmigen Trigerelement (06), wobei an der Aullenseite des
Verbundbauteils (01) zumindest ein Klemmsitz (05) vorgesehen ist,
an dem ein Klemmelement (04) durch Aufbringung einer Klemmkraft
reibschliissig festlegbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass im Bereich des Klemmsitzes (05) an der AuBBenseite des aus Fa-
serverbundmaterial hergestellten Triagerelements (06) ein Druckver-
teilelement (07) aus einem elastisch verformbaren Material vorgese-
hen ist, wobei die Elastizitit des elastisch verformbaren Materials

hoher als die Elastizitdt des Faserverbundmaterials ist.

2. Verbundbauteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Druckverteilelement (07) in der Art einer, das Trdgerele-
ment (06) insbesondere zylindrisch oder zylinderabschnittsformig

umgreifenden, Druckverteilschicht ausgebildet ist.

3. Verbundbauteil nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckverteilschicht das Faserverbundmaterial des Triager-
elements an der AuBBenseite vollfldchig iiberdeckt, insbesondere das
die Druckverteilschicht durch vollflachiges Tauchen oder Lackieren
des Tridgerelements mit dem elastisch verformbaren Material herge-

stellt ist.
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Verbundbauteil nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Druckverteilschicht (07) das Faserverbundmaterial des Tri-
gerelements (06) selektiv nur im Bereich des Klemmsitzes (05) iiber-

deckt.

Verbundbauteil nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die AuBenoberfliche der Druckverteilschicht (07) an den Au-
Benkanten (08) glattflichig in die AuBBenoberfliche des aus Faserver-

bundmaterial hergestellten Trigerelements (06) libergeht.

Verbundbauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass das elastisch verformbare Material des Druckverteilelements
(07) stoffschliissig mit dem Faserverbundmaterial des Trdgerelements

(06) verbunden ist.

Verbundbauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass das elastisch verformbare Material des Druckverteilelements
(07) beim Hiérten des Faserverbundmaterials in das Trigerelement

(06) eingebacken ist.

Verbundbauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass Trigerelement (06) aus Kohlefaserverbundmaterial hergestellt

ist.



10

15

20

WO 2015/135736 PCT/EP2015/053594

10.

11.

12

Verbundbauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 8§,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Druckverteilelement (07) aus Elastomermaterial hergestellt

ist.

Verbundbauteil nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Elastomermaterial des Druckverteilelements (07) Kautschuk

enthalt.

Lenkerbiigel (01) zur Verwendung an einem Fahrrad, mit einem aus
Faserverbundmaterial hergestellten, rohrférmigen Trigerelement
(06), wobei an der AuBlenseite des Lenkerbiigels (01) zumindest ein
Klemmsitz (05) vorgesehen ist, an dem zur Bildung eines Fahrrad-
lenkers ein Lenkervorbau (02) mit einem Klemmelement (04) durch
Aufbringung einer Klemmkraft reibschliissig festlegbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich des Klemmsitzes (05) an der AuBBenseite des aus Fa-
serverbundmaterial hergestellten Triagerelements (06) ein Druckver-
teilelement aus einem elastisch verformbaren Material vorgesehen
ist, wobei die Elastizitidt des elastisch verformbaren Materials héher

als die Elastizitiat des Faserverbundmaterials ist.



10

15

20

25

WO 2015/135736 PCT/EP2015/053594

12.

13.

14.
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Lenkerbiigel nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass an der AuBlenseite des Lenkerbtligels (01) weitere Klemmsitze
zur Anbringung weiterer Anbauteile, insbesondere Griffe, Bremsen,
Schalthebel und/oder Lampen, vorgesehen sind, an denen die Anbau-
teile mit Klemmelementen durch Aufbringung einer Klemmkraft reib-
schlissig festlegbar sind, wobei im Bereich der weiteren Klemmsitze
an der AuBlenseite des aus Faserverbundmaterial hergestellten Tri-
gerelements ein oder mehrere Druckverteilelemente aus einem elas-
tisch verformbaren Material vorgesehen sind, und wobei die Elastizi-
tdt des elastisch verformbaren Materials hoher als die Elastizitdt des

Faserverbundmaterials ist.

Lenkerbiigel nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Lenkerbiigel in der Art eines Verbundbauteils (01) nach ei-

nem der Anspriiche 2 bis 10 ausgebildet ist.

Sattelstiitze zur Verwendung an einem Fahrrad, mit einem aus Faser-
verbundmaterial hergestellten, rohrférmigen Trigerelement, wobei an
der AuBlenseite des Lenkerbiigels zumindest ein Klemmsitz vorgese-
hen ist, an dem ein Sattel oder ein Rahmenrohr mit einem Klemm-
element durch Aufbringung einer Klemmkraft reibschliissig festleg-
bar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich des Klemmsitzes an der AuBlenseite des aus Faser-
verbundmaterial hergestellten Trdagerelements ein Druckverteilele-
ment aus einem elastisch verformbaren Material vorgesehen ist, wo-
bei die Elastizitit des elastisch verformbaren Materials hoher als die

Elastizitit des Faserverbundmaterials ist.
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15. Lenkerbiigel nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Sattelstiitze in der Art eines Verbundbauteils nach einem der

Anspriiche 2 bis 10 ausgebildet ist.
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