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PROCEDE ET RECIPIENT POUR LE CONDITIONNEMENT D’UNE EMPREINTE DENTAIRE EN VUE DE SON
TRANSPORT.

@ - Procédé et récipient pour le conditionnement d’une
empreinte dentaire en vue de son transport.

- Selon linvention:

. on dispose le porte-empreinte (11), pourvu d’'une em-
preinte dentaire (9), dans un sachet souple et étanche (22);

. on fait le vide a l'intérieur dudit sachet (22) et on scelle
celui-ci de fagon étanche (23); et

. on dispose ledit sachet (22) ainsi scellé dans un réci-
pient protecteur (1, 20) adapté au moins sensiblement a la
forme dudit porte-empreinte (11).
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La présente invention concerne un procédé et un récipient pour le
conditionnement d'une empreinte dentaire en vue de son transport.

On sait que, en vue de la réalisation d'une prothése dentaire né-
cessitée par un patient, un praticien dentaire préléve une empreinte, par-
tielle ou totale, de I'arcade dentaire dudit patient, ladite empreinte étant
réalisée dans une masse pateuse plastiqguement déformable et portée par
un porte-empreinte, aprés quoi ladite empreinte dentaire est adressée a un
prothésiste chargé de réaliser ladite prothése.

Bien entendu, la qualité de la prothése, réalisée a partir de ladite
empreinte, dépend étroitement de la précision de cette derniére, qui dé-
pend elle-méme de nombreux facteurs tels que la compétence du prati-
cien, la nature de la masse pateuse utilisée, la durée entre la prise d'em-
preinte et la réalisation de la prothése, etc ... La précision de I'empreinte
dépend aussi étroitement des conditions d'ambiance et des conditions de
transport pendant le transfert entre le praticien dentaire et le prothésiste.

Or, actuellement, pour un tel transfert, le porte-empreinte est sim-
plement mis dans une boite envoyée au prothésiste. Il en résulte que,
souvent, I'empreinte subit des déformations dues a des pressions et/ou a
des absorptions ou résorptions d'eau pendant son transport, de sorte que
la prothése réalisée ne correspond pas exactement a I'empreinte initiale,
ce qui entraine des difficultés de pose et méme, éventuellement, une mise
au rebut, de la prothése.

La présente invention a pour objet de remédier & ces inconveé-
nients.

A cette fin, selon 'invention, le procédé pour le conditionnement

d'une empreinte dentaire en vue de son transport, ladite empreinte den-
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taire étant réalisée dans une masse pateuse plastiquement déformable et

portée par un porte-empreinte, est remarquable en ce que :

— on dispose ledit porte-empreinte, pourvu de ladite empreinte, dans un
sachet souple et étanche ;

— on fait le vide a I'intérieur dudit sachet et on scelle celui-ci de fagon
étanche ; et

— on dispose ledit sachet ainsi scellé dans un récipient protecteur adapté
au moins sensiblement & la forme dudit porte-empreinte.

Ainsi, grace audit sachet étanche et scell¢, ladite empreinte est
isolée de I'ambiance extérieure, ce qui lui assure une bonne stabilité di-
mensionnelle, car elle ne peut ni gonfler, ni se dessécher. Pour renforcer
encore cet effet, on peut éventuellement introduire un gaz approprié dans
ledit sachet, aprés la mise sous vide de celui-ci et avant le scellement
étanche. Ledit sachet peut &tre réalisé en un polymére, tel que le poly-
éthyleéne, dont I'épaisseur de paroi est de quelques dizaines de microns.
De plus, le porte-empreinte et |'empreinte peuvent étre désinfectés avant
leur introduction dans ledit sachet souple et étanche.

Par ailleurs, grace audit récipient protecteur, on protége le relief
exact de I'empreinte pendant le transport, en évitant toute compression
due a des forces extérieures. De préférence, lorsque, de fagon usuelle,
ledit porte-empreinte comporte une auge courbe, arquée a la forme au
moins partielle d'une arcade dentaire, contenant ladite empreinte et une
queue de préhension, solidaire de ladite auge courbe, un tel récipient pro-
tecteur comporte deux coques qui sont assemblables I'une a l'autre a la
maniére d'une boite et de son couvercle et qui, lorsqu'elles sont assem-
blées :

— délimitent entre elles un volume a la forme au moins approximative de

ladite auge courbe et apte & envelopper cette derniére ; et
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-~ ménagent entre elles un passage pour ladite queue, de sorte que celle-ci
soit accessible a I'extérieur dudit récipient protecteur.

De préférence, les dimensions transversales dudit passage corres-
pondent & celles de ladite queue, de facon & solidariser au moins partiel-
lement celle-ci audit récipient protecteur. Ainsi, il est possible de manipu-
ler ledit récipient protecteur contenant le porte-empreinte par préhension
de la queue de celui-ci.

Lesdites coques peuvent &tre indépendantes I'une de l'autre et as-
semblées au moment de I'utilisation dudit récipient protecteur. Cependant,
de préférence, elles sont liées I'une 3 l'autre par une articulation, ce qui
facilite la mise en ceuvre dudit récipient.

Quel que soit leur mode de réalisation, lesdites coques comportent
des moyens coopérants, aptes a les verrouiller en position assemblée.

De préférence, 1'une desdites coques est plate et recoit ladite auge
courbe, alors que l'autre est plus profonde et sert de couvercle a ladite
coque plate.

Afin de bien positionner ledit porte-empreinte a I'intérieur du réci-
pient protecteur --et ainsi éviter les déformations des parties périphériques
de l'empreinte-- ladite coque plate qui regoit ledit porte-empreinte
comporte un bossage central correspondant au moins approximativement
3 la concavité de ladite auge courbe.

Le récipient protecteur selon l'invention peut étre réalisé en de
nombreux matériaux. Toutefois, avantageusement, il est réalisé par ther-
moformage d'une feuille de matiére synthétique, de préférence transpa-
rente.

Les figures du dessin annexé feront bien comprendre comment
I'invention peut &tre réalisée. Sur ces figures, des références identiques

désignent des éléments semblables.
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La figure 1 est une vue de dessus d'un exemple de réalisation du
récipient protecteur conforme & la présente invention, en position ouverte.

La figure 2 est une vue latérale de I'exemple de réalisation de la fi-
gure 1, également en position ouverte.

La figure 3 est une vue latérale de I'exemple de réalisation des fi-
gures 1 et 2, en position fermée.

La figure 4 est une vue de I'avant de I'exemple de réalisation des
figures 1 & 3, également en position fermée.

La figure 5 est une vue de dessus d'une variante de réalisation du |
récipient protecteur conforme & la présente invention, en position ouverte.

La figure 6 illustre une étape du procédé de conditionnement
conforme & la présente invention, selon laquelle I'empreinte dentaire et le
porte-empreinte qui la porte sont disposés dans un sachet souple, mis
sous vide et scellé.

La figure 7 illustre une autre étape du procédé de conditionnement
conforme & la présente invention, selon laquelle le sachet, le porte-
empreinte et 'empreinte sont enfermés dans le récipient protecteur des
figures 1 a 4.

Le récipient protecteur 1 pour le transport d'une empreinte den-
taire, représenté sur les figures 1 & 4 et conforme a la présente invention,
comporte deux coques 2 et 3, articulées autour d'une charniére 4 et pour-
vues d'un rebord périphérique 5 ou 6, respectivement. Dans ces bords
périphériques 5 et 6, sont pratiqués des bossages 7 et des cavités 8 pou-
vant coopérer pour verrouiller lesdites coques 2 et 3, lorsqu'elles sont ra-
battues I'une sur I'autre autour de la charniére 4 en position fermée (voir
les figures 3 et 4). Le récipient protecteur 1 peut &tre en une matiére plas-
tique transparente et, par exemple, étre réalisé par thermoformage d'une

feuille d'une telle matiére plastique.
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Le récipient protecteur 1 est destiné au transport d'une empreinte
dentaire 9, réalisée dans une masse pateuse 10 plastiquement déformable
et portée par un porte-empreinte (voir la figure 6). Ce porte-empreinte 11
comporte une auge courbe 12, arquée a la forme au moins partielle d'une
arcade dentaire, et une queue de préhension 13, solidaire de l'auge 12.
Cette derniére contient ladite masse pateuse 10, dans laquelle est formée
I'empreinte dentaire 9.

Les coques 2 et 3 du récipient 1 sont conformées de fagon que,
lorsqu'elles sont assemblées en position fermee (figures 3 et 4), elles dé-
limitent entre elles un volume interne 14 a la forme au moins approxima-
tive de 1'auge courbe 12 et apte & contenir celle-ci. De plus, lorsqu'elles
sont assemblées, lesdites coques ménagent entre elles --entre des prolon-
gements 15 et 16 des bords périphériques 5 et 6-- un conduit 17 pour le
passage de ladite queue 13, celle-ci étant ainsi accessible de |'extérieur
dudit récipient. Les dimensions transversales du conduit 17 correspondent
a celles de la queue 13, de sorte que cette derniére est solidarisée au
moins en partie du récipient 1, qui peut ainsi étre manipulé par préhension
de I'extrémité de la queue 13 extérieure audit récipient.

Comme on peut le voir sur les figures 2, 3 et 4, la coque 2, qui
seri de couvercle, est plus profonde que la coque 3 destinée a recevoir le
porte-empreinte 11. De préférence, la coque plate 3 comporte un bossage
central 18 correspondant au moins approximativement a la concavité 19
de I'auge courbe 12.

Dans le mode de réalisation des figures 1 & 4, lesdits prolonge-
ments 15 et 16 des bords périphériques 5 et 6 sont opposés a la charniére
4 et symétriques I'un de l'autre par rapport a cette derniére.

Dans la variante de réalisation 20 de la figure 5, les prolongements

15 et 16 sont en regard I'un de I'autre et sont reliés par des plots périphé-
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riques 21, formant charniere et délimitant entre eux I'ouverture du conduit
17.

Sur la figure 6, on a illustré que le porte-empreinte 11, pourvu de
I'empreinte 9, est disposé dans un sachet souple et étanche 22, par
exemple en polyéthyléne de 50 microns d'épaisseur, aprés quoi le vide est
fait a l'intérieur dudit sachet 22, qui est alors scellé de fagon étanche
grace & une ligne de thermosoudure 23. Eventuellement, un gaz peut étre
introduit dans le sachet 22, juste avant son scellement. De plus, le porte-
empreinte et |'empreinte sont avantageusement désinfectés avant d'étre
introduits dans ledit sachet.

Ensuite, ledit sachet ainsi scellé et plaqué par dépression contre le
porte-empreinte 10 et contre I'empreinte 9, est disposé dans un récipient
protecteur 1 ou 20 en vue de son transport, comme cela est illustré sur la
figure 7. Ainsi, pendant le transport, ladite empreinte 9 est isolée de I'am-
biance extérieure et protégée contre les déformations par contact.

On remarquera que, éventuellement, la coque 2 peut étre utilisée

pour couler les socles, ou sabots, des empreintes positives.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour le conditionnement d'une empreinte dentaire (9)

en vue de son transport, ladite empreinte dentaire étant réalisée dans une

masse pateuse (10) plastiquement déformable et portée par un porte-

empreinte (11),

caractérisé en ce que :

-~ on dispose ledit porte-empreinte (11), pourvu de ladite empreinte (9),
dans un sachet souple et étanche (22) ;

— on fait le vide & I'intérieur dudit sachet (22) et on scelle celui-ci de fa-
con étanche (23) ; et

— on dispose ledit sachet (22) ainsi scellé dans un récipient protecteur (1,
20) adapté au moins sensiblement a la forme dudit porte-empreinte
{(11).

2. Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'on introduit un gaz dans ledit sachet {22), aprés la
mise sous vide de celui-ci et avant le scellement étanche.

3. Procédé selon |'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que ledit sachet (22) est réalisé en un polymére, tel que
le polyéthyléne, et en ce que I'épaisseur de sa paroi est de quelques dizai-
nes de microns.

4. Procédé selon I'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que le porte-empreinte (11) et I'empreinte (9) sont désin-
fectés avant leur introduction dans ledit sachet souple et étanche (22).

5. Récipient protecteur (1, 20) pour la mise en ceuvre du procédé
spécifié sous I'une des revendications 1 a 4 et destiné au transport d'une
empreinte dentaire (9) réalisée dans une masse péateuse (10)
plastiquement déformable et portée par un porte-empreinte (11), qui

comporte une auge courbe (12), arquée a la forme au moins partielle
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d'une arcade dentaire, contenant ladite empreinte (9) et une queue de
préhension (13), solidaire de ladite auge courbe (12),
caractérisé en ce qu'il comporte deux coques (2, 3) qui sont assemblables
I'une a I'autre & la maniére d'une boite et de son couvercle et qui, lors-
qu'elles sont assemblées : '
— délimitent entre elles un volume (14) & la forme au moins approximative
de ladite auge courbe {12) et apte a envelopper cette derniére ; et
- ménagent entre elles un passage {17) pour ladite queue (13), de sorte
que celle-ci soit accessible & I'extérieur dudit récipient protecteur (1,
20).
6. Récipient selon la revendication 5,
caractérisé en ce que les dimensions transversales dudit passage (17) cor-
respondent a celles de ladite queue (13), de fagon a solidariser au moins
partiellement celle-ci et ledit récipient.
7. Récipient selon I'une des revendications 5 ou 6,
caractérisé en ce que lesdites coques (2, 3) sont articulées I'une a l'autre.
8. Récipient selon |'une des revendications 5 & 7,
caractérisé en ce que lesdites coques {2, 3) comportent des moyens
coopérants {7, 8), aptes & les verrouiller en position assemblée.

9. Récipient selon |'une des revendications 5 a 8,

‘caractérisé en ce que I'une (3) desdites coques est plate et recoit ladite

auge courbe (12), alors que l'autre (2) est plus profonde et sert de cou-
vercle & ladite coque plate (3).

10. Récipient selon la revendication 9,
caractérisé en ce que ladite coque plate (3) comporte un bossage central
(18) correspondant au moins approximativement a la concavité (19) de
ladite auge courbe (12).

11. Récipient selon I'une des revendications 5 & 10,

caractérisé en ce qu'il est réalisé en matiére synthétique.
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12. Récipient selon la revendication 11,

caractérisé en ce qu'il est réalisé par thermoformage.
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