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DISPOSITIF ET PROCEDE DE PLIAGE DE MATERIAU SOUPLE NOTAMMENT PEAUX D'ANIMAUX.

@ L'invention concerne un dispositif de pliage pour réali-
ser au moins un pliage de matériau souple, notamment des
peaux d'animaux.

Le dispositif de pliage de matériau souple, comporte
deux plateaux supports disposés dans le méme plan et cha-
cun pourvus d'une bande transporteuse sans fin, l'un des
plateaux supports est mobile.

Les deux plateaux supports se positionnent bord a bord
de maniére a effectuer un pincement du matériau souple a
plier et leurs bandes transporteuses avancent en sens de
rotation respectivement horaire et antihoraire.

En partie inférieure, un moyen de réception mobile dans
le méme axe de déplacement desdits plateaux supports
permet de réceptionner le matériau souple sous les deux
plateaux supports. La combinaison de bandes transpor-
teuses et des différents mouvements, permet d'obtenir plu-
sieurs plis sur un méme matériau souple.

Le dispositif de pliage comporte des moyens de pesage
du matériau souple afin de définir sa catégorie et des cap-
teurs de positions du matériau souple permettent de mesu-
rer les dimensions du matériau souple.

Le dispositif permet de soulager 'opérateur a la manipu-
lation de matériaux souples pouvant atteindre des charges
ainsi que des dimensions trés importantes et d'éloigner

l'opérateur d'un environnement souvent trés agressif.

Le dispositif a pour but d'aider au pliage de matériaux
souples, notamment des peaux d'animaux et d'équiper ainsi
la plupart des abattoirs et de traiter entre autre les cuirs des
bovins, ovins ou autres.
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L'invention' concerne un dispositif de pliage de matériau souple, notamment de peaux
d’animaux

Selon I’invention, le dispositif de pliage de matériau souple, comportant au moins
deux plateaux supports, caractérisés en ce que les au moins deux plateaux supports sont
disposés dans le méme plan pourvus chacun d'une bande transporteuse sans fin et que au
moins un plateau support soit mobile dans le dit plan, pouvant se positionner bord a bord de
manicre a effectuer un pincement du matériau souple a plier. Lesdites bandes transporteuses
pouvant étre actionnées avec un sens de rotation respectivement horaire et anti-horaire, les
dits plateaux supports étant positionnés au dessus d'un moyen de réception mobile dans le
méme axe de déplacement desdits plateaux supports.

L’invention va étre maintenant décrite avec plus de détails, en se référant a un mode de
réalisation donné a titre d’exemple et représenté sur les dessins.

La fig. 1 est une vue isométrique en trois dimensions. L'invention est représentée les deux
plateaux supports du dessus en position bord & bord et le moyen de réception positionné sous
le plateau support mobile.

La fig. 2 est une vue analogue a celle représentée en fig. 1. L'invention est représentée les
deux plateaux supports du dessus en position écartée 1'un par rapport a l'autre et le moyen de
réception positionné sous le plateau support fixe.

La fig. 3 est une vue en coupe dans le milieu de la machine. L'invention est représentée les
deux plateaux supports du dessus en position bord a bord et le moyen de réception positionné
sous le plateau support mobile.

L'ensemble des fig. 4 a fig. 9 représente le principe de fonctionnement,

La fig. 4 est une vue de coté. L'invention est représentée les deux plateaux supports du dessus
en position bord a bord et le moyen de récupération positionné sous le plateau fixe. Le produit
souple est représenté sur les deux plateaux supports.

La fig. 5 est une vue de coté. L'invention est représentée les deux plateaux supports du dessus
en position écartée 1'un par rapport a l'autre et le moyen de récupération positionné sous le
plateau fixe. Le produit souple est représenté sur les deux plateaux supports avec un
affaissement entre les deux plateaux supports.

La fig. 6 est une vue de coté. L'invention est représentée les deux plateaux supports du dessus,
en position bord a bord et le moyen de récupération représenté en mouvement vers le plateau
mobile. Le produit souple est représenté sur les deux plateaux supports avec un pincement
entre les deux plateaux supports.

La fig. 7 est une vue de coté. L'invention est représentée les deux plateaux supports du dessus,
en position bord a bord et le moyen de récupération représenté en mouvement vers le plateau
mobile. Le produit souple est représenté en partie sur le plateau support fixe avec le premier
pli sur le moyen de récupération.

La fig. 8 est une vue de coté. L'invention est représentée les deux plateaux supports du dessus,
en position bord a bord et le moyen de récupération représenté en mouvement vers le plateau
fixe. Le produit souple est représenté en partie sur le plateau support fixe avec le premier pli
sur le moyen de récupération.
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La fig. 9 est une vue de coté. L'invention est représentée les deux plateaux supports du dessus,
en position bord a bord et le moyen de récupération représenté en mouvement vers le plateau
fixe. Le produit souple est représenté avec deux plis sur le moyen de récupération.

La machine selon l'invention comporte une structure (6) supportant tous les éléments
de la machine.

En partie supérieure de la structure (6), est fixé au moins un rail de guidage (4).

Le plateau support fixe (1) et le plateau support mobile (2) sont disposés dans le méme
plan que le au moins un rail de guidage (4).

Le plateau support fixe (1) est monté fixe sur le au moins un rail de guidage (4) ou
directement sur la structure (6).

Le plateau support mobile (2) est monté mobile sur le rail de guidage (4) et le dit
plateau peut ainsi avancer ou reculer parallélement au sens du rail de guidage (4).

Le plateau support fixe (1) et le plateau support mobile (2) sont pourvus chacun d'une
bande transporteuse constituée de matiére adhérente et d'un maillage permettant I'écoulement
des fluides, ladite bande pouvant étre actionnée avec un sens de rotation horaire ou antihoraire
évoluant parall¢lement au rail de guidage (4).

En partie inférieure de la structure (6), est fixé au moins un rail de guidage (5).

Le rail de guidage (5) et le rail de guidage (4) sont montés parallélement 1'un par
rapport a 'autre.

Le moyen de récupération (3) est monté mobile sur le rail de guidage (5) et le dit
moyen de récupération (3) évoluant parallélement au rail de guidage (5).

Le moyen de récupération (3) est disposé dans le méme plan que le rail de guidage (5).

Le procédé de pliage est tout d'abord dans la position représentée sur la fig. 4, le
plateau support fixe (1) et le plateau mobile (2) sont bord a bord et le moyen de récupération
(3) est positionné sous le plateau fixe (1). Le matériau souple (A) est placé sur le plateau
support fixe (1) et le plateau support mobile. La bande transporteuse de chaque plateau
support (1) et (2) avance ou recule dans le méme sens afin de positionner le premier pli du
matériau souple (A) au niveau de la jonction des plateaux supports (1) et (2).

Le plateau support mobile (2) s'éloigne du plateau support fixe (1) en fig. 5,
simultanément la bande transporteuse du plateau support mobile (2) avance dans le sens
oppos¢ dudit plateau (2) pendant que la bande transporteuse du plateau support fixe (1) est a
l'arrét, cette action a pour effet de maintenir en position le matériau souple (A) sur les
plateaux supports (1) et (2)

Le plateau support mobile (2) se rapproche du plateau support fixe (1) en fig. 6,
simultanément la bande transporteuse des plateaux supports (1) et (2) sont a I’arrét, cette
action a pour effet d'engager le premier pli entre les plateaux supports (1) et (2) et de marquer
le pli.

Pendant cette action le moyen de récupération (3) se positionne sous le pli en formation.

Afin de toujours avoir l'assurance d'un bon entrainement du matériau souple (A) en
fig. 7, le plateau support mobile (2) est maintenu rapproché du plateau support fixe (1) avec
une légere pression, la bande transporteuse du plateau support fixe (1) et du plateau support
mobile (2) tournent respectivement dans le sens horaire et antihoraire vers la jonction des
plateaux supports (1) et (2), simultanément le moyen de récupération (3) avance a la méme
vitesse que lesdites bandes transporteuses en direction du plateau support mobile (2), cette
action a pour effet d’entrainer le matériau souple (A) entre les plateaux supports (1) et (2) et
d'étre récupéré en dessous par le moyen de récupération (3).

Le pli suivant en fig. 8, est réalisé en conservant la 1égére pression entre les plateaux
supports (1) et (2) et le sens respectivement horaire et antihoraire des bandes transporteuses
desdits plateaux supports (1) et (2), le moyen de réception (3) change de sens pour avancer
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vers le plateau support fixe (1), cette action a pour effet de replier le matériau souple (A) sur
lui méme et de générer ainsi un deuxiéme pli.

Le matériau souple (A) n'étant plus sur les plateaux supports (1) et (2) en Fig. 9, les
bandes transporteuses desdits plateaux supports (1) et (2) s'arrétent, le matériau souple (A) est
évacué, le moyen de récupération (3) ainsi que les plateaux supports (1) et (2) se positionnent
pour recevoir un nouveau matériau souple (A) en Fig. 4.

Le dispositif de pliage de matériau souple qui vient d'étre décrit ne nécessite donc
aucune intervention humaine, et une combinaison de bandes transporteuses et différents
mouvements permettent d'obtenir plusieurs plis sur un méme matériau souple.

Bien entendu l'invention n'est pas limitée par les détails du mode de réalisation. Par
exemple, I'ensemble rail de guidage (5) et moyen de récupération (3) peut étre remplacé par
un plateau support fixe pourvu d'une bande transporteuse pouvant étre actionnée dans le sens
de rotation horaire ou antihoraire paralléelement & l'orientation du rail de guidage (4), le dit
plateau support fixe est monté en partie inférieure de la structure (6).

Les deux plateaux supports (1) et (2) peuvent étre montés sur un systéme de pesage, et
déterminent ainsi la masse du matériau souple (A).

Les extrémités de l'ensemble des deux plateaux supports (1) et (2) peuvent étre
équipées de capteurs de présence du matériau souple (A) et la bande transporteuse des
plateaux supports (1) et (2) équipée d'un capteur de distance parcourue des dites bandes, la
combinaison des capteurs permet ainsi de mesurer la longueur du matériau souple (A).



10

15

20

25

30

35

40

45

50

3033336

REVENDICATIONS

1) Dispositif de pliage de matériau souple (A), notamment des peaux d'animaux a deux
plateaux supports mobiles pourvus de bandes transporteuses caractérisées en ce que les deux
plateaux peuvent étre positionnés bord a bord dans le méme plan, des moyens d'écartement /
rapprochement étant prévus pour permettre un pincement des matériaux souples (A) puis un
affaissement du matériau souple sur un moyen de réception inférieur mobile, lui méme
pourvu d'au moins une bande transporteuse sans fin.

2) Dispositif de pliage de matériau souple (A), notamment des peaux d'animaux selon la
revendication 1 caractérisé en ce que les bandes transporteuses sont constituées de matiére
adhérente et d'un maillage permettant I'écoulement des fluides.

3) Dispositif de pliage selon la revendication 1 ou 2 caractérisé en ce que les bandes
transporteuses sans fin peuvent avoir un sens de rotation horaire et antihoraire, et que leurs
vitesses de défilement sont réglables.

4) Dispositif de pliage selon la revendication 3 caractérisé en ce que les bandes transporteuses
sans fin sont toutes dans le méme axe.

5) Dispositif de pliage selon la revendication 4 caractérisé en ce qu'il comporte des moyens de
pesage du matériau souple.

6) Dispositif de pliage selon la revendication 5 caractérisé en ce qu'il comporte des capteurs
de positions du matériau souple, permettant de mesurer les dimensions du matériau souple.

7) Dispositif de pliage selon I'une quelconque des revendications 1 a 6 caractérisé en ce que la
surface supérieure des plateaux supports est bombée en partie dans 1'axe transversal.

8) Dispositif de pliage selon 1'une des revendications 1 a 7 caractérisé en ce que les plateaux
supports mobiles reposent sur des traverses sur leurs bords par I'intermédiaire de roues.

9) Procédé de pliage de matériau souple (A), notamment des peaux d'animaux mettant en
ceuvre un dispositif de pliage a plateaux supports (1) et (2) pourvu de bandes transporteuses
sans fin, positionnées au dessus d'un moyen de réception inférieur (3) mobile caractérisé en ce
qu'il comporte les étapes de pliage suivantes :

a) dépose du matériau souple (A) sur les deux plateaux supports (1) et (2) en position bord a
bord.

b) écartement des deux plateaux supports (1) et (2), provoquant un affaissement du matériau
souple (A).

c) rapprochement des deux plateaux supports (1) et (2) effectuant un pincement de la zone de
matériau souple (A), provoquant ainsi un premier pli.

d) actionnement des deux bandes transporteuses des deux plateaux supports (1) et (2) avec des
mouvements inverses horaires et antihoraires avec une vitesse linéaire V1 entrainant le
matériau souple (A) sur le moyen de réception inférieur (3), lui méme mobile avec la méme
vitesse linéaire V1.

€) le moyen de réception inférieure (3) change de sens tout en gardant la méme vitesse
linéaire V1, provoquant ainsi un deuxiéme pli.

10) Procédé de pliage selon la revendication 9 caractérisé en ce qu'il comporte une étape
finale, dans laquelle le moyen de réception inférieure mobile (3) change de sens de
déplacement dans un sens opposé autant de fois que 1'on veut obtenir un pli supplémentaire,
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dans la limite de 14 longueur du matériau souple (A).

11) Procédé de pliage selon 'une quelconque des revendications précédentes caractérisé en ce
que l'étape a) de dépose est suivie d'une étape intermédiaire de pesage.

12) Procédé de pliage de matériau souple (A) selon l'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé en ce qu'il comporte une étape de mesure de la longueur du matériau
souple (A).
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