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(57)摘要

本发明一种低成本的自夹紧模型火箭发射

轨及其发射方法，C形槽（1）的两侧内壁上分别设

置有多个轨道簧片（2），两条平行对称设置的V形

轨（3）通过轨道簧片（2）分别固定在C形槽（1）的

两侧内壁上；所述轨道簧片（2）为V形结构，构成

轨道簧片（2）的一侧板的外侧面连接于C形槽（1）

的内壁上，构成轨道簧片（2）的另一侧板的内侧

面与V形轨（3）相连接，模型火箭夹置于两条V形

轨（3）之间。本发明一种低成本的自夹紧模型火

箭发射轨及其发射方法，采用模块化设计，简化

了结构、降低了成本；同时，利用轨道簧片提供弹

力作用，使得其能够保证火箭的垂直发射，提高

了发射的精度和安全性。
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1.一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨，其特征在于：所述发射轨包含有C形槽（1），所

述C形槽（1）的两侧内壁上分别设置有多个轨道簧片（2），两条平行对称设置的V形轨（3）通

过轨道簧片（2）分别固定在C形槽（1）的两侧内壁上。

2.如权利要求1所述一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨，其特征在于：所述轨道簧片

（2）为V形结构，构成轨道簧片（2）的一侧板的外侧面连接于C形槽（1）的内壁上，构成轨道簧

片（2）的另一侧板的内侧面与V形轨（3）相连接，两条V形轨（3）的V形开口面对面设置，且模

型火箭夹置于两条V形轨（3）之间。

3.如权利要求1所述一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨，其特征在于：所述轨道簧片

（2）上设置有通孔一（4），C形槽（1）的槽壁上设置有通孔二（5），旋置于通孔一（4）和通孔二

（5）中的螺栓或螺丝实现C形槽（1）和轨道簧片（2）的紧固。

4.如权利要求1所述一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨的发射方法，其特征在于：所

述发射方法的步骤为：

步骤一，根据模型火箭的直径选择合适规格的C形槽（1），两条V形轨（3）之间的间距与

模型火箭的直径相匹配；

步骤二，把模型火箭从发射轨顶部插入两条V形轨（3）之间，然后把模型火箭缓缓向下

移动直至插入发射轨底部；利用轨道簧片（2）的弹力作用，使得V形轨（3）夹紧模型火箭；

步骤三，模型火箭发射前，把发射轨以90°或其它角度竖起来并固定；

步骤四，模型火箭发射时，由于轨道簧片（2）的数量较多，即使模型火箭箭体因水平方

向的受力不均而存在偏移或抖动的倾向，也会因为轨道簧片（2）的弹力作用而被V形轨（3）

强制夹紧贴合，进而无法产生偏移或抖动，最终使发射方向理想而垂直。
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一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨及其发射方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种模型火箭发射轨及其发射方法，尤其是涉及一种成本低廉且具有

自夹紧功能的模型火箭发射轨及其发射方法。

背景技术

[0002] 目前，模型火箭的制作是一项富有挑战性的科普活动，能够锻炼设计者的创新实

践能力和科技素养。然而这一领域在国内缺乏成熟的、模块化的部件设计，例如缺少廉价可

靠的模型火箭发射装置。

[0003] 如今，常规的模型火箭发射轨结构一般为圆杆状轨道和火箭箭体上的“O”形导引

环配合，以达到定向导引效果。但圆杆轨道直径过细，在箭体离架过程中存在抖动现象，且

“O”形导引环容易影响火箭气动平衡，故存在局限性。

[0004] 为此，另有设计者使用夹具式发射轨（以三根或四根直杆夹住箭体进行导引），此

方案定向导引效果较好，但结构相对复杂，且由于存在加工误差，箭体在离架之前，会在轨

道中抖动，影响运动直线度；如果火箭出架时存在方向不直（速度方向不垂直于地面）或抖

动等现象，就会使运动轨迹偏离预计方向，影响发射安全，严重时甚至会造成事故。因此，亟

需一种能够客户上述问题的模型火箭发射轨。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于克服上述不足，提供一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨及其

发射方法，其采用模块化设计，简化了结构、降低了成本；同时，利用轨道簧片提供弹力作

用，使得其能够保证火箭的垂直发射，提高了发射的精度和安全性。

[0006] 本发明的目的是这样实现的：

一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨，所述发射轨包含有C形槽，所述C形槽的两侧内

壁上分别设置有多个轨道簧片，两条平行对称设置的V形轨通过轨道簧片分别固定在C形槽

的两侧内壁上。

[0007] 本发明一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨，所述轨道簧片为V形结构，构成轨道

簧片的一侧板的外侧面连接于C形槽的内壁上，构成轨道簧片的另一侧板的内侧面与V形轨

相连接，两条V形轨的V形开口面对面设置，且模型火箭夹置于两条V形轨之间。

[0008] 本发明一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨，所述轨道簧片上设置有通孔一，C形

槽的槽壁上设置有通孔二，旋置于通孔一和通孔二中的螺栓或螺丝实现C形槽和轨道簧片

的紧固。

[0009] 一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨的发射方法，所述发射方法的步骤为：

步骤一，根据模型火箭的直径选择合适规格的C形槽，两条V形轨之间的间距与模型火

箭的直径相匹配；

步骤二，把模型火箭从发射轨顶部插入两条V形轨之间，然后把模型火箭缓缓向下移动

直至插入发射轨底部；利用轨道簧片的弹力作用，使得V形轨夹紧模型火箭；
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步骤三，模型火箭发射前，把发射轨以90°或其它角度竖起来并固定；

步骤四，模型火箭发射时，由于轨道簧片的数量较多，即使模型火箭箭体因水平方向的

受力不均而存在偏移或抖动的倾向，也会因为轨道簧片的弹力作用而被V形轨强制夹紧贴

合，进而无法产生偏移或抖动，最终使发射方向理想而垂直。

[0010] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

①采用现有型材和钣金零件，降低制造成本；本发明结构简单，零件种类减少到了三

种，大大方便了产品的加工制造和安装维护；在加工制造方面，激光切割——钻孔——折弯

的加工工艺，可低成本地迅速制造大量钣金件，同时，主体部分采用了同样低成本的现有型

材，这些措施大大降低了零件成本。

[0011] ②半包围结构，安全性和可靠性更高；常规的部分发射轨的设计会把箭体全部裸

露在外，在业余条件下，设备和可靠性欠佳，火箭露置时如若受强振动，容易造成故障，甚至

数据回收失败；本发明为箱式半包围结构，可做到防震，一定程度上保护了火箭和箭上系

统，确保了发射的安全性和可靠性。

[0012] ③轨道直线度好，且具有自夹紧功能；本发明中，箭体由两条“V”形轨夹持固定，可

在其中进行纵向运动。由于轨道簧片的存在，“V”形轨总是能把箭体夹紧，使得火箭发生时，

箭体不会因为加工误差在轨道内抖动。因此保证了发射方向的直线度，确保了发射效果和

发射安全。

附图说明

[0013] 图1为本发明一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨的结构示意图。

[0014] 图2为本发明一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨剖视图。

[0015] 其中：

C形槽1、轨道簧片2、V形轨3、通孔一4、通孔二5。

具体实施方式

[0016] 参见图1和图2，本发明涉及的一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨，所述发射轨

包含有C形槽1，所述C形槽1的两侧内壁上分别设置有多个轨道簧片2，两条平行对称设置的

V形轨3通过轨道簧片2分别固定在C形槽1的两侧内壁上；

具体的讲，所述轨道簧片2为V形结构，构成轨道簧片2的一侧板的外侧面连接于C形槽1

的内壁上，构成轨道簧片2的另一侧板的内侧面与V形轨3相连接，两条V形轨3的V形开口面

对面设置，且模型火箭夹置于两条V形轨3之间；

进一步的，所述轨道簧片2上设置有通孔一4，C形槽1的槽壁上设置有通孔二5，旋置于

通孔一4和通孔二5中的螺栓或螺丝实现C形槽1和轨道簧片2的紧固；

本发明涉及的一种低成本的自夹紧模型火箭发射轨的发射方法为：

步骤一，根据模型火箭的直径选择合适规格的C形槽1，两条V形轨3之间的间距与模型

火箭的直径相匹配；

步骤二，把模型火箭从发射轨顶部插入两条V形轨3之间，然后把模型火箭缓缓向下移

动直至插入发射轨底部；利用轨道簧片2的弹力作用，使得V形轨3夹紧模型火箭，因此在运

输存储时具有防震作用；
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步骤三，模型火箭发射前，把发射轨以90°或其它角度竖起来并固定；

步骤四，模型火箭发射时，由于轨道簧片2的数量较多，即使模型火箭箭体因水平方向

的受力不均而存在偏移或抖动的倾向，也会因为轨道簧片2的弹力作用而被V形轨3强制夹

紧贴合，进而无法产生偏移或抖动，最终使发射方向理想而垂直。

[0017] 另外：需要注意的是，上述具体实施方式仅为本专利的一个优化方案，本领域的技

术人员根据上述构思所做的任何改动或改进，均在本专利的保护范围之内。
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图1

图2
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