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(57) Формула полезной модели
1. Устройство для ультраскоростной обработки движущегося или покоящегося

материала или объектов обработки циклическим дискретным движением рабочего
органа или рабочих органов, содержащее источник энергии, рабочий орган или
рабочие органы и средство передачи энергии от источника энергии рабочему органу
или рабочим органам, отличающееся тем, что устройство дополнительно содержит
генератор импульсного тока с длительностью фронтов импульсов от 0,1 до 0,0001 с,
электронную систему управления и датчики положения привода рабочего органа или
рабочих органов и/или датчики положения рабочего органа или рабочих органов
и/или положения или состояния обрабатываемого материала или предметов
обработки и, при этом в качестве источника энергии устройство содержит источник
кинетической энергии вращательного движения, в качестве средства передачи энергии
устройство содержит одну, две или более электромагнитных муфт ультраскоростного
быстродействия или иные аналогичные средства импульсной передачи вращательного
движения, ведущие элементы которых соединены с источником вращательного
движения, ведомые элементы которых соединены с приводом или приводами рабочего
органа или рабочих органов и/или средствами перемещения обрабатываемого
материала или обрабатываемых изделий, а средства электронного управления их
действием функционально соединены с датчиками положения привода рабочего
органа или рабочих органов и/или с датчиками положения рабочего органа или
рабочих органов и/или положения или состояния обрабатываемого материала или
предметов обработки и генератором импульсного тока.

2. Устройство по п.1, отличающееся тем, что средства импульсной передачи
вращательного движения и/или рабочий орган или рабочие органы выполнены с
обеспечением возможности циклического дискретного движения рабочего органа или

Ñòðàíèöà: 1

ru CL

R
U

 

  
1

5
3

1
1

 

U
11

U
 

1
1

3
5

1
 

 
U

R

http://www.fips.ru/cdfi/fips.dll/ru?ty=29&docid=15311&ki=PM


рабочих органов, включающего период или периоды ускорения рабочего органа или
рабочих органов до скорости источника вращательного движения, период или
периоды движения рабочего органа или рабочих органов синхронно источнику
вращательного движения, период или периоды торможения рабочего органа или
рабочих органов и их фиксации в заданном положении с обеспечением возможности
реализации периода или периодов ускорения рабочего органа или рабочих органов
и/или времени торможения рабочего органа или рабочих органов и их фиксации в
заданном положении от 0,1 до 0,0001 с.

3. Устройство по любому из пп.1 и 2, отличающееся тем, что в качестве источника
вращательного движения устройство содержит маховик большой массы и/или
электродвигатель и/или электродвигатель с редуктором или иное аналогичное
средство или средства обеспечения вращательного движения.

4. Устройство по любому из пп.1 - 3, отличающееся тем, что в качестве датчиков
положения привода рабочего органа или привода и рабочих органов или рабочего
органа или рабочих органов и/или положения или состояния обрабатываемого
материала или предметов обработки устройство содержит бесконтактные
безинерционные оптоэлектронные датчики и/или иные аналогичные средства.

5. Устройство по любому из пп.1 - 4, отличающееся тем, что рабочий орган или
рабочие органы выполнены с возможностью их приведения в циклическое дискретное
движение синхронно с двух или более сторон.

6. Устройство для ультраскоростной обработки древесного шпона или иного
материала или объектов обработки, содержащее источник энергии, рабочий орган или
рабочие органы и средства передачи энергии от источника энергии к рабочему органу
или рабочим органом, отличающееся тем, что в качестве источника энергии
устройство содержит источник кинетической энергии вращательного движения, а в
качестве средства передачи энергии устройство содержит одну или более
электромагнитную муфту ультраскоростного быстродействия с электронной системой
управления или иные аналогичные средства импульсной передачи вращательного
движения, ведущие элементы которых соединены с источником вращательного
движения, а ведомые элементы которых соединены с приводом или приводами
рабочего органа и/или рабочих органов или с рабочим органом или рабочими
органами и/или средствами перемещения обрабатываемого материала или
обрабатываемых изделий, а средства электронного управления их действием
функционально соединены с датчиками положения рабочего органа или рабочих
органов или датчиками положения и/или состояния обрабатываемого материала или
предметов обработки.

7. Устройство по п.6, отличающееся тем, что привод рабочего органа или рабочих
органов выполнены с обеспечением возможности дискретного циклического движения
рабочего органа или рабочих органов, включающего период или периоды ускорения
рабочего органа или рабочих органов до скорости источника вращательного
движения, период или периоды движения рабочего органа или рабочих органов
синхронно источнику вращательного движения, период или периоды торможения
рабочего органа или рабочих органов и их фиксации в заданном положении с
обеспечением возможности реализации периода или периодов ускорения рабочего
органа или рабочих органов и/или времени торможения рабочего органа или рабочих
органов и их фиксации в заданном положении от 0,1 до 0,0001 с.

8. Устройство по любому из пп.6 и 7, отличающееся тем, что в качестве источника
вращательного движения устройство содержит маховик большой массы и/или
электродвигатель и/или электродвигатель с редуктором или иное аналогичное
средство или средства обеспечения вращательного движения.
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9. Устройство по любому из пп.6 - 8, отличающееся тем, что устройство содержит
генератор импульсного тока с длительностью фронтов импульсов от 0,1 до 0,0001 с и
датчики положения рабочего органа или рабочих органов и/или положения или
состояния обрабатываемого материала или предметов обработки, устройство в виде
бесконтактных безинерционных оптоэлектронных датчиков и/или иных аналогичных
средств.

10. Устройство по любому из пп.6 - 9, отличающееся тем, что для обеспечения
возможности ультраскоростной рубки древесного шпона рабочий орган выполнен в
виде одного или двух обрезиненных валов и поворотного ножа или траверсы с
ножевыми лезвиями или иного аналогичного средства, при этом вал или валы и
поворотный нож или иные аналогичные средства выполнены с обеспечением
возможности приведения их в импульсное движение от одного или нескольких
источников вращательного движения.

11. Устройство по любому из пп.6 - 10, отличающееся тем, что для обеспечения
возможности ультраскоростной сортировки листов древесного шпона или иных
объектов обработки привод рабочего органа или рабочих органов выполнен в виде
ультраскоростного импльсного преобразователя кинетической энергии
вращательного движения, а рабочий орган или рабочие органы выполнены в виде
поворотной заслонки или иного аналогичного средства.

12. Устройство по любому из пп.6 - 11, отличающееся тем, что для обеспечения
возможности ультраскоростной укладки листов древесного шпона или иных объектов
обработки привод рабочего органа или рабочих органов выполнен в виде в виде
ультраскоростного импульсного преобразователя кинетической энергии
вращательного движения, а рабочий орган или рабочие органы выполнены в виде
вакуумного укладчика с кривошипно-шатунным механизмом или в виде иного
аналогичного средства.
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