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(57)摘要

本发明涉及一种测定稀土镁硅铁合金用化

学熔剂。该化学熔剂包含的组分和各个组分含量

如下，以质量计：氢氧化钠为40％～70％，过氧化

钠为20％～50％，硝酸钾为10％～15％。本发明

能够将试样在熔融过程中产生的大量气体充分

释放出来，避免试样在熔融过程中发生迸溅，提

高测定结果的准确性。
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1.一种测定稀土镁硅铁合金用化学熔剂，其特征是：该化学熔剂包含的组分和各个组

分含量如下，以质量计：氢氧化钠为40％～70％，过氧化钠为20％～50％，硝酸钾为10％～

15％。
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一种测定稀土镁硅铁合金用化学熔剂

技术领域

[0001] 本发明属于冶金及铸造检测技术领域，具体涉及一种测定稀土镁硅铁合金用化学

熔剂。

背景技术

[0002] 稀土镁硅铁合金广泛应用在冶金及铸造行业中，在钢中作为添加剂使用，其中硅

能够与有害元素氧、硫、砷等结合，进入渣内，从而达到去除有害元素的目的。稀土镁硅铁合

金中硅的含量一般在20％～50％之间。因此准确测定硅的含量，不仅决定稀土镁硅铁合金

的牌号品级和贸易价格，同时更是制定冶炼工艺的依据。现有测定方法是重量法，重量法测

定稀土镁硅铁合金中硅的含量时，GB/T16477.4-2010的所用的试样熔融方法是碱融法，所

用的熔剂是氢氧化钠或过氧化钠。

[0003] 用GB/T16477.4-2010的所用的试样熔融方法进行试样熔融时。由于稀土镁硅铁合

金在熔融过程中会产生大量气体，大量气体无法充分释放，试样经常发生迸溅现象，影响了

测定结果的准确性。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种测定稀土镁硅铁合金用化学熔剂，能够将试样在熔融过

程中产生的大量气体充分释放出来，避免试样在熔融过程中发生迸溅，提高测定结果的准

确性。

[0005] 本发明的技术方案是，一种测定稀土镁硅铁合金用化学熔剂包含的组分和各个组

分含量如下，以质量计：氢氧化钠为40％～70％，过氧化钠为20％～50％，硝酸钾为10％～

15％。

[0006] 本发明的有益效果是，本发明用来熔融试样，适用于重量法测定稀土镁硅铁合金

中硅的含量；本发明中硝酸钾在高温熔融时，自身分解能将产生的气体顺利释放出来，使试

样在熔融过程中不会发生迸溅，测定结果准确、可靠。

具体实施方式

[0007] 本发明一种测定稀土镁硅铁合金用化学熔剂包含的组分和各个组分含量如下，以

质量计：氢氧化钠为40％～70％，过氧化钠为20％～50％，硝酸钾为10％～15％。

[0008] 本发明一种测定稀土镁硅铁合金用化学熔剂的制备步骤是：按照上述配比，将氢

氧化钠、过氧化钠和硝酸钾试剂的固态粉末装入镍坩埚内，进行搅拌混合。

[0009] 将氢氧化钠和过氧化钠混合，加入一定量的硝酸钾，硝酸钾的作用是一种释放剂，

能将稀土镁硅铁合金在熔融过程中产生的气体顺利释放出来实施例：以牌号195105A稀土

镁硅铁合金为例，进行试样的熔融。

[0010] 所用试剂：氢氧化钠、过氧化钠和硝酸钾均为分析纯。

[0011] 使用具体实施步骤：制备化学试剂，按照上述配比，将2.0克氢氧化钠、2.0克过氧
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化钠和0.5克硝酸钾试剂的固态粉末装入镍坩埚内，进行混合，且混合均匀；将一部分化学

试剂铺在干燥的镍坩埚底部，称取0.2克(精确至0.0001克)被测试样于镍坩埚中，将剩余部

分的化学试剂盖在试样上，保证将试样完全覆盖。将镍坩埚置于高温炉中，在高温炉中加热

至700℃之后，保温熔融10～15分钟，形成被测试件，用于后续测量。
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