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@ Thermisch isolierende Batterieabdeckung.

@ Bei einer aus einem Laminat von zumindest vor-
wiegend aus Kunststoff bestehenden Schichten be-
stehenden thermisch isolierende Batterieabdeckung,
bei der thermoplastische AuBenschichten (11,12)
mindestens eine relativ dicke, Hohlrdume aufweisen-
de Innenschicht (13) umgeben und bei denen die
AuBenschichten miteinander und/oder mit der Innen-
schicht insbesondere thermisch verschweiit sind,
bei der Flachenteile durch Faltlinien, insbesondere in
Form von Sicken, voneinander getrennt sind und bei
der Flichenteile Verbindungselemente zum mitein-
ander 18sbaren Verbinden aufweisen, wird trotz ein-
facher Herstellbarkeit und passabler Handhabung
auch die Recyclebarkeit dadurch verbessert, da3 die
Innenschichten und die AuBenschichten aus dem
gleichen Basismaterial bestehen und daB die einen
Verbindungselemente als schlitzférmige Durchbre-
chungen (5) im betreffenden Flichenteil und die
anderen Verbindungselemente als Stecklappen (6)
ausgebildet sind, welche durch die schliitzférmigen
Durchbrechungen durchsteckbar und hinter diesen
verankerbar sind (Fig. 1). Das "Verhaken" einander
jedenfalls teilweise hintergreifender Verbindungsteile
kann auch nach Art eines Klettverschlusses erfolgen.
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Die Erfindung betrifft eine thermisch isolieren-
de Batterieabdeckungen der im Oberbegriff des
Anspruchs 1 genannten Gattung.

Derartige Batterieabdeckungen sind bereits be-
kannt. Dabei ist die Innenschicht beispielsweise
aus Polyurethanschaum gebildet und von zwei aus
Polyvenylchlorid bestehenden AuBenschichten um-
hillt, wodurch sich ein Laminat dieser drei Schich-
ten ergibt. Die gegeniiber verhiltnismaBig dinnen
AuBenschichten um ein mehrfaches dickere Innen-
schicht sorgt einerseits wegen der eingeschlosse-
nen Hohlrdume flr verhdltnismaBig gute thermisch
isolierende Eigenschaften, verleiht aber auch der
Batterieabdekkung eine gewisse Steifigkeit. Damit
die Batterieabdeckung dennoch an den Kanten der
Batterie gut an die BatterieauBenwinde angelegt
werden kann, ist es auch bekannt, das Laminat der
Batterieabdeckung ldngs dieser BatterieauBenkante
hinsichtlich der Materialdicke insbesondere der
Schaum-lnnenschicht zu vermindern. Dies ge-
schieht beispielsweise durch Anwendung von
Druck und Warme: hierdurch werden linienférmige
Sicken in das Laminat eingebracht, welche soge-
nannte "Faltlinien™ bilden, 1dngs welcher die Stei-
figkeit des Laminats weitgehend vermindert ist, so
daB dort die durch solche Falilinien voneinander
getrennten Fldchenteile bzw. Wandfelder der Batte-
rieabdeckung in bezug zueinander leicht faltbar
bzw. biegbar sind.

Beim Umbhillen der Batterie wird die aus sol-
chen zusammenhdngenden Flichenteilen gebildete
Batterieabdeckung an die einzelnen AuBenwinde
der Batterie so angelegt, daB sich Randteile der
Batterieabdeckung Uberlappen. In diesem Uberlap-
pungsbereich befinden sich Verbindungselemente,
so daB die sich Uberlappenden Batterieabdek-
kungsteile verbunden werden k&nnen und eine im
wesentlichen geschlossene Batterieumhillung bil-
den, ohne daB sich Randteile hochstellen. Dabei ist
es bekannt, metallische Druckkndpfe als Verbin-
dungselemente zu verwenden. Auch Nieten aus
Metall oder anderen Kunsistoffen werden als Ver-
bindungselemente verwendet; diese haben jedoch
den Nachteil, daB die Batterieabdeckung dann nicht
ohne weiteres wieder gedffnet und fir andere Bat-
terien verwendet werden kann, was bei der Anwen-
dung von Druckkndpfen fir die Verbindungsele-
mente dagegen mdglich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine
solche Batterieabdeckung dahingehend zu verbes-
sern, daB nicht nur deren Wiederverwendbarkeit als
Batterieabdeckung selbst (durch Anwendung bei
anderen Batterien), sondern auch deren Recy-
clingsfahigkeit trotz einfacher Herstellbarkeit und
passabler Handhabung gewdhrleistet ist.

Im Anspruch 1 ist die Erfindung gekennzei-
chent und in Unteranspriichen sind bevorzugte
Ausbildungsformen der Erfindung beansprucht.
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Darliber hinaus werden auch anhand der Zeich-
nung in der Figurenbeschreibung weitere bevor-
zugte Ausbildungsformen erldutert.

Bei der erfindungsgemiBen Batterieabdeckung
werden "arteigene" Materialien sowohl flr die ein-
zelnen Schichten des Laminats als auch fir die
Verbindungselemente verwendet. Besonders bevor-
zugt wird Polyester-Material, das nicht nur in Form
von Folien, sondern auch unter Verwendung von
Polyesterfasern in Form von wattedhnlichen Vlie-
sen aber auch als unter Verwendung von Fiden
hergestellites Gewebe Anwendung finden kann.
Hierdurch kann den Anforderungen an die physika-
lischen technischen Eigenschaften der einzelnen
Schichten gut Rechnung getragen werden, ohne
daB beim Recycling bzw. Entsorgen eine Trennung
einzelner Schichten erforderlich ist, was das Recy-
clen sehr verteuern wiirde. Darliber hinaus ist auch
ein technisch aufwendiges Abfrennen metallischer
Verbindungselemente aus dem Laminat Uberflls-
sig. Laminate solcher Art sind an sich bereits be-
kannt (EP-O-0 469 309), deren Anwendbarkeit flir
den vorliegenden Zweck zur thermischen Isolierung
von Batterien wurde jedoch noch nicht erkannt und
nicht daran gedacht, auch die Verbindungselemen-
te selbst aus diesem Material herzustellen.

Dabei vermeidet die erfindungsgeméfe Losung
der Art der Ausbildung der Verbindungslemente
auch ein umsténdliches Herstellungsverfahren: so
ist es nicht erforderlich, separat Druckkndpfe aus
dem gleichen Basismaterial, insbesondere Polye-
ster vorzufabrizieren, um diese dann in L&chern
des Abdekkungslaminats zu verankern. Vielmehr
reicht es bei der Erfindung aus, das Laminat an
den betreffenden Stellen lediglich der Art der
schlitzférmigen Durchbrechungen bzw. Stecklap-
pen. entsprechend insbesondere durch Stanzen zu
durchtrennen, um auf schnelle und einfache Weise
die Batterieabdeckung zu produzieren. Entspre-
chend ist die Verwendung von Klettverschllissen
mdglich.

Gleichzeitig kann hierdurch den geforderten
engen Toleranzen Rechnung getragen werden, was
beim separaten Anfertigen und Einsetzen von bei-
spielsweise Druckkn&pfen nicht mdglich ist.

Insofern erflllt die Erfindung mehrere techni-
sche Teilaufgaben. Mit anderen Worten: die ge-
meinsame Anwendung der im Kennzeichenteil des
Anspruchs 1 genannten Merkmale ergibt eine funk-
tionelle Verschmelzung derselben zur L&sung der
oben genannten Aufgaben.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nun anhand der Zeichnung n3her erldutert. Darbei
zeigen:

Fig. 1 eine schematische Aufsicht auf die
eine Batterie umhillende Batterieab-
deckung in dem Zustand, in dem die
oberen Abdeckungsteile noch nicht



3 EP 0 598 220 A1 4

aufeinandergelegt und miteinander
verbunden sind;

einen vergroBerten schematischen
Querschnitt durch das Laminat der
Batterieabdeckung im Bereich einer
Faltlinie;

eine schematische Aufsicht auf den
Bereich der Batterieabdeckung, in
dem sich ein pilzférmiger Stecklap-
pen befindet;

schematische Aufsichten auf zwei
verschiedene Arten schliitzférmiger
Durchbrechungen und

eine schematische Aufsicht auf ei-
nen Teil der Batterieabdeckung in
demjenigen Zustand, in dem zwei
Flachenteile derselben Ubereinan-
dergelegt und mittels des in Fig. 6
gezeigten Paares von Verbindungs-
elementen verbunden ist

Die Batterie 1 ist nach Fig. 1 im wesentlichen
vollstdndig durch die Batterieabdeckung 2 umge-
ben; lediglich die Oberseite der Batterie 1 ist hier
nur teilweise durch das Rand-Wandteil bzw. Flich-
enteil 4 Uberdeckt, wdhrend das andere Rand-
Wandfeld bzw. Flachenteil 3 noch nach oben ab-
steht, um erst anschlieBend auf das ersigenannte
Flachenteil 4 herabgedriickt und dort mit diesem
verbunden zu werden. Dagegen ist das seitliche
Fldchenteil 3 bereits auf ein hier nicht sichtbares
anderes Fldchenteil aufgelegt worden, von dem die
nach ihren &duBeren Konturen etwa pilzartigen
Stecklappen 6 durch schlitzférmige Durchbrechun-
gen 5 des Flachenteils 3 hindurchgesteckt sind, so
daB die mit dem betreffenden Fl4chenteil verbun-
denen FuBe der pilzférmigen Stecklappen 6 von
den querverlaufenden kilirzeren linienfrmigen
Schlitzen 5a (siehe insbesondere Fig. 5) aufgenom-
men sind. Der obere Flachenteil 4 ist beziglich
des Frontflichenteils 8 der Batterieabdeckung 2
ldngs der Faltlinie 7 biegbar, sonst aber mit Aus-
nahme der biegbaren Stecklappen 6 im wesentli-
chen steif.

Die Steifigkeit des Laminats wird nach dem
Beispiel der Figur 2 insbesondere durch die Innen-
schicht 13 gebildet, die von den AuBienschichten 11
und 12 und darliber hinaus noch von einer Zwi-
schenschicht 14 eingehillt ist. Die Innenschicht 13
besteht aus einer beispiclsweise zwei Zentimeter
dicken Vliesmatte aus Polyesterfiden, zwischen
denen Hohlrdume gebildet sind. Diese Vliesmatte
ist watte&hnlich. Wahrend die der Batterie 1 zuge-
wandte AuBenschicht 11 aus Polyesterfolie besteht,
ist die der AuBenseite zugewandte AuBenschicht 12
aus einem Gewebe gebildet, dessen Fiden aus
Polyester bestehen. Dieses Gewebe verleiht der
AuBenschicht 12 der Batterieabdeckung einerseits
gute mechanische Eigenschaften, andererseits aber

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4/5

Fig. 6
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auch die Mdoglichkeit einer besseren Reinhaltung
und Reinigung. Zwischen der AuBienschicht 12 und
der Innenschicht 13 ist eine Zwischenschicht 14
aus einer thermisch insbesondere durch Hochfre-
quenzenergie schweiBbaren Folie ebenfalls aus Po-
lyester eingelegt. An der der Faltlinie 7 von Fig. 1
entsprechenden Stelle ist die Materialdicke des La-
minats wesentlich vermindert in Form einer Sicke.
Entsprechend ist dort das Fasermaterial des Vlie-
ses im Bereich 13a verdichtet, so daB dort sowohl
die Biegbarkeit verbessert, als auch die ReiBfihig-
keit erhdht ist.

GemaB Fig. 3 ist in dem an die Faltlinie 7
anschlieBenden Randwandfeld, d.h. dem Fldchent-
eil 4, eine pilzdhnliche Kontur eingestanzt, so daB
der Stecklappen 6 um die FuBlinie 6a hochbiegbar
ist, 14ngs der der Stecklappen 6 ungestanzt mit
dem Fldchenteil 4 in Verbindung bleibt.

Anstelle der schlitzférmigen (als Kreuz ange-
ordneten) Durchbrechungen 5 und der pilzf&rmigen
Stecklappen 6 sind Klettverschliisse anwendbar,
bei denen die Fiden insb. Polyesterfdden sind.

Bei dem Ausflihrungsbeispiels nach Fig. 4 ist
die schlitzfdrmige Durchbrechung als ovales Loch
5c ausgebildet und innerhalb hier kreisférmigen
Bereiches 9 des Fl4chenteils 3 angeordnet, in dem
nach dem Einstecken des pilzfdrmigen Stecklap-
pens 6, dessen Kopf dort seine Position findet.
Damit dieser Stecklappen 6 gemdB Fig. 6 nicht
wesentlich Uber den Wandteil 3 nach dem Einstek-
ken hervorsteht, empfiehlt es sich, den Flichenteil
3 in dem kreisformigen Bereich 9 hinsichtlich der
Materialdicke zu vermindern.

GemaB Fig. 5 ist die schlitzférmige Durchbre-
chung in Form eines Kreuzschlitzes ausgebildet,
von dem sich eine kiirzere linienférmige Durchbre-
chung 5a unter etwa rechtem Winkel zu einer 14n-
geren schlitzférmigen Durchbrechung 5b hinzieht.
Beim Einstecken des Stecklappens 6 erleichtert die
ldngere schlitzférmige Druchbrechung 5b das Hin-
durchstecken, wdhrend anschlieBend nur noch die
kiirzere schlitzfdrmige Durchbrechung 5a zur Auf-
nahme des FuBes des pilzférmigen Stecklappesn 6
dient, so daB dieser nicht mehr ohne weiters durch
die Durchbrechung 5a hindurchziehbar ist.

Es hat sich gezeigt, daB sich die Verwendung
von Polyester als Basismaterial flr alle Teile des
Laminats der Batterieabdeckung besonders be-
wihrt, und zwar sowohl hinsichtlich der chemi-
schen Besténdigkeit gegenliber der Batteriesdure
als auch hinsichtlich der Eigenschaft, nur schwer
entflammbar zu sein, wodurch eine h&here thermi-
sche Belastbarkeit mdglich ist.

Patentanspriiche

1. Thermisch isolierende Batterieabdeckung be-
stehend aus einem Laminat von zumindest
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vorwiegend aus Kunststoff bestehenden
Schichten, von denen thermoplastische AuBen-
schichten mindestens eine vergleichsweise
dickere, Hohlrdume aufweisende Innenschicht
umgeben und miteinander und/oder mit der
Innenschicht insbesondere thermisch ver-
schweiBt sind, bei der Fldchenteile der Abdek-
kung durch Faltlinien voneinander getrennt
sind, welche insbesondere durch Sicken gebil-
dete, insbesondere linienférmige Verminderun-
gen der Materialdicke des Laminats darstellen,
und bei der Flachenteile insb. Paare von Ver-
bindungselementen aufweisen, mit denen nach
dem jedenfalls teilweisen Um- oder Einhillen
der Batterie sich Uberlappende Flachenteile
miteinander 18sbar verbindbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Innenschicht (13) und die AuBen-
schichten (11, 12) aus demselben Basismateri-
al gebildet sind, und daB die einen Verbin-
dungselemente der insb. Paare von Verbin-
dungselementen als schliitzférmige Durchbre-
chungen (5) im betreffenden Flichenteil (3)
und die anderen Verbindungselemente der be-
treffenden insb. Paare von Verbindungsele-
mente als durch die schlitzférmigen Durchbre-
chungen (5) durchsteckbare, hinter diesen aber
verankerbare Stecklappen (6) der die betref-
fenden Fldchenteile (3) unter- bzw. Uberlap-
penden Flachenteile (4) gebildet sind.

Batterieabdeckung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Innenschicht (13) aus einem Faservlies
und mindestens eine AuBenschicht (11) aus
einer Folie aus dem betreffenden Basismaterial
bestehen.

Batterieabdeckung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB eine AuBenschicht (12) aus einem Gewebe
aus dem betreffenden Basismaterial besteht.

Batterieabdeckung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen die aus Gewebe bestehende Au-
Benschicht (12) und die aus Faservlies beste-
hende Innenschicht (3) eine thermoplastische
SchweiBfolie als Zwischenschicht (14) einge-
flgt ist.

Batterieabdeckung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Innenschicht (13) und die AuBen-
schichten (11, 12) aus Polyester bestehen.
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10.

11.

Batterieabdeckung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stecklappen (6) eine pilzférmige Au-
Benkontur aufweisen, die durch Ausstanzen
aus dem betreffenden Flachenteil (4) mit Aus-
nahme des FuBes des Stecklappens (6) gebil-
det ist.

Batterieabdeckung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB Stecklappen (6) Materialverdickungen als
Verankerungsteile aufweisen.

Batterieabdeckung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB schliitzférmige Durchbrechungen als ovale
L&cher (5¢c) im betreffenden Flachenteil (3)
ausgebildet sind.

Batterieabdeckung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB schlitzférmige Durchbrechungen (5) als
gestanzte Kreuzschlitze mit einer langen linien-
férmigen Durchbrechung (5b) und mit einer
demgegeniber kurzen und unter etwa rechtem
Winkel verlaufenden linienfdrmigen Durchbre-
chung (5a) ausgebildet sind.

Batterieabdeckung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB die kiirzere linienférmige Durchbrechung
(5a) quer zu der Richtung angeordnet ist, in
der zum Offnen der Batterieabdeckung sich
entfaltende Zugkrifte in dem die Batterie (1)
umbhiillten Zustand der Batterieabdeckung (2)
auftreten.

Batterieabdeckung nach einem der Ansprliche
1-5,

dadurch gekennzeichnet,

daB Stecklappen und Durchbrechungen nach
Art von einen Kilettverschlu3 bildenden Orga-
nen ausgebildet sind.
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