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. Mandataire :

Chassis vitré préfabriqué en usine et intégrable dans des cloisons amovibles pleines.

@ Ce chassis est constitué d’'un profil (1) aluminium ou
C présentant trois rainures (2) (3) (4) sur une face pour
recevoir deux vitres affleurantes ou un vitrage central et
deux rainures sur l'autre face permettant la pose directe
sur les parements pleins des cloisons.

L’'assemblage du chassis est réalisé par vissage dans
les canelures (5) et (6) du profil.

Des joncs (8) obturent les rainures non utilisées.

Des parecloses aluminium ou PVC (12) fixées sur I'ossa-
:_ure primaire de la cloison immobilisent le chassis en posi-
ion

Des plinthes hautes et basses avec joints souples per-
mettent I'étancheité finale de la cloison.

Ce chassis est adaptable sur des cloisons de dimensions
différentes, en épaisseur.
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La présente invention concerne.un chassis vitré simple ou
double vitrage & ossature aluminium ou PVC et intégrable dans une
cloison amovible & ossature acier.Fabrication en usine.

Actuellement, de nombreux systémes existent sur le marché.
Ils mettent en oceuvre des systémes complets inﬁ%%%ndants les uns
des autres.D'autres produits nécessitent l'utilisation de plu-
sieurs composants plus ou moins complexes, notamment pour 1l1'uti-
lisation d'un double vitrage.

Le chassis suivant l'invention permet de remédier a4 ces
inconvénients, il peut se placer dans toute cloison existante
ou & créer.

I1 est constitué d'un profil monobloc en aluminium ou PVC com-
portant trois rainures sur une face, destinées & recevoir soit
deux vitrages affleurants soit un vitrage central.

Deux rainures sur la face opposée, destinées & coiffer les pare-
ments pleins de la cloison.

Les parties extérieures du chédssis comportent deux zones de
moindre épaisseur, destinées & recevoir la pareclose de fixation
immobilisant le chassis en position.

Des joncs aluminium ou PVC colorés ou non obturent les rainures
non utilisées du chassis.

L'assemblage du chassis se fait par fixation de vis dans les
canelures réalisées sur le profil.

La figure 1 représente une coupe transversale du systéme.

La figure 2 représente une vue de face du systéme.

La figure 3 représente une coupe longitudinale du systéme.

En référence & ces dessins, le chassis est constitué d'un profil
(1) comportant trois rainures sur une face (2) (3) (4) destinées
& recevoir soit un vitrage central (3) soit deux vitres affleu-
rantes (2) (4). Deux canelures (5) (6) permettent l'assemblage des
profils entre eux pour realiser le chassis. Des joints caoutchouc
(7) permettent de réaliser 1l'étancheité des vitrages.

Un jonc plastique ou aluminium coloré ou non (8) permet l'obtura-
tion des rainures non utilisées.

Sur la deuxiéme face du profil, deux rainures (9) (10) permettent
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le raccordement du chassis avec les éléments pleins de la cloison
(11) (bois mélaminé ou platre).

Une pareclose aluminium ou PVC (12) fixée sur chaque face du
montant de la cloison assure l'immobilisation du chassis vitré

sur la cloison én recouvrant la pértie de moindre épaisseur du
chassis (15).

Ce chassis vitré est prévu pour les cloisons de 75 mm. Une plinthe
PVC ou aluminium (13) & joint souple (16) fixé en applique sur la
cloison par les vis (14) avec un jonc de finition (8) compléte 1le
le systéme. ’

L'invention est étendue 4 des chassis adaptables sur des cloisons

de dimensions différentes,autre que 75 mm.



10

15

20

29

30

2668792

REVENDICATIONS

1) Dispositif pour réaliser des chassis vitrés préfabriqués en usine sur des
cloisons amovibles pleines, caractérisé par la possibilité d'intégrer ces
chassis dans les cloisons.

Ces chassis sont réalisés & partir d'un profil monobloc (1) en aluminium

ou PVC.

L'assemblage du chassis est réalisé par vissage au droit des canelures (5)
(6). '

Ce chassis peut recevoir un vitrage central ou deux vitrages affleurants et
repose sur les parements pleins de la clotison.

2) Dispositif suivant revendication 1 caractérisé par le fait que le profil
présente trois rainures sur une face.

Les rainures (2) (4) recoivent deux-vitrages affleurants.

La rainure (3) regoit une vitre centrale.

Deux rainures sur la deuxidme face (9) (10) regoivent dirvectement les pare—
ments pleins pldtre ou aggloméré de la cloison.

3) Dispositif suivant revendications 1 et 2 caractérisé par un jonc plastique
ou aluminium coloré ou non (8) venant obturer les rainures non utilisées du
profil. '

4) Dispositif suivant l'une quelconque des revendications précédentes carac—
térisé par des joints caoutchouc (7) venant assurer l'étancheité des vitra-
ges.

5) Dispositif suivant 1'une quelconque des revendications précédentes carac-
térisé par des parecloses PVC ou aluminium (12) vissées sur 1'ossature
primaire de la cloison et permettant 1'immobilisation des chassis en position
en recouvrant la partie de moindre épaisseur (15)

6) Dispositif suivant 1'une quelconque des revendications précédentes carac-
térisé par une plinthe haute et basse (13) & joint souple assurant l'étan—
chéité du systéme et une bonne finition de 1'ensemble.

7) Dispositif suivant 1'une quelconque des revendications précédentes carac-—
térisé par des dimensions de chassis s'adaptant sur des cloisons de dimensions

différentes en épaisseur.
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