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(57)摘要

本发明公开了一种具有可降解聚乳酸纸杯

及其制备方法，该具有可降解聚乳酸纸杯的制作

由以下重量份数的原料组成：纸浆板30‑70份，粘

连剂1‑3份，聚乳酸20‑40份，聚丁二酸丁二醇酯

10‑15份，柠檬酸酯5‑8份，填料粉5‑10份，防水剂

0.1‑1份，凝固剂0.2‑1份，原料搅拌处理，将纸浆

板投入至搅拌机中，并投入水进行浸泡软化，在

纸浆板软化后进行搅拌处理，使纸浆板粉碎形成

浆状物，过滤去除水份后形成纸纤维。本发明所

述的一种具有可降解聚乳酸纸杯及其制备方法，

本发明制备的具有可降解聚乳酸纸杯，提高淋膜

粒子的附着效果，因此提高纸杯的整体质量，提

高纸杯的使用保质期，保持纸杯加工时的干燥，

因此提高纸杯的加工产品率。
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1.一种具有可降解聚乳酸纸杯，其特征在于：该具有可降解聚乳酸纸杯的制作由以下

重量份数的原料组成：纸浆板30‑70份，粘连剂1‑3份，聚乳酸20‑40份，聚丁二酸丁二醇酯

10‑15份，柠檬酸酯5‑8份，填料粉5‑10份，防水剂0.1‑1份，凝固剂0.2‑1份。

2.一种根据权利要求1具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法，其特征在于：该具有可降解

聚乳酸纸杯的制作具体制作方法如下：

步骤一：原料搅拌处理，将纸浆板投入至搅拌机中，并投入水进行浸泡软化，在纸浆板

软化后进行搅拌处理，使纸浆板粉碎形成浆状物，过滤去除水份后形成纸纤维；

步骤二：纸纤维处理，将步骤一中的纸纤维投入混合机中，并加入填料粉，在进行加热，

加热后进行高速旋转混合，混合后形成预处理物；

步骤三：纸杯材料加工，将预处理物加入挤出设备中，并加入粘连剂，挤出设备对预处

理物进行加热和抽真空，然后通过辊杆挤出和片模成型加工成片材卷料；

步骤四：纸杯成型加工，步骤三中形成的片材卷料使用模切机裁切成扇形片，再通过纸

杯成型机加入粘连剂对扇形片的片材卷料粘连对接，形成纸杯的结构；

步骤五：去水处理，将步骤四中成型的纸杯进行烘烤，去除纸杯中的水分，使纸杯保持

干燥；

步骤六：原料融混，将聚乳酸、聚丁二酸丁二醇酯、柠檬酸酯和防水剂按照重量份数混

合，然后投入熔炉中进行融混，融混后采用挤出机进行挤出形成淋膜粒子；

步骤七：淋膜工艺，将步骤六中的淋膜粒子熔融并向纸杯上进行淋膜，由模头加热后将

加热后的材料淋膜在纸杯的外部；

步骤八：成品处理，纸杯淋膜工艺后进行冷却，温度降到25℃以下，并采用吹风机去除

纸杯表面污渍，挑拣后装箱，装箱后在干燥的环境下及时密封存放。

3.根据权利要求2所述的一种具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法，其特征在于：所述步

骤七中，淋膜工艺如下：

4.根据权利要求2所述的一种具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法，其特征在于：所述步

骤一中，纸浆板混水比为1：0.5，纸浆板浸泡时间为2‑3小时。

5.根据权利要求2所述的一种具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法，其特征在于：所述步

骤二中，纸纤维进行混合时加热到50‑70℃，混合机的转速100‑150转，混合时间为10‑15分

钟。

6.根据权利要求2所述的一种具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法，其特征在于：所述步

骤三中，片材卷料挤出的温度为190‑220℃，抽真空的绝对真空度压力设置为≤0.05MPa，片

材卷料的厚度为0.8‑1mm。

7.根据权利要求1所述的一种具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法，其特征在于：所述步

骤五中，纸杯烘烤时间为30‑40分钟，烘烤温度为70‑90℃。
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一种具有可降解聚乳酸纸杯及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及乳酸纸杯领域，具体涉及一种具有可降解聚乳酸纸杯及其制备方法。

背景技术

[0002] 可降解聚乳酸纸杯是对乳酸进行包装保存使用的纸杯，通过环保彩礼的加工，使

纸杯具有可降解性，随着人们对环保意识的提高，人们逐步的选择可降解的包装对乳酸进

行包装使用，因此提高了可降解聚乳酸纸杯的需求；

[0003] 但是现有的具有可降解聚乳酸纸杯存在着一定的不足之处有待改善，现有的具有

可降解聚乳酸纸杯，在进行淋膜加工时，纸杯直接进行淋膜加工后冷却，导致了淋膜粒子附

着效果效果差，降低了附着效果的附着质量，因此降低了纸杯的整体质量，无法使纸杯更长

久的进行使用，其次，纸杯加工时使，卷料在形成纸杯后，无法保证纸杯的干燥，导致了纸杯

进行下一步加工时附着效果和成型效果差，因此降低了纸杯的整体成品率。

发明内容

[0004] 本发明的主要目的在于提供一种具有可降解聚乳酸纸杯及其制备方法，可以有效

解决背景技术中：淋膜粒子附着效果效果差，降低了附着效果的附着质量；其次，形成纸杯

后，无法保证纸杯的干燥。

[0005] 为实现上述目的，本发明采取的技术方案为：

[0006] 一种具有可降解聚乳酸纸杯，该具有可降解聚乳酸纸杯的制作由以下重量份数的

原料组成：纸浆板30‑70份，粘连剂1‑3份，聚乳酸20‑40份，聚丁二酸丁二醇酯10‑15份，柠檬

酸酯5‑8份，填料粉5‑10份，防水剂0.1‑1份，凝固剂0.2‑1份。

[0007] 一种具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法，该具有可降解聚乳酸纸杯的制作具体制

作方法如下：

[0008] 步骤一：原料搅拌处理，将纸浆板投入至搅拌机中，并投入水进行浸泡软化，在纸

浆板软化后进行搅拌处理，使纸浆板粉碎形成浆状物，过滤去除水份后形成纸纤维；

[0009] 步骤二：纸纤维处理，将步骤一中的纸纤维投入混合机中，并加入填料粉，在进行

加热，加热后进行高速旋转混合，混合后形成预处理物；

[0010] 步骤三：纸杯材料加工，将预处理物加入挤出设备中，并加入粘连剂，挤出设备对

预处理物进行加热和抽真空，然后通过辊杆挤出和片模成型加工成片材卷料；

[0011] 步骤四：纸杯成型加工，步骤三中形成的片材卷料使用模切机裁切成扇形片，再通

过纸杯成型机加入粘连剂对扇形片的片材卷料粘连对接，形成纸杯的结构；

[0012] 步骤五：去水处理，将步骤四中成型的纸杯进行烘烤，去除纸杯中的水分，使纸杯

保持干燥；

[0013] 步骤六：原料融混，将聚乳酸、聚丁二酸丁二醇酯、柠檬酸酯和防水剂按照重量份

数混合，然后投入熔炉中进行融混，融混后采用挤出机进行挤出形成淋膜粒子；

[0014] 步骤七：淋膜工艺，将步骤六中的淋膜粒子熔融并向纸杯上进行淋膜，由模头加热
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后将加热后的材料淋膜在纸杯的外部；

[0015] 步骤八：成品处理，纸杯淋膜工艺后进行冷却，温度降到25℃以下，并采用吹风机

去除纸杯表面污渍，挑拣后装箱，装箱后在干燥的环境下及时密封存放。

[0016] 作为本发明的进一步方案，所述步骤七中，淋膜工艺如下：

[0017]

[0018] 作为本发明的进一步方案，所述步骤一中，纸浆板混水比为1：0.5，纸浆板浸泡时

间为2‑3小时。

[0019] 作为本发明的进一步方案，所述步骤二中，纸纤维进行混合时加热到50‑70℃，混

合机的转速100‑150转，混合时间为10‑15分钟。

[0020] 作为本发明的进一步方案，所述步骤三中，片材卷料挤出的温度为190‑220℃，抽

真空的绝对真空度压力设置为≤0.05MPa，片材卷料的厚度为0.8‑1mm。

[0021] 作为本发明的进一步方案，所述步骤五中，纸杯烘烤时间为30‑40分钟，烘烤温度

为70‑90℃。

[0022] 与现有技术相比，本发明具有如下有益效果：

[0023] 本发明制备的具有可降解聚乳酸纸杯，利用淋膜工艺的加工工艺，通过高温对纸

杯进行淋膜，使淋膜粒子均匀的覆盖在纸杯的外部，并且在淋膜粒子淋膜加工后，通过高温

烘烤，使淋膜粒子缓慢的渗入纸杯中，提高淋膜粒子的附着效果，因此提高纸杯的整体质

量，提高纸杯的使用保质期，更长久的进行使用，同时纸杯成型加工和去水处理中，通过辊

杆对纸杯片材卷料的挤出，然后利用去水处理的烘干，使纸杯在淋膜加工前最大程度去除

纸杯中的水分，保持纸杯加工时的干燥，因此提高纸杯的加工产品率。

附图说明

[0024] 图1为本发明一种具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法的流程图。

具体实施方式

[0025] 为使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结合

具体实施方式，进一步阐述本发明。

[0026] 如图1所示，一种具有可降解聚乳酸纸杯，该具有可降解聚乳酸纸杯的制作由以下

重量份数的原料组成：纸浆板30‑70份，粘连剂1‑3份，聚乳酸20‑40份，聚丁二酸丁二醇酯

10‑15份，柠檬酸酯5‑8份，填料粉5‑10份，防水剂0.1‑1份，凝固剂0.2‑1份。

[0027] 一种具有可降解聚乳酸纸杯的制备方法，该具有可降解聚乳酸纸杯的制作具体制

作方法如下：

[0028] 步骤一：原料搅拌处理，将纸浆板投入至搅拌机中，并投入水进行浸泡软化，在纸

浆板软化后进行搅拌处理，使纸浆板粉碎形成浆状物，过滤去除水份后形成纸纤维；
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[0029] 步骤二：纸纤维处理，将步骤一中的纸纤维投入混合机中，并加入填料粉，在进行

加热，加热后进行高速旋转混合，混合后形成预处理物；

[0030] 步骤三：纸杯材料加工，将预处理物加入挤出设备中，并加入粘连剂，挤出设备对

预处理物进行加热和抽真空，然后通过辊杆挤出和片模成型加工成片材卷料；

[0031] 步骤四：纸杯成型加工，步骤三中形成的片材卷料使用模切机裁切成扇形片，再通

过纸杯成型机加入粘连剂对扇形片的片材卷料粘连对接，形成纸杯的结构；

[0032] 步骤五：去水处理，将步骤四中成型的纸杯进行烘烤，去除纸杯中的水分，使纸杯

保持干燥；

[0033] 步骤六：原料融混，将聚乳酸、聚丁二酸丁二醇酯、柠檬酸酯和防水剂按照重量份

数混合，然后投入熔炉中进行融混，融混后采用挤出机进行挤出形成淋膜粒子；

[0034] 步骤七：淋膜工艺，将步骤六中的淋膜粒子熔融并向纸杯上进行淋膜，由模头加热

后将加热后的材料淋膜在纸杯的外部；

[0035] 步骤八：成品处理，纸杯淋膜工艺后进行冷却，温度降到25℃以下，并采用吹风机

去除纸杯表面污渍，挑拣后装箱，装箱后在干燥的环境下及时密封存放。

[0036] 步骤七中，淋膜工艺如下：

[0037]

[0038] 步骤一中，纸浆板混水比为1：0.5，纸浆板浸泡时间为2‑3小时，杀菌机机箱1的内

壁开设有旋转槽12，杀菌机机箱1的内部开设有抽拉孔13。

[0039] 步骤二中，纸纤维进行混合时加热到50‑70℃，混合机的转速100‑150转，混合时间

为10‑15分钟。

[0040] 步骤三中，片材卷料挤出的温度为190‑220℃，抽真空的绝对真空度压力设置为≤

0.05MPa，片材卷料的厚度为0.8‑1mm。

[0041] 所述步骤五中，纸杯烘烤时间为30‑40分钟，烘烤温度为70‑90℃。

[0042] 本发明制备的具有可降解聚乳酸纸杯，利用淋膜工艺的加工工艺，通过高温对纸

杯进行淋膜，使淋膜粒子均匀的覆盖在纸杯的外部，并且在淋膜粒子淋膜加工后，通过高温

烘烤，使淋膜粒子缓慢的渗入纸杯中，提高淋膜粒子的附着效果，因此提高纸杯的整体质

量，提高纸杯的使用保质期，更长久的进行使用，同时纸杯成型加工和去水处理中，通过辊

杆对纸杯片材卷料的挤出，然后利用去水处理的烘干，使纸杯在淋膜加工前最大程度去除

纸杯中的水分，保持纸杯加工时的干燥，因此提高纸杯的加工产品率。

[0043] 以上显示和描述了本发明的基本原理和主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本

发明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变

化和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其

等效物界定。
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图1
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