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(57) Anotécia:

Zariadenie na predlZovanie vlastnych vlasov umelymi
viasmi a/alebo pravymi vlasmi a na trvalé upevilovanie
umelych vlasov a/alebo pravych vlasov ma hadicu (12)
zmrititelnd za privodu energie. Na hadicu (12) sa ciele-
ne prené3a tepelnd energia zo zariadenia v tvare zvierky
(20). Pri zahustovani alebo predlZovani vlasov sa najprv
zauzli pradeno vlastnych vlasov potom sa nasunie zmr3-
titelny upevilovaci prvok na uzol v pradene vlastnych
vlasov. PredlZovacie pradeno z umelych vlasov a/alebo
pravych vlasov sa vsunie do hadice a zmriti sa zmrti-
tePny upeviiovaci prvok za privodu energie.
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Zariadenie a splAsob na predlZovanie vlasav, ich zahust'ovanie
& upeviiovanie &asti vlasov

Oblast techniky

Vynélez sa tyka zariadenia na predlfovanie vlastrnych vlasov
umelymi vlasmi a/alebo pravymi vlasmi, a na trvalé upeviovanie
umelych vlasov a/alebo Pravych vlasov, ako aj spisobu
pouZivajliceho sa na tento Gdel u daného zariadenia.

K biostetickému spaktru vy konov patri predl¥fovanie
a trvalé upeviiovanie zvazkov vlastnych vlasov, to znanena
z ko¥e hlavy priroagzensg vyrasten¥ch vlasov, pravymi a/alebo
umelymi vlasmi. Takéto splsoby sa maZu Jednak pouZivat pre
medicinske utrly, predovéetkym vSak pre kozmetické déely.
Fritom meEu byt vliastné vlasy predl ¥ované, ala

aj zahustované tym, %e sa vlastné vlasy a na ne pripevnené

pPrave a/alebo umelé vlasy strihajd na rovnakda diZku.
V technike s v&ak zname mnohé systémy na predlfovanie
a zahust'ovanie vlastnych vlasov, ktoré suO popisovaneé

v Easopise "Top Hair Special" 21/94. Potom mOZu byt vliastné
vlasy spadjané s umelymi vliasmi alebo Rravymi vliasmi
Specidlnymi viazacimi a uzlovacimi technikami, ako
1 réznymi lepiacimi technikami.

Patentovy spis us 9,107,867 popisuje spdsob
predlfovania vlasov, u ktorého s0 pradend poufite¥nych vlasov
spajané tepelne odalnym lepidlom, aby sa na pradene
predlfovanych vlasov vytvoril &tep, na &0 sa na tento Ztep

nanesie vrstva =z plastu, tavného za privodu tepla. Nasledne su



Praden& prirodzenych vlastnych vlasov danej osoby prevliefend cez
usek zmrétovcej hadice, &tep, vopred spracovany vy#&ie popisanym
spOsobom, je taktie? zavedeny do zmr&fovacej hadice a L& Je dalej
spracovand za poufitia tepla. Pritom sa mA%e pouZivat alebo
bli¥€ie neopisand zvierka, av#ak i imé vhodné =zariadenie.
Frivodom tepla sa jednak zmrstuje hadica, jednak sa tavi
roztavitelné lepidlo a vytvdra trvalé spojenie medzi prirodzenymi
pravymi vlasmi a pradenom predl¥ovacich vlasov.” Hadica mé&
predstavovat ochranu spojenia proti vplyvom okoliz, ale i proti
prostriedkom na umyvanie vlasov. Ak sa ku zmritovacej hadici
privedie opat teplo, tak sa predifenie vlasov mbfe =zase
odstranit.

Tento a iné splsoby za poufitiaz lepidla vyZaduji daléie
Spracovanie vlastnych vlasov po odstrdneni precisenia vlasov. Za
tym d&elom musia by¥ zbytky lepidla, Prilipnuté vo vlastnych
vlasoch, odstrafované pomocou vhodného rozpagtadla, vééfinou
acetdnu. To vedie k pofkodzovaniu vliastnych vlasov, naviac musi?
byt spisob Prredlfovania vlasov opakovany v pravidelnych
intervalwck, cca ka®dyvch 6 ty2dfiov. Pri takto &astom vystavovani
prirodzenych vlasov hlavy pésobeniu riedidla made dochadzat'
k pofkodzovaniu vlastnych vlasov na pripojenych miestach. ClieYom
daného vyndlezu je vyvinutie zariadenia na predlZovanie viastny:-h
vlasov a na trvalé upeviiovanie umelych vlasov a/alebo pravych
vliasov vy&&ie uvvedeného druhu, ktoré dovoluje jednoduchym
a lacnym splsobom predlfovanie vlastnych vlasov a/alebo trvalé
upevnenie predl¥ovacich pradien alebo #asti vlasov bez toho, aby

sa tym vlastné vlasy poZkodili.

Bodstata vvpdlezu

Uloha vynalezu je riefend tym, %e u zariadenia vy##ie uvedeného
druhu je nad polohu fixujacim zosilnenim, najm& uzlom v pradene
z vlastnych vlasov, ako i nad pradenom =z umelych vlasov a/alebo
pravych vlasov usporiadan& hadica zmr&titeFnd za privodu energies



a energetické zariadenie prenda energiu, najmi teplo, na
zmr&titel¥nd hadicu.

Vyhoda daného vynalezu spofiva v tom, Ze dochadza
k mechanickému spojeniu medzi vlastnymi vliasmi a predl%ovacimi
pradenami z umelych vlasov a/alebo pravych vlasov bez pouZitia
lepidla, nasadenim hadice za tepla na oblast, v ktorej sa
vedla pradena vlastnych vlasov a predlZovacieho pradena
z umelych vlasov alebo pravych vliasov nachadza polohu fixujlce
zosilnenie, ako je uzol vo vlastnych vlasoch.

Tento uzol prispieva ku stabilite spojenia, pretole sa
nachadza asi uprostred zmr&tovacej hadice vzhFadom na pozdisnu
os, a zmr&tovacia hadica sa za poOsobenia tepla po oboch
strandch uzla =zu¥uje na nepatrny Prierez, ako je to len
v oblasti uzla mo%né. Tym je dosahované dodatofnej pridrinej
funkcie, ktorej Jje v stave techniky dosahované poufitim
lepidla.

Sposob poufivany na predlifovanie vlastnych vlasovy sa
vyznafuje nasledujicimi krokmi:

Zauzlenie pradena vlastnych vlasov, nasunutie upeviiovacizho
prviu  zinrdtitelného za privodu eneragie, najmd hadice, na
uzol pradien vlastnych vlasovy vsunutie pradena z umelych vlasov
a/alebn pravych vlasov do hadice; a zmr&tenie zmr&titelnéhn

upeviiovacieho prvhu na privodu energie.

Spbsob podla vyndlezu ma ta prednost, ¥e nim vytvarané
spojenie medzi vlastnymi vlasmi a umelymi vlasmi alebo pravymi
vlasmi Jje bezo zvyEku uvolnitelné, Eim i pri &astom
pouivani nedochadza k Podkodzovaniu vlasov. Foufitie je
bezbolestné, a pritom vznikajtce tané sily s& minimilne,
takZe Je zabratované Pporucham prekrvenia v oblasti kofe
hlavy. Kvali nepatrnej hmotnosti a vysokej flexibilite
spojovacich prvkov nie sA predl2ovacie pradend pocitované
ich nositelom rusivo.

PodYa jedného vyhodného prevedenia je koniec pradena



Z umelych vliasov a/alebo pravych vlasov, usporiadany v
zmrititelnej hadicdi zaliaty v termorezistentnom lepidle.
Pritom sa vytvadra dobrd sldrZnost predlfovacizho pradena,
a jeho zasunutie do zmr&titelnej hadice je v réamci spbsobu
podla vyndlezu ulahéené. Dalej s Pradend =z umelych
vliasov a/alebo pravych vlasov, poufivané pri zariadeni a spdsche
padla vynélezu, pouZitelné wviackriat, takle zlepenim konca
s odoberanie a uschova predl¥ovacieho pradena podstatne
zlepZené.

PodYa dalsieho spdsobu prevedenia je zariadenim
Prenasajlacim energiu tepelnd =zvierka, ktord je opatrenid dvoma
k sebe smerovanymi profilovymi &elustami, =z ktorych aspoi
jedna profilova &elust je ohrievatelnaA.

Foutitie tepelnej zvierky' m& tu vyhodu, 2e tepelna
energia, pouitelnd na =zmré&tovanie hadice, mA%e byt prendfana
na zmr-&titelnd hadicu velmi pohodlnym spbsobom. Dalej,
Prenos tepla sa vykondva velmi cielene, to znameni, %e tepelna
energia pouZitelnd na zmrétovanie hadice je prenadfand priamym
kontaktom tepelnej zvierky a zmZtovacej hadice. T¥ym sa md¥e
spotreba energie zmendovat!, av&ak i vyvoj tepla v okoli
zmr&titelnej hadice je udrfovany velmi maly. To m& velky
v¥znam, pretoie spojovacie miasta medzi vlastnymi vlasmi
a umelymi aleba pravymi vlasmi lefia vadsirou blizko kofe
hlavy, a tym méZe byt zabrakované vzniku bolesti.

Fodla dalgieho tvaru uskuto€nenia je tepelnd zvierka
opatrena bud jednym pevnym a Jjednym vykyvnym ramenom, alebo
aj dvoma vykyvnymi ramenami, na ktorych s0 vidy upevneng
profilové ¢&eluste. Pritom mé3e byt tepelnd zvierka privadzana
2z otvorenej Polohy do uzavretej polohy, v ktorej s
profilové E&eluste od seba usporiadané len s malym odstupom,
alebo s voti sebe v kontakte.

Pri poufiti jedného alebo dvoch vykyvnych ramien sa mbie
tepelnd zvierka otvori¥, spracovatelnd zmr#tovacia hadica moOZe

byt usporiadand spolu s fou sa nachddzajicim Zauzlenym



pradenom vlastnych vlasov medzi profilovymi &elustami, alebo
moie byt aj vkladand do Jednej =z profilovych ¢£elusti,
a nasledne sa tepelnd zvierka privedie do uzavretej polohy,
v ktorej obidve profilové &eluste vstupuji do kontaktu vofi
zmré&tite¥nej hadici.

Pritom je vyhodné, aby jedna alebo obidve profilové &eluste
mali prehibeninu, do ktorej je zmrétitelna hadica
vlioZitelnd. Aby sa dalej po oboch strandch uzla nachadzaltceho
sa v zmrStovacej hadici vytvorilo =zG%enie zmr&tovacej hadice,
je wvyhodné, aby jedna =z profilovych &elustf mala dutinu, do
ktorej je polohu fixujdce zosilnenie, napriklad uzol,
vlofitelny.

PodY¥a dalg&ieho vyhodného tvaru prevedenia s obidve
profilové ¢&eluste ohrievatelné. Tym dochddza k rovnomernému
prenosu tepla do zmr&titeSnej hadice, &im mbZie byt doba
spracovania pre vy¥robu spojovacieho prvku redukovand. Vyhodne
su obidve ohrievatelné profilové telucste chrievatelné na
teplotu medzi 100° C a 350" C. Pritom mo%u bvt obidve feluste
ohrievané na tato ista teplotu; vyhodne vEak je, aby bola jedna
profilova Eelust ohrievane na nifgiu tepliotu ako druh&
profilova &elust. To m& +ta vyhodu, 3e sa md%e bezprostredne
Pracovat v blizkosti hlavy tak, ¥e tepelnd zvierka je drZana
t¥m spbsobom, e ku ko#i hlavy otofend profilova é&elust
m& nifgiu teplotu ako profilova telust od koZfe hlavy
odvratena. Tym sa mbO%e pracovat v bezprostrednej blizkosti
koZe hlavy bez toho, %e by sa na zéklade vy¥voja tepla vyvolala
bolest alebo by sa potkodili vlasy nachadzajace sa
v bezprostrednej bl{zkosti.

PodYa jedného vyhodného prevedenia s0 jedna alebo obidve
profilové Eeluste opatrené teplotnym senzorom.

To ma ta vyhodu, ¥e teplota jedného alebo obidvoch
profilovych &elusti méZe byt kontrolovan&, &im md%e byt véas
rozpoznany vznik porach, pridom mb¥e byt pri prilis

malej teplote =zabrafované nebezpetiu nepevného spojenia medzi



vliastnymi vlasmi a predlfovacimi pradenami, ale pri pri{li&
vysokej teplote je zase nebezpefie pofkodenia vlasov.

V¥hodne je teplota jednej alebo obidvoch profilovych #elusti
regulovatalna. T¢m pre ne md%u byt, pod¥a pripadu pou®itia a
na zaklade réznych materiidlov Pre zmrétite’nd hadicu,
nastavované vhodné teploty a preskdsadvané ich dodr¥iavanie.

U jedného vyhodného tvaru prevedenia st jedna alebo obidve
profilové teluste opatrené tepelnym ochrannym prvkom. Ako
us bolo spomenuté, Pracuje sa tasto v bezprostrednej
blizkosti ko¥e hlavy, takfe pou®itie tepelného ochranného Prvku
zabrafuje moZnému vzniku bolesti, najma pri pripadnom
kontakte profilovej ' #eluste tepelnej zvierky, otofenej ku
ko2i hlavy, s ko¥ou hlavy. Vyhodne je tepelny ochranny prvok
obalom profilovej Zeluste z materialu, najmi plastu, so zlou
tepelnou vodivostou.

FPodra dalSieho tvaru prevedenia mO%e tepelnd zvierka po dobu
nastavitelného tasového zdrZania zostavat v uzavretom
stave. Tym mbZe byt nastavovana Pre prenos tepla do
zmrétiternej hadice najlepfia vhodnad vhodn& doba kontaktu medzi
zmrs$tovacou hadicou a profilovymi Eelustami a tepelna zvierka
zostava automaticky PO toto predvolenéd ¢&asové zdr2anis
v uzatvorenej polohe. Tym mé%u byt vylaEené chyby obsluhy,
ktoré moZu viest k nadostatoénému mechanickému spojeniu
predl2ovacieho pradene s vlastnymi vlasmi, ale aj k neiiadicemu
pOsobeniu bolesti.

Zrehlad obrizkov na vyvkresocl

Dany vyndlez je dalej bli¥#ie popisany na zaklade prikladov
prevedenia podYa pripojenych vykrasov, ktoré zpazorfuijd na
obr. 1 schématicky pohYad na zariadenie na predl fovanie vlasov
podla wvyndlezu, na obr. 2 schématicky vyrez spojenia vlasov

v oblasti zmrétitelnej hadice, na obr. 3 jeden tvar prevedenia



zariadenia pre prenos energie v tvare tepelnej zvierky. na obr. 4
jeden tvar prevedenia profilovej teluste v rozloZenom
zndzorneni, na obr. 4a p@dorysny pohlad na vyhrievaciu plochu
profilovej d&eluste podla obr. 4 a na obr. o iny tvar

prevedenia profilovej #eluste v rozlo%enom zndzorneni.

Eriklady uskutofnenia vvpilezu

Obr. 1 =zn&zorfuje schematicky pohYad na zariadenie na
predlZovanie a trvalé upeviiovanie vlastnych vliasov
s umelymi vlasmi a/alebo pravymi vlasmi, ktoré je ako celok
oznalens vztahovou zna&kou l10. Zariadenie pozostéva zZo
zmrétitelnej hadice 12, ktord je v blizkosti hlavy nasunuta na
pradeno 1& vlastnych vlasov, ako aj predlZovacie pradeno 18
z umelych vlasov a/alebo pravych vlasov. Ako je dalej znazornsné
na obr. 2, nachddza sa v rpradene 16 vlastnych vlasov uzol.
Zariadenie na prenos energie, v zndzornenom pripade v tvare
tepelnej =zvierky 20, prendSa tepelntt energiu na zmrititelno
hadicu 12, ktord je nadalej oznafovand kratko ako zmrEtovacia
hadica.

Namiesto tepelnei zvierky 20 su myslitelné rozne dal&ie
technické varianty =zariadenia na prenns energie. Tak sa povedla
v¥roby tepelnej energie pomocou vhodneého média Prenagajaceho
teplo, pripadne pouZitim odporového drétu, mbie sa privod
encergie realizovat aj oZarovanim laserom alebo vysielanim
ultrazvuku.

Tepelnd =zvierka 20 je ohrievand najmé pomocou odporového
drotu, a spojovacim kdblom 22 je spojend s riadiacou jednotkou
24, ktord je napdjand pomocou batérie alebo akumulétora, alebo
méZe byt spojenid aj romocou sietového vedenia 24 so sietou.

Riadiaca jednotka mé%e v najjednoduchfom pripade zasobovat
energiou jednu alebo obidve profilové &eluste 30 tepelnej zvierky
20, ale mO¥e aj preberat dal8ie indika®né alebo regulaéné
Glohy. Riadiaca jednotka 24 tak mb¥e v regula&nom obvode



spracovdvat POmocou teplotného tidla teplotu profilovych
Eelusti, a t¥m sa starat o konstantn® udrfiadanie teploty
jednej alebo obidvoch profilovych #elusti, ale aj iba ukazovat
teplotu alebo teploty odobraté teplotnym &id.om, alebo aj pri
automatickom uzatvorenti tepelnych =zvierck 20 riadit pohyb
jedného alebo obidvoch ramien tepelnej zvierky 20 tak, %e tieto
zostdvajd po vopred nastavené tasové zdrZfanie v uzavretej
polohe.

Obr. 2 zndzorfuje schématicky pohlad na spojenie medzi
pradenom 1& vlastnych vlasov ako aj predlfovacim pradenom
18, so zmritovacou hadicou J12. Pre jednoduchost je= znazornené
len jedno jediné pradeno 1& vlastnych vlasov na hlave 14.
Pradeno vlastnych vlasov, pod¥a hrabky vlasov z&kaznika
ako aj podla jeho &peci&lnych %elani, pozostdva z pribli%ne
desiatich a¥ patdesiatich vlasov. PrispAsobené na hrabku tychto
pradien vlasov s0 zmr&tovacie hadice k dispozicii
v odstuplovani réznych priemerov. Pradeno 14 vlastnych vlasov
ja najma Zzauzlovang blizko hlavy 14, prifom s
na tento aézly zadme rézne techniky. Najm& zapleienie vo
vlasoch sa realizuje pomocou hadkovacej ihly.

Na obr. 2 konéi pradeno 16 vlastnych vlasov kratke po
vystupe 2o zmritovacej hadice 12. Spbsob podfa vyndlezu
na rredlZovanie vlastnych vlasov sa vEak mbéZe pouzivat
aj vtedy, ak mé byt preklenuta prechodnid doba medzi
nakratko zostrihnutymi vlasmi a vlasmi narastenymi do poZadovanej
di%ky. V tomto pripade je spojenie medzi pradenom vlastnych
vlasov a predl¥fovacim pradenom vrykondvaneg taktie¥ najmid v
bezprostrednej blizkosti hlavy 143 pradeno 1& vlastnych vlasov
véak napriek tomu méfe byt dlhé, napriklad a% na ramena.

Pri vykondvani spB8sobu podla vyndlezu je po zauzleni
pradena l& vlastnych vlasav nasunutd zmr&tovacia hadica 12 ce:z
pradeno 14§ vlastnych viasov tak, 2e sa uzol 1Z vzhlradom
na axidlnu disku zmr&tovacej hadice nachadza pribli%ne
v jej strede. N&asledne je predlfovacie pradeno 18 taktie#



vsunuteé do zmr&tovacej hadice , pri¢tom sa musi dbat na to,
aby sa predliovacie pradeno 18 po zavedeni rozprestieralo
po celej dizke =zmr&tovacej hadice 12 alebo velkt &#ast difky
zmr&tovacej hadice 12. FPredlZovacie Pradeno 18 m& epre
zakotvenie za uzlom 17 lepiace miesto 12 =z teplotne
neroztavitel’ného lepidla, ktoré sa nachadza vo vaatri zmrEtovacej
hadice 12. Vyhodnym spOsobom ulahZuje lepiace miesto 12
vsadzovanie predl2ovacieho pradena 18.

Lepiace miesto 12 Jje nanafané v predradenom spdsobovom
kroku na predlfovacie pradeno 18 a sla¥i na to, aby ho
urobilo Yah&ie spracovatelnym. Predl%ovacie pradeno Jje
pouZitelné viacejkrat, takZfe je pevnd sadrinost pradena pre
vsunutie do zmr&tovacej hadice, pre vybratie zo zmritovace);
hadice a pre pripadné skladovanie predlovacieho pradena
velmi vyhodna.

Majma sl vlasy zahrnuteé v predlfovacom pradene v
oblasti lepiaceho miesta 12 skrutkovite stofen&, &Im sa
vytvorf velmi dobré spojenie k tesne priliehajdce; z=mritovacej
hadici J2 a k pradenu l& vlastnych vlasov v oblasti uzlov 1Z7.

Imr&tcvacla hadica Jje zhotoven& z plastu a m& diZku
pribliZ%ne 135 mm. V zndzorneni na obr. 2 je zmr&tovacia
hadica 12 za poOsobenia tepla nasadend na spojenie obidvoch
pradien vlasov, &im sa v oblasti uzla 17 vytvori vydut.

Obr. 3 zndzorfuje jeden tvar prevedenia tepelnej zvierky
20 podla danéhc vynalezu.

Tepelnd zvierka 20 v podstate pozostdva 2z rukovidte 32,
ramien 3d, profilovych &elusti 3J0, ako aj spojovacieho kabla
22. Rukovat 22 pozostava =z izolujdceho plagta, najméa
z plastu, vo vnatri ktorého sa nachadza privod pradu pomocou
spojovacieho kabla 22, upevnenie ramien 34 v tvare pevného
a vykyvneého ramena alebo aj v tvare dvoch vykyvnych
ramien, prenos meracieho sign&lu, pripadne meracich signélov
jedného alebo viac teplotnych &idiel, a v Jjednom mofnom tvare

prevedenia mechanizmus na automatické uzatvaranie tepelnej



zvierky pohybom ramien 34 k sebe.

Vo vniatri ramena 34 sa mé%e nachadzat zariadenie pre vyrobu
tepla, ktoré Jje napriklad prevedené podobne ako napajadlo.
Vyhodne sd ramend 34 obklopené izola#nym obalom =G .

Na koncoch ramena 324 vzdialenych od rukovite 3 sa
upevneneé profilové teluste =0, Frofilové teluste =0
pozostavajd z materidlu dobre vodiaceho teplo, vyhaodne kowvu
dobre vodiaceho teplo. Najim& je potrebné upredfosfovat
prevedenie profilovych #elusti =z hlinfka alebo bronzu, pretofe
jednako maji tieto kovy dobrtt tepelntt vodivost, jednako s
rahko opracovatelné.

Profilové &eluste JI0 m@2u byt na ramenich =4 upevnené
Tubovolnym spésobom, a pri é&innosti tepelnej zvierky 20 sa
vyhrievacimi plochami 31 pohybujti k sebe, ako Je to znAzornené
pomocou #fpky A na obr. 3. Dalej sa ma usporiadanie profilovych
telustt =0, znAzornené na obr. 3 voé&i sebe wvo vaigom
odstupe, oznafovat ako otvorend poloha tepelnej =zvierky 29,
zatial fo vykyvnutie ramena 34 v smere &1pky A at tym spajeny
kontakt, popripade takmer kontakt vyhrievacich ploch 31
profilovych €elust! 30, sa oznafuje ako uzavretd poloha tepe'nej
zvierky.

Vyvhrievacie plochy 31 profilovych delusti 20 md3u met
Yubovaolny tvar, s vEak najma profilované tak, ‘e
zmr8tovacia hadica 12, ktord je usporiadand zvislo k nékresni
na obr. 3 medzi vyhrievacimi plochami 31, je vlo®iteFna do
zodpovedajacich priehlbin vyhrievacich pléch =21l. To ma tu
vyhodu, e zmr&tovacia hadica moZe byt polo¥fend, pripadne
vloZena na jednu z obidvoch wvyhrievactch pléch =L, a ziska ul
urfitd polohovd fixdciu, skér ako sa in& vyhrievacia plocha
vykyvne v smere zmr&tovacej hadice, ked je tepelnad =zvierka
uvddzand do zatvorenej polohy.

Jedna alebo obidve profilové #eluste 30 mé%u byt spojené
s tepelnym ochrannym prvkom 38, ktory profilova Zelust mimo
vyhrievana plochu celkom alebo &iastofne obopina. Tepelny
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ochranny prvok je vytvoreny najmd =z materiidlu so =lou tepelnou
vodivostou, akd majd mnohé plasty, napriklad teflén.

Obsluha tepelnej zvierky 20 pomocou ovladacieho spinata 490,
ktory privddza tepelnd zvierku =z otvorenej do uzavrertaj
rolohy, sa mbZe uskutoZfovat réznymi ovlddacimi mechanizmami,
ktoré s v technike znéame.

Jedna =z profilovych &elust!, ale aj obidve profilové
teluste, moEu by¥ ohrievané elektricky. Najma s
ohrievatelné obidve profilove &eluste, pritom sG bud obidve
profilové ¢&eluste ohrievatelné& na rovnakd, pevne vopred dant
teplotu, alebo s obidve profilové #eluste ohrievatelné na
pevne vopred dand, ale rozdielnu teplotu, alebo ale tie# obidve
profiloveé teluste mbZu byt ohrievate¥né na spoloéne
nastavitelna teplotu pre obidve, alebo individudlne pre kaZda
jednotlivo. Najmd s obidve profilové &eluste ohrievatelné
na teplotu medzi 100° C a 350° C. Ako obzvlait vyhodné sa
uké&dzalo uvaZovanie réznych tepldt, priéom jedna profilova
felust je ohrievatelnd na 120° C a druhd profilovd ¢&elust na
2209 C.

Na kontrolu tepldt profilovych Eelusti ale aj na ich
regulaciu sa mb%u na jednej alebo na obidvoch profilovych
telustiach nachadzat jedno alebo viac teplotnych #idiel 42. Na
tento déel sa mb*u pouivat viéetky teplotngé &idld zname
v technike, ako s0 odporové teplotné ¢idla alebo bimetalove
termoflanky. Naim& Jje dblefité presné dodrZfiavanie teploty,
najma zabranenie jej rekroteniu, na profilovej &elusti
otofenej k hlave. Z tohto débvodu je na tejto tzv. hlavovej
profilovej &elusti usporiadany taktie najimd tepelny ochranny
rrvok.

Obr. 4 zndzaorfMuje kon&trukciu jedného tvaru prevedenia
profilovej &elusti na poufitie na tepelnej svorke. Profilova
Celust 30 pozostdva z dvoch &asti, hornej &#asti 44 a spodnej
Casti 48, ktoré s spolu vhodnym spbsobom spojitelné,
napriklad pomocou skrutiek 47. Hornd &#ast ako aj spodnd &ast
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pozostavaji z materidlu dobre vodiaceho teplo, kilory Jje
stutasne rahko spracovatelny, ako je hlinfk alebo bronz.

Flocha a5 hornej casti 45 m& konkéavne vytvorené
zaoblenie, ktoré je vytvorené ako korefpondujtice s konvexnym
zaoblenim plochy 54 spodnej &asti 48. V hornej #asti 446 s0
vy tvorené pozdisne otvory =21, cez ktoré prechadzaji
upeviiovacie skrutky 47, ktoreé sh naskrutkovatelné do
zavitov S2. T¥ym sa dd profilova €elust 30 zostavend z hornej
tasti 44 a spodnej tasti 48 vzhladom na svoj sklon prestavovat
relativne vofi upeviiovacej ty&i 54, ktord je =zase vhodnym
spAsobom spojend s ramenom 34 profilovej &eluste 30.

Spodnd &ast 48 mé¥%e byt opatrend zadrezom 58, do ktorého
moZe byt vkladané teplotné #idlo. Doplnkovo je spodnd tast 48
opatrena vybranim &0, ktore je v oblasti prehibeniny
&2 usporiadané na vlofenie zmré&tovacej hadice, a sla¥i na to,
aby sa =zvi&£€il odstup ohrievanej hornej &asti 48 vo#i volne
letiacim umelym alebo pravém vlasom. Tym sa m& =zabralovat
poSkodzovaniu umelych alebo pravych vlasov.

Obr. 4a zndzofiuje podorysny pohlfad na vyhrievaciu plochu
=l profilovej ¢&eluste 30 podYa obr. 4. Vedla prehibeniny
&2 je znazornend vydut &4, ktord sla¥i na zachyienie zosilnenej
oblasti zmr&tovacej hadice v oblasti uzla 17.

Obr. S znédzorifuje iny tvar prevedenia profilovej é&eluste
pre poufitie na tepelnej svorke 20 podla daného vynélezu.

Profilovd ¢&elust 30 pozostdva z vanigky 20, ktord je
zhotovend 2z dobre vodivého materidlu, naijmd8 hlinfka alebo
bron:zu. Ako ue bolo vysvetYované pri profilovej &elusti
zndzornenej na obr. 4, je vanitka Z0 opatrend upeviovacou tyéou
54, ako aj prehibeninou &2 na vloZfenie zmr&tovacej hadice
12. Rovnakym spOsobom, ako u® bolo popfsané podYa obr. 4,
mbéZe mat vanifka Z0 na zachytenie Gseku zmritovacej hadice,
zosileného v oblasti uzla 17, ako aj na jednej alebo cbidvoch
strandch vybranie &0 (nezné&zornend) na zvatfenie odstupu

ohrievanej vaniéky vo#i volne lefiacim umelym alebo pravym
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vlasom.

Na vanitke Z0 je usporiadanych viacej vy&nelkov &4, ktoré
slu?ia na spojenie vani&ky ZQ s tepelnym ochrannym prvkom
28. Na tento da¥el je tepelny ochranny prvok 38 upevMovany
s vanifkou Z0 tym, 2e vyEnelky 44 prejdd korefpodendujdcimi
otvormi 48 v tepelnom ochrannom prvku.

Zostavenie obidvoch dielov Z0 a 3B je v =znAzornenom tvare
prevedenia mo¥né, preto¥e tepelny ochranny prvok je zhotoveny
najma =z Pplastu dobre izolujuceho teplo, ako je teflon,
ktory je dost elasticky na to, aby sa pretiahol tak daleko,
Ze vyEnelky &6 mO2u byt na obidvoch strandch zasunuté do otvorov
&8,

Tepelny ochranny prvok 38 je najm& tvarovany tak, %e
medzi hornou plochou Z1 vaniéky ZQ a ju prekryvajucou plochou
tepelného ochranného prvku =8 vznikne vzduchovd medzera.
Vo vnutri tejto vzduchovei medzery m@%e dochadzat k volnému
konvek&nému pradeniu vzduchu, prifom na cielené odvidzanie
tepla sldZia konvek&né &trbiny Z2. Tym sa da desiahnut!
ochladenie o pribli¥ne =0 stupfiov Kelvina nad hrabkou
vzduchovej medzery.

V ploche Z1 vanilky 70 je doplnkovo usporiadané osadenie
Z4, ktoré slaZi na uchytenie teplotného &idla. Vybranie Z&
v tepelnom ochrannom prvku IB slG¥i na uchytenie upeviovacej
tyte S&.

Zatial, o je myslitelnd tepelnd zvierka 20, ktorej obidve
profilove teluste s vy tvorena podf¥a tvaru prevedenia
znazorneného na obr. 4 alebo podla tvaru prevedenia
znazorneneho na obr. 5, spo#iva vyhodny tvar prevedenia vo
vytvoreni profilovej feluste tepelnej zvierky otofenej ku ko#i
hlavy podla tvaru prevedenia podYa obr. S5, a v prevedeni
druhej tepelnej zvierky podYa obr. 4.

Splsob padlfa vyndlezu na predlfovanie vlastnych vlasov
umelymi a/alebo pravymi vlasmi a na trvalé upeviovanie umelych

vlasov a/alebo pravych vlasov sa odvija v nasledujacich
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krakoch.

V predradenom kroku sa pradeno z umelych a/alebo pravych
vlasov vopred spracovava tym, e si vlasy konca
predlZovacieho pradena =zasunutelného do zmr&tovacel hadice
spajane teplotne stabilnym lepidlom. Tu sa md2e poufivat
ryvchle tvrdnice lepidio, napriklad lepidlo na baze
kyanakryl&dtu. S vyhodou je predlfovacie pradeno predspracované
lepidlom v oblasti zlepeného kornca skrutkovite skricané.

Nasledne je zostavavangé piradeno vlastnych vlasov
z desiatich aX pétdesiatich vlasov, a to je opatrené uzlom, ktory
le2{ blizko ko¥fe hlavy, najimé asi 5 mm od nej. Vyhodny
spAsob vytvarenia tohto uzla spo&iva v zapleteni pradena
vlasov pomocou ha&ékovacej ihly.

Potom sa zmr&tovacia hadica nasadi na uzol pracena
vlastnych vlasov tak, £e uzol pradena vlastnych vlasov la¥i
pribli¥ne uprostred zmritovacej hadice vzhYadom na Jjej
axialnu di%ku.

Nasledne je Pradeno P-4 umelych asaiebo pravych
vlascv, vopred spracovang popisanym spasobam, zasluvang
do hadice tak, %e toto &o mo%no najviac vyplni celkova dizku
zmr&tovace] hadice. Nakoniec sa zmré&tovacia hadica za
Privodu energie zmrdti, a tyu sa vytvorf mechanicky pevné
spojenie. Alternativne méZe mat zmrétitelny upeviiovaci prvok,
ktory m& najmd tvar hadice, aj ind geometriu, pokial sa
tym da rovnakym spisobom 7y tvorit stabilneé mechanické
upevnenie.

Vvhoda spésobu podla vyndlezu spofiva v tom, %£e sa
nepoufiva Ziadne lepidlao, a e je vytvaritel’né Yahko
fixovatelné, ako aj uvolnitelné spojenie medzi pradenom pravych
vlasov a predl 2ovacim pradenom, ktoré nespdsobuje
poskodenie pravych vlasov a je viackrat pouZitelné.

SpAsob sa pouZiva ako pri predlfovanf a zahustovani

vlastnych vlasov, tak aj pri upevfiovani Zasti vlasov.
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PATENTOVE NARODKY

Zariadenie na predlfovanie viastnych vlasov unelymi wvlasmi
a/alebo pravymi vlasmi a na trvalé upeviiovanie umelych

vlasov a/alebo pravych vlasov,

vyYyznaéujdce s a t ¥y m, 4]
- nad polahu fixujhcim zosilnenim, najm& uzlom
v pradene -] vlastnych viasov, ako aj nad

predlZfovacim pradenom =z umelych vlasov a/alebo pravych
vlasov, je usporiadand hadica zmrétitelna za privodu
energie; a

— zariadenie na prenos energie prendsa energiu, najmi

tepelnd energiu, na zmrétitelnt hadicu.

Zariadenie podYa n&roku 1, vy znaéeéujgdce s a
t ¥y m, 2e koniec predl¥ovacieho pradena = umelych viasov
alebo pravych vlasov, usporisdany v zmrstitelnaj hadici,

je zaliaty v termoras:zistentnom lepidle.

Zariadeniz podYa néroku 1 alebo 2, vyznaétuijuace
5 a tym fe zariadenim pre prenos energie je tepelna
zvierka, ktord je opatrena dvuma k sebe smerovanymi
profilovymi é&elustami, =z ktorych aspof jedna profilova

Eelust je ohrievatelnA.

Zariadenie podla naroku 3, vyznattuljlbce s a
ty m, e tepelna zvierka Jje opatrend Jjednym pevnym
a2 Jjednym vykyvnym ramenom alebo dvoma vykyvnymi ramenami,
na ktorych st vZdy upevnené profilové éeluste:

pricom tepelnd zvierku je mo%né priviest =z otvorenej polohy
do uzavretej rolohy, v ktorej st profilové &eluste
usporiadané voli sebe s nepatrnym odstupom, alebo st spolu v
kontakte.

15



9.
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10,

11.

12.

Zariadenie podla naroku 3 alebo 4, vyznatetuwujdcece
5 a t ¥y m, Ze jedna alebo obidve profilové ¢&Eeluste
s opatrené priehlbeninou, do ktorej je vilo¥itelna

zmrStitelnd hadica.

Zariadenie podla niektorého =z narokov 3 a¥ 5§,
vyznatujdace s a ty m %22 jedna alebo obidve
profilové teluste st opatrené vydutou, do rtorej je

vioZitelné polohu fixujice zosilnenie, najmé uzol.

Zariadenie podla niektorého z ndarokov I a¥ 6,
vyznatujiace s a t ¥y m, e obidve profilové
éeluste s0 ohrievatelné.

Zariadenie podla naroku 7, vyznat¢tujgoace s a
t ¥ m, -{] ocbidve ohrievatel'ng profilové telusta su

ohrievatelné na teplotu medzi 100° a 350° (.

Zariadenie podla niektorého z narokov 7 alebo 8,

vyznaéetujidce s a t ¥ m, Ze obidve profilové

r

teluste s ohrievatelné na tu istd teplotu.

Zariadenie podla niektorého =z nédrokov 7 alebo 8,
vy znatujace s a t ¥ m, 2e jedna praofilova
Eelust je ohrievatelna na ni¥&iu teplotu akeo druha

profilova ¢&elust.

Zariadenie podla niektorého z nadrockov 3 a® 10,

vyznaéeéujgdce sa tym Z2e jedna alebo obidve

profiloveé feluste st opatrend teplotnym senzorom.
Zariadenie podla naroku 7 alebo 8,

vyznadéujglace s a t ¥y m, Ze teplota jednej

alebo obidvoch profilavych #elust{ je regulovatelnA.
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14,

15.

ié.

17.

Zariadenie podYa naroku 7 aleho 8,

VY >nateuijace s a t ¥ym Ze jedna alebo obidve

profilové teluste s opatrena tepelnym ochrannym
Prrvkom.

Zariadenie podla naroku 13, vyznadéujouac-e
5 a t ¥y m, e tepelnym aochrannym prvkom je obal
z materiilu, najmi plastu, =1a) Zlou tepelnou
vodivostou.

Zariadenie podla niektorého z ndrokov 4 a¥ 14,
vyznaéeuijiuace s a tym Z2e tepelnd zvierka
je pri ovladani po nastavite¥ne Easové =zdrianie

v uzavretej polohe.

Spbsob na predliovanie vlastnych vlasov umelymi vlasmi

a/alebo pravymi vlasmi a na trvalé upeviiovanie umelych

vlasov a/alebo pravych viasov, vyznadétujaci

s a nasledujlcimi krokmi:

- zauzlenie pradena vlastnych vlasovs

— nasunutie upeviiovacieho prvku zmrétitelného za privadu
2nergie, najméd hadice na uzol v pradene vliastnych
viasovy

- vsunutie predlfovacieho pradena z umelych +vlasov a‘alebo
Pravych vlasov do hadice; a

- zmritenie zmr&titelného upeviovacieho prvku za privodu

energie.

Spbsob na predlfovanie vlastnych vlasov podPa narcku 164,
vyznadécujaci s a t ¥y m, ie pradl2ovacie
pradeno z umelych a/alebo pravych vlasov je pred vsunutim
do zmrititelného upeviiovacieho prostriedku, najimi
hadice, predbeine upravované tym, 5e vlasy konca

predlZovacieho pradena z umelych a/alebo pravych vlasov,
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i8.

zasunutelné do hadice, s

stabilnym lepidlom.

spadjané teplotne

Sposob na predlfovanie vlastnych vlasov podla néroku 16,
vyznaéujaci 5 a t ¥ m, e predl¥ovacie
pradeno z umelych a/alebo pravych vliasov spojené
lepidlom je v oblasti zlepeného konca skrutkovite

skridcané.
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