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@ FLAN EN CARTON DESTINE A LA REALISATION D’UN EMBALLAGE DE PRESENTATION, DE
REGROUPEMENT ET D’EXPEDITION D’UN CONTENU TEL QU’UNE CASSETTE VIDEO, UN COMPACT

DISQUE OU UN LIVRE.

@ Flan (1) en carton destiné a la réalisation d’'un embal-
lage de regroupement (2), présentation et expédition d’un
contenu (3) tels qu’une cassette vidéo, un compact disque
ou un livre, comportant plusieurs panneaux (4) (5) (6) asso-
ciés les uns a la suite des autres par des lignes de pliages
de panneaux (7) (8) (7 bis) (8 bis) destinés a former les pa-
rois latérales de 'emballage et comportant quatre volets in-
térieurs identiques (9) (10) (11) (12) attenant & un panneau
(4) par quatre lignes de pliage (13) (14) (15) (16) ainsi que
deux volets extérieurs identiques (17) (18) attenant au pan-
neau (4) par deux lignes de pliage (19) (20) et maintenus
par des pattes de verrouillage (21) (22) (23) (24). Les pan-
neaux (5) et (6) sont reliés par une zone de collage (25) et
constituent le fond de 'emballage dans lequel sont position-
?2%9)3 quatre fenétres de pattes de verrouillage (26) (27) (28)
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Flan en carton destiné 4 la réalisation d’un emballage de présentation, de regroupement et

d’expédition d’un contenu tels qu’une cassette vidéo, un compact disque ou un livre.

La présente invention concerne un flan en carton destiné a la réalisation d’un emballage de
présentation, de regroupement et d’expédition d’un contenu tels qu’une cassette vidéo, un compact

disque ou un livre, auxquels on peut joindre une documentation marketing ou autre.

Elle concerne également la mécanisation d’une mise en carton d’un contenu tels qu’une
cassette vidéo, un compact disque ou un livre, auxquels on peut joindre une documentation

marketing ou autre.

Il existe déja des emballages permettant I’expédition de ces produits, mais ces derniers

présentent les inconvénients suivants :

- la mise sous carton des ces objets est souvent manuelle ou réalisée sur des machines

spécialement congues pour la mise cn forme automatique d’emballage carton.

- le niveau de protection atteint n’est pas suffisant.

- la quantité de cartons utilisée dans la fabrication et la mise en forme de ces cartons est

importante et entraine un poids exorbitant.

L’invention permet d’obtenir un niveau de protection performant et un poids limité. Elle
permet également, I’utilisation de machines de mise sous film ou mise sous enveloppes traditionnelles
pour ’alimentation du carton, la mise en forme du carton, le remplissage du carton et la mise sous

film de I’ensemble.

A cet effet, elle propose un flan en carton comportant plusieurs panneaux associés les uns

aux autres par des lignes de pliage et par une zone de collage.

La zone de collage permet de rapprocher les deux panneaux extérieurs pour former le fond

de I’emballage.

Le panneau central est destiné & former la paroi supéricure de I’emballage et comporte
quatre volets intérieurs identiques et deux volets extérieurs identiques maintenus par des pattes de

verrouillage avec le fond de ’emballage.
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1l est possible d’imprimer facilement sur la face externe des panneaux mais aussi sur les

volets des logos ou diverses inscriptions.

Le contenu, en particulier une cassette vidéo, un compact disque, un livre ou tout autre objet

de forme homogene, est centré entre les quatre volets intérieurs et repose sur le fond de I’emballage.

Par cette configuration, 1’objet ne touche aucunes parots latérales extérieures. La formation
de trottoirs latéraux permettent une protection optimale du dit objet, par une zone de vide ceinturant
I’objet.

Suivant un mode de fabrication particulier, la hauteur des volets intérieurs étant plus

importante que la hauteur des parois latérales, le contenu sera calé entre les volets intérieurs.

Sutvant un mode de fabrication particulier, les volets intérieurs étant équipés de pattes de
verrouillages venant s’intercaler dans des fenétres de patte de verrouillage dans le fond de
’emballage prévues a cette effet, permet de consolider I'équerrage de I’ensemble pour la mise en

carton d’objet plus lourd par exemple.

L’ensemble étant prévu pour une mise sous film ou sous enveloppe, la découpe du carton
permet d’obtenir des angles adoucis entre le panneau supérieur et les parois latérales, évitant ainsi

toute déchirure du film ou de enveloppe.

L’invention concerne également un procédé d’alimentation du carton, de mise en forme du
carton, du remplissage du carton et de mise sous film ou sous enveloppe de I’ensemble sur des

machines traditionnelles de mise sous film ou mise sous enveloppe.

Le carton selon le mode de réalisation est contenu plat dans un magasin puis est engagé

dans la machine par I'intermédiaire d’une chaine a taquets qui les met au pas a pas.

La mise en forme du carton 4 lieu soit par poussée latérale ou par relevage du panneau
supérieur. Le redressement du carton peut étre fait par des moyens pneumatiques, mécaniques ou par

guides.

Un ou plusieurs objets sont déposés et centrés a Iintérieur des quatre volets intérieurs. Les
documents d’accompagnement sont posés sur le carton, L’ensemble constitué est mis sous film ou

sous enveloppe puis évacué.
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D’autres particularités de I’invention résulteront de la description qui va suivre, en référence

aux dessins annexés, donnés a titre d’exemples non limitatifs.
La figure N°1 est une vue schématique en plan d’un flan, selon I'invention.
La figure N°2 est une vue schématique en plan, de I’emballage a plat, selon I’invention.
La figure N°3 est une vue de I’emballage en volume, selon I’invention.

La figure N°4 est une vue en coupe transversale de I’emballage et de son contenu, selon une

direction paralléle a la ligne AB de la figure N°1, toujours selon 1’invention,

On se réfere a la figure N°1 sur lequel est représenté un flan 1 a plat et en plan selon

I’invention.

Le flan (1) représenté est réalisé en carton présentant une certaine rigidité. Il est pourvu de
lignes de pliage permettant par sa misc en volume, la réalisation de I’emballage tel qu’il est
représenté a la figure N°3,

Il est entendu que la réalisation représentée sur la figure N°1 présente une forme de découpe
adaptée a la mise en carton d’une cassette vidéo. Cette découpe doit étre adaptée a la forme de 1’objet

a insérer dans le carton.

Aprés une solidarisation par collage des panneaux latéraux (5) et (6) sur la zone (25),
I’emballage a plat, tel qu’il est représenté sur la figure N°2, est prét pour étre empilé dans le magasin

de la machine de mise sous film ou de mise sous enveloppe.

La mise en forme de I’emballage est réalisée automatiquement sur la machine de mise sous
film ou de mise sous enveloppe, par une poussée mécanique sur les cotés latéraux (30) et (31) du
carton a plat, tel qu’il est présenté sur la figure N°2. Cette mise en forme peut étre aussi réalisée par

relevage du panneau supérieur (4) par des moyens pneumatiques ou mécaniques.

Le flan 1 comprend donc trois panneaux, le panneau (4) et les panneaux latéraux (5) et (6)

¢tant solidarisés par une zone de collage (25).
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Les lignes de pliage (7), (8), (7 bis) et (8 bis) permettent la mise en volume de ’emballage et
la formation des cotés latéraux (30) et (31). La distance entre les lignes de pliage (7) et (7 bis), et (8)
et (8 bis) fixe la hauteur de I’emballage selon la taille du ou des objets a insérer dans le carton.

Les volets extérieurs sont de forme extérieure rectangulaire et sont limités par les lignes de
pliage (19) et (20).

Les volets intérieurs sont en général de forme trapézoidale et sont limités par les lignes de
pliage (13), (14), (15) et (16) et la découpe intérieure (32) dans le panneau central (4). Cette découpe

est adaptée a la forme de I’objet & insérer.

Les volets extérieurs (17) et (18) attenant au panneau supérieur (4) sont rabattus par
pression pneumatique ou mécanique et maintenus par le blocage de leurs pattes de verrouillage (21),
(22), (23) et (24) dans les fenétres de patte de verrouillage (26), (27), (28) et (29). Les volets
exterieurs (17) et (18) sont alors solidarisés avec le fond de I’emballage (33), assurant 1’équerrage de
I’emballage.

Le ou les objets sont insérés automatiquement entre les volets intérieurs (9), (10), (11) et
(12) et vont alors consolider 1’équerrage de ’ensemble. Le ou les objets sont de formes diverses et

viendront se caler entre les volets intérieurs.

Viennent s’ajouter a ces objets une documentation tels qu’un encart marketing, une facture
ou une lettre clientéle. Cette documentation est posée sur le dessus du carton avant la mise sous film

ou mise sous enveloppe.

Suivant un mode particulier de fabrication, la hauteur des volets intérieurs (9), (10), (11) et
(12) est supérieure a la hauteur des cotés latéraux (30) et (31), permettant un calage optimum de
Iobjet dans son emballage, particuli¢rement adapté a des objets plus lourd ; ce mode particulier de
fabrication est représent¢ dans la figure N°4 a titre d’exemple.

Suivant un mode particulier de fabrication; les volets intéricurs (9), (10), (11) et (12) sont
pourvus de pattes de verrouillage venant se bloquer dans des fenétres de patte de verrouillage

prévues a cet effet dans le panneau latéral ou dans le fond du carton.
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La protection de I'objet est assurée par la mise en forme des trottoirs (34), (33), (36) et
(37)constituée par la zone de vide entre la ligne de pliage (7 bis) et la ligne de pliage (13) et
respectivement entre le ligne de pliage (8 bis) et la ligne de pliage (16), et par la zone de vide entre
les volets intérieurs (10) et (11) et les volets extérieurs (17) et (18).

Il faut noter la découpe du flan (38), (39), (40) et (41) permettant d’obtenir des angles

adoucis de I’emballage mise en forme pour éviter toute déchirure du film ou de I’enveloppe.
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REVENDICATIONS

1/ Flan (1) en carton destiné a la réalisation d’un emballage de regroupement (2), présentation
et expédition d’un contenu (3) tels qu’une cassette vidéo, un compact disque ou un livre, comportant
plusieurs panneaux (4) (5) (6) associés les uns a la suite des autres par des lignes de pliages de
panneaux (7) (8) (7 bis) (8 bis) destinés a former les parois latérales de 1’emballage et comportant
quatre volets intérieurs identiques (9) (10) (11) (12) attenant & un panneau (4) par quatre lignes de
pliage (13) (14) (15) (16) ainsi que deux volets extérieurs identiques (17) (18) attenant au panneau
(4) par deux lignes de pliage (19) (20) et maintenus par des pattes de verrouillage (21) (22) (23)
(24). Les panneaux (4) et (6) sont reliés par une zone de collage (25) et constituent le fond de
I'emballage dans lequel sont positionnées quatre fenétres de pattes de verrouillage (26) (27) (28)
(29).

2/ Flan (1) selon la revendication 1/, caractérisé en ce qu’il comporte aprés solidarisation des
panneaux (5) et (6), un fond (5) et (6) et un panneau supérieur (4), comprenant deux volets

extérieurs (17) et (18) et quatre volets intérieurs (9),(10), (11) et (12).

3/ Flan selon la revendication 1/, caractérisé en ce que les volets extérieurs pourvus de pattes
de verrouillage (21), (22), (23) et (24) s’insérant dans les fenétres de patte de verrouillage (26), (27),
(28) et (29) du fond de I’emballage (5) et (6) permettent 1’équerrage de 1’emballage.

4/ Flan (1) sclon la revendication 1/, caractérisé en ce qu’il comporte des ligne de pliage selon

la figure N°1 facilitant la mise en volume de I’emballage.
5/ Flan (1) sclon la revendication 1/, caractérisé en ce qu’il comporte aprés solidarisation des
panncaux (5) et (6), un fond (5) et (6), un panneau supérieur (4) et quatre volets intérieurs (9), (10),

(11) et (12) permettant le centrage et le calage de 1’objet.

6/ Flan selon la revendication 1/, caractérisé en ce que la découpe (32) dans le panneau central

(4) délimite un espace libre pour le positionnement du ou des objets.

7/ Flan selon la revendication 1/, caractérisé en ce que les lignes de pliage permettent le

relevage du panneau supérieur (33), (34), (35) et (36) et la mise en forme de I’emballage.

8/ Emballage réalis¢ selon les revendications 1/ & 7/, réalisé par collage ct pliage d’un flan (1).




10

15

2776621

-7-

9/ Emballage réalisé selon les revendications 1/ a 8/, caractérisé en ce que le relevage du
panneau supérieur (33), (34), (35) et (36) initialise la mise en forme du carton, le panneau supérieur

et le fond de I’emballage devant étre paralléles.

10/ Emballage réalisé a partir du flan (1), selon les revendications 1/ a 9/, caractérisé en ce qu’il

est mis en forme mécaniquement sur des machines traditionnelles de mis¢ sous enveloppe ou de mise

sous film.

11/  Ensemble emballage et contenu selon I'une quelconque des revendications 1/ a 10/,

caractérisé en ce qu’il protége le contenu gréice a des trottoirs (37), (38), (39) et (40).

12/ Ensemble selon la revendication 11/ caractérisée par une protection optimale du contenu, par

une économie de matiére carton relative et un poids minimum de I’ensemble carton et film.
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