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@  Vorrichtung  zum  Aufbringen  dosierter  Mengen  eines  f  liessbaren  Dichtmittels  auf  zum  Aufsetzen  des  Nietkopfes  eines 
Nietes  vorgesehene  Flächen. 

Die  Vorrichtung  enthält  eine  Kartusche  (2)  für  das 
Dichtmittel.  Am  unteren  Ende  der  Vorrichtung  ist  eine  Düse 
(13)  mit  einem  Zentralkanal  (21)  angeordnet,  über  die  die 
dosierte  Dichtmittelmenge  unter  Wirkung  eines  Druckluftim- 
pulses  fließt. 

Damit  die  erforderliche  Menge  des  Dichtmittels  in  Form 
eines  gleichmäßig  dicken  Ringes  genau  auf  die  zum  Aufset- 
zen  des  Nietkopfes  vorgesehene  Fläche  selbsttätig  aufge- 
bracht  wird,  ist  am  unteren  Ende  der  Düse  (13)  ein  koaxial 
zu  dieser  Düse  angeordneter  kegelförmiger  Zentrierzapfen 
(15)  vorgesehen,  dessen  größter  Querschnitt  dem  Durch- 
messer  der  Nietbohrung  entspricht.  An  der  Düsenoberflä- 
che  ist  eine  quer  zur  Düsenachse  verlaufende  Auflageflä- 
che  (16)  angeordnet,  deren  Form  der  Aufsetzfläche  des 
Nietkopfes  entspricht.  An  dieser  Auflagefläche  (16)  ist  eine 
konzentrische  Ringnut  (19)  angeordnet,  die  über  Bohrungen 
(20),  welche  jeweils  den  gleichen  gegenseitigen  Abstand 
aufweisen,  mit  dem  als  Sackbohrung  ausgeführten  Zentral- 
kanal  (21)  verbunden  ist. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  Vorr ich tung   zum  Aufbr ingen  d o s i e r t e r   Mengen 

eines  f l i e ß b a r e n   D i c h t m i t t e l s   auf  zum  Aufsetzen  des  Nie tkopfes   eines  N i e -  

tes  zum  Verbinden  mehrerer   T e i l e ,   i n sbesonde re   Bleche,   vorgesehene   F l ä c h e n ,  

mit  e iner   das  Druckmit te l   e n t h a l t e n d e n   Kartusche  sowie  e iner   am  unteren  En- 

de  der  Vor r ich tung   angeordne ten   Düse  mit  einem  Z e n t r a l k a n a l ,   über  die  d i e  

d o s i e r t e   Druckmit te lmenge  unter  Wirkung  eines  D r u c k l u f t i m p u l s e s   f l i e ß t .  

Im  Flugzeug-   bzw.  Conta inerbau   oder  d e r g l e i c h e n   i s t   es  beim  Nieten  von  T e i -  

len,   wie  z.B.  F lugzeugrumpf ,   Tragf lächen   oder  Containerwände  usw.  e r f o r d e r -  

l i c h ,   daß  die  Nieten  an  der  Außenhaut  am  Setzkopf   mit  D i c h t m i t t e l   g e s e t z t  

werden,  um  Korrosion  zu  vermeiden  und  damit  die  Lebensdauer   der  v e r n i e t e t e n  

B a u t e i l e   zu  e r h ö h e n .  

Das  D i c h t m i t t e l   wurde  m i t t e l s   P i n s e l ,   Schwamm,  Filz   usw.  manuell  a u f g e -  

b rach t .   Diese  Methode  war  jedoch  an  D i c h t m i t t e l v e r b r a u c h   sowie  an  A r b e i t s -  

ze i t   sehr  aufwendig.   Das  D i c h t m i t t e l   konnte  nicht   genau  au fge t r agen   werden .  

Nach  dem  Setzen  des  Nietes  mußte  das  s t e l l e n w e i s e   zuviel  a u f g e b r a c h t e  

D i c h t m i t t e l   abgewischt   werden.  Außerdem  b l ieb   das  ü b e r f l ü s s i g e   D i c h t m i t t e l  

an  den  Nietwerkzeugen  h a f t e n ,   die  dann  ö f t e r s   g e r e i n i g t   werden  mußten .  

Bekannt  sind  D o s i e r g e r ä t e   (z.B.  Prospekt   "BOSTIK,  Bostik  D o s i e r g e r ä t e ,   Mo- 

dell   100,  Modell  V  200  für  die  Dosierung  von  hochviskosen  und  n i e d r i g v i s -  

kosen  M a t e r i a l i e n " ) ,   mit  denen  ein  f l i e ß b a r e s   Mittel  auf  eine  har te   F l ä c h e  

punkt-  oder  s t r i c h f ö r m i g   au fgeb rach t   werden  kann.  Die  Dosierung  e r f o l g t   aus  

Kar tuschen ,   die  mit  dem  f l i e ß b a r e n   Material   g e f ü l l t   s ind ,   und  wird  durch  

D r u c k l u f t i m p u l s e   bewi rk t .   Der  Anschluß  an  die  D r u c k m i t t e l l e i t u n g   b e f i n d e t  

sich  an  einem  Ende  des  G e r ä t e s ,   während  an  seinem  anderen  Ende  eine  h o h l e  

Nadel  (Düse)  angeordnet   i s t .  

Aufgabe  der  Erf indung  i s t   es,  eine  Vorr ich tung   der  e ingangs  genannten  Ar t  

zu  s c h a f f e n ,   die  s e l b s t t ä t i g   die  e r f o r d e r l i c h e   Menge  des  D i c h t m i t t e l s   i n  

Form  eines  g le ichmäßig  dicken  Ringes  genau  auf  die  zum  Aufse tzen   des  N i e t -  

kopfes  vorgesehene  Fläche  a u f b r i n g t .   Erf indungsgemäß  wird  diese  Aufgabe 



dadurch  g e l ö s t ,   daß  am  unteren   Ende  der  Düse  ein  koaxial  zur  Düse  a n g e o r d -  

neter   k e g e l f ö r m i g e r   Z e n t r i e r z a p f e n   vorgesehen  i s t ,   dessen  g r ö ß t e r   Quer -  

s c h n i t t   dem  Durchmesser  der  Nietbohrung  e n t s p r i c h t ,   daß  an  der  Düsenobe r -  

f läche   eine  quer  zur  Düsenachse  ve r l au fende   A u f l a g e f l ä c h e   angeordnet   i s t ,  

deren  Form  der  A u f s e t z f l ä c h e   des  Nie tkopfes   e n t s p r i c h t   und  daß  in  der  Auf-  

l a g e f l ä c h e   eine  k o n z e n t r i s c h e   Ringnut  angeordnet   i s t ,   die  über  mit  g l e i c h e n  

g e g e n s e i t i g e n   Abständen  angeordne ten   Bohrungen  mit  dem  als  Sackbohrung  a u s -  

ge führ t en   Z e n t r a l k a n a l   verbunden  i s t .   Damit  is t   die  Lage  der  Düse  g e g e n ü b e r  

der  Nietbohrung  durch  den  Z e n t r i e r z a p f e n   f i x i e r t ,   so  daß  das  durch  die  Boh- 

rungen  über  die  Ringnut  auf  die  A u f s e t z f l ä c h e   a u s t r e t e n d e   D ich tmi t t e l   e i n e n  

zur  N ie tbohrungachse   k o n z e n t r i s c h e n   D i c h t m i t t e l r i n g   b i l d e t .   Das  D i c h t m i t t e l  

wird  durch  die  Bohrungen,  die  mit  g le ichen   g e g e n s e i t i g e n   Abständen  a n g e o r d -  

net  s ind,   g le ichmäßig   in  die  Ringnut  g e l e i t e t   und  dort  gleichmäßig  v e r -  

t e i l t .   Die  zu  dos i e rende   Menge  wird  durch  die  E i n s t e l l u n g   des  Druckes  de s  

D r u c k m i t t e l s   sowie  des  Z e i t i m p u l s e s   und  durch  die  Wahl  der  B o h r u n g s d u r c h -  

messer  so  g e r e g e l t ,   daß  beim  Einbr ingen  des  Nietes  die  S c h l i e ß k o p f u n t e r -  

s e i t e   v o l l s t ä n d i g   vom  D i c h t m i t t e l   bene tz t   wird.  Der  E insa tz   der  e r f i n d u n g s -  

gemäßen  Vor r ich tung   ist   besonders   beim  au tomat i schen   Setzen  von  N i e t e n  

zweckmäßig.  

Erf indungsgemäß  v e r l ä u f t   bei  f l a c h e r   A u f s e t z f l ä c h e   des  Nie tkopfes   die  an 

der  Düsenobe r f l äche   angeordne te   k r e i s r i n g f ö r m i g e   A u f l a g e f l ä c h e   s e n k r e c h t  

zur  Düsenachse.   Für  N i e t l ö c h e r   mit  Einsenkung  e n t s p r i c h t   die  A u f l a g e f l ä c h e  

der  kege l fö rmigen   N i e t l o c h s e n k u n g .  

Versuche  z e i g t e n ,   daß  eine  opt imale   D i c h t m i t t e l v e r t e i l u n g   e r r e i c h t   w i r d ,  

wenn  die  Ringnut  etwa  im  zweiten  D r i t t e l   der  Bre i te   der  k r e i s r i n g f ö r m i g e n  

A u f l a g e f l ä c h e  -   bezogen  auf  ihren  Außendurchmesser  -   bzw.  im  zweiten  D r i t -  

tel  der  Höhe  der  kege l förmigen   A u f l a g e f l ä c h e  -   bezogen  auf  ihren  g r ö ß t e n  

Durchmesse r  -   angeordne t   i s t .  

Je  nach  Düsengröße  i s t   es  zweckmäßig,  zwei  bis  acht  Düsenbohrungen  v o r z u -  

sehen,  wobei  der  Durchmesser  zweckmäßigerweise  zwischen  0,4  bis  0,8  mm 

b e t r ä g t .  



Nach  einem  we i t e r en   Merkmal  der  Erf indung  wird  die  g le ichmäßige   V e r t e i l u n g  

des  D i c h t m i t t e l s   g e f ö r d e r t ,   wenn  die  Bre i te   und  die  Tiefe  der  Ringnut  min-  

des tens   dem  Durchmesser  der  Bohrung  e n t s p r i c h t .  

Nach  we i te ren   Merkmalen  der  Erfindung  is t   die  Kartusche  von  e iner   in  bezug  

auf  die  Kar tusche  axial  beweglichen  G r i f f h ü l s e   umgeben,  die  in  i h r e r   o b e r e n  

Lage  mit  Hilfe   e ine r   Druckfeder   geha l t en   wird.  An  der  G r i f f h ü l s e   ist   e i n  

S c h a l t e r   zum  Auslösen  des  D r u c k l u f t i m p u l s e s   vorgesehen ,   der  von  der  G r i f f -  

hülse  b e t ä t i g b a r   i s t .  

Die  Erf indung  wird  anhand  der  Zeichnungen  näher  e r l ä u t e r t ,   die  Ausführungs- .  

b e i s p i e l e   der  e r f indungsgemäßen   Vorr ich tung  d a r s t e l l e n .   Es  z e i g t :  

Fig.  1  eine  e r f indungsgemäße   Vor r ich tung   im  A x i a l s c h n i t t ,  

Fig.  2  eine  Düse  der  e r f indungsgemäßen  Vorr ich tung   im  A x i a l s c h n i t t ,  

d a r g e s t e l l t   in  vergrößer tem  M a ß s t a b ,  

Fig.  2a  zwei  durch  Nieten  zu  verb indende   Teile   mit  Nietbohrung  ohne 

E i n s e n k u n g ,  

Fig.  3  eine  abgewandel te   Düse  der  e r f indungsgemäßen  E i n r i c h t u n g   und 

Fig.  3a  zwei  zu  verb indende   Teile  mit  e ine r   Nietbohrung  mit  E i n s e n -  

kung .  

Wie  Fig.  1  z e i g t ,   i s t   in  einem  Aufnahmekörper  1  eine  Kar tusche  2  durch  e i n e  

Spannzange  3  m i t t e l s   e ine r   Spannmutter   4  e i n g e s p a n n t .   Die  Kartusche  is t   m i t  

D i c h t m i t t e l   g e f ü l l t .   Der  Aufnahmekörper  1  i s t   von  e ine r   G r i f f h ü l s e   5  umge- 

ben,  die  gegenüber  dem  Aufnahmekörper  1  l ä n g s v e r s c h i e b b a r   angeordnet   i s t .  

In  der  Ruhes t e l l ung   der  Vorr ich tung  wird  die  G r i f f h ü l s e   5  mit  Hilfe   e i n e r  

Druckfeder   11  g e h a l t e n ,   die  e inenends  am  Boden  der  hohlen  G r i f f h ü l s e   5  und 

anderenends  am  Bund  8  des  Aufnahmekörpers  a b g e s t ü t z t   i s t .   In  der  G r i f f h ü l s e  

5  i s t   ein  Längsloch  6  angeo rdne t ,   durch  welches  ein  S t i f t   7  h i n d u r c h g e f ü h r t  



i s t ,   welcher   im  Bund  8  des  Aufnahmekörpers  1  b e f e s t i g t   i s t .   Das  f r e i e   Ende 

des  S t i f t e s   7  b e f i n d e t   sich  un te rha lb   eines  B e t ä t i g u n g s k n o p f e s   9  des  S c h a l -  

t e r s   10,  der  an  der  G r i f f h ü l s e   5  f e s t   angeordnet   i s t .   Durch  diesen  S c h a l t e r  

wird  die  D r u c k l u f t z u f u h r   b e t ä t i g t .  

Soll  der  S c h a l t e r   10,  der  einen  Druck lu f t impu l s   a u s l ö s t ,   b e t ä t i g t   w e r d e n ,  

wird  die  G r i f f h ü l s e   gegen  die  F e d e r k r a f t   h e r u n t e r g e d r ü c k t ,   wobei  der  B e t ä -  

t i g u n g s k n o p f   9  beim  Auf s i t z en   auf  den  S t i f t   7  e inged rück t   wird  und  dadurch  

den  D r u c k l u f t i m p u l s   a u s l ö s t .  

Der  D r u c k l u f t a n s c h l u ß   12  b e f i n d e t   sich  am  oberen  Ende  der  Kar tusche  2.  Am 

unteren   Ende  der  Kar tusche  2  is t   eine  auswechse lba re   Düse  13  a n g e s c h r a u b t .  

In  den  Fig.  2  und  3  sind  zwei  Ausführungen  der  Düse  d a r g e s t e l l t :   Die  Düse 

14  gemäß  Fig.  2  hat  eine  ebene  A u f l a g e f l ä c h e   22,  die  der  Fläche  um  die  Aus- 

mündung  der  Nietbohrung  23  e n t s p r i c h t ,   während  die  abgewandel te   Düse  13  g e -  
mäß  Fig.  3  eine  kege l fö rmige   A u f l a g e f l ä c h e   16  b e s i t z t ,   die  der  E insenkung  

18  der  Nietbohrung  17  e n t s p r i c h t .   Sowohl  die  Düse  14  gemäß  Fig.  2  als  auch 

die  Düse  13  gemäß  Fig.  3  sind  mit  einem  k e g e l s t u m p f a r t i g e n   Z e n t r i e r z a p f e n  

15  ve r sehen ,   dessen  g r ö ß t e r   Q u e r s c h n i t t   dem  Durchmesser  der  Nietbohrung  23 

bzw.  17  e n t s p r i c h t .   Die  Düse  13  bzw.  14  b e i n h a l t e t   einen  Z e n t r a l k a n a l   2 1 ,  

der  als  Sackbohrung  a u s g e f ü h r t   i s t .  

In  der  A u f l a g e f l ä c h e   22  bzw.  16  i s t   eine  Ringnut  19  angeo rdne t ,   die  ü b e r  

Bohrungen  20  mit  dem  Z e n t r a l k a n a l   21  verbunden  i s t .   Bei  der  Düse  14  ( F i g .  

2)  i s t   diese  Ringnut  19  etwa  im  zweiten  D r i t t e l   der  Bre i t e   der  k r e i s r i n g -  

förmigen  A u f l a g e f l ä c h e   22 -   bezogen  auf  den  Außendurchmesser  der  A u f l a g e -  

f l ä c h e  -   angeo rdne t .   Bei  der  Düse  13  gemäß  Fig.  3  i s t   die  Ringnut  etwa  im 

zweiten  D r i t t e l   der  Höhe  der  kege l förmigen   A u f l a g e f l ä c h e   16 -   bezogen  a u f  

den  größten  Durchmesser  d i e s e r   A u f l a g e f l ä c h e  -   angeordne t .   Es  können  zwei 

bis  acht  Bohrungen  20  vorgesehen  se in ,   je  nach  dem  Durchmesser  der  Düsen-  

bohrungen,   der  zwischen  0,4  bis  0,8  mn  b e t r ä g t .   Die  Bre i t e   und  die  T i e f e  

der  Ringnut  19  e n t s p r e c h e n   dem  Durchmesser  der  Bohrung  20.  Diese  Abmessun- 

gen  können  auch  etwas  großer   s e i n .  



Die  A r b e i t s w e i s e   der  e r f indungsgemäßen  Vorr ich tung  i s t   wie  f o l g t :  

Die  Vorr ichtung  wird  mit  dem  Z e n t r i e r z a p f e n   15  in  die  Nietbohrung  17  bzw. 

23  e i n g e f ü h r t   und  dadurch  z e n t r i e r t .   In  der  A r b e i t s s t e l l u n g   wird  die  Vor- 

r i ch tung   senkrecht   zur  Außenober f läche   des  Tei les   geha l t en ,   so  daß  d i e  

Achse  der  Vorr ich tung   mit  der  Achse  der  Nietbohrung  zusammenfä l l t .   Durch 

das  Herun te rd rücken   der  G r i f f h ü l s e   5  wird  der  S c h a l t e r   über  den  S t i f t   7 

und  Knopf  9  b e t ä t i g t   und  dadurch  ein  Druck lu f t impu l s   a u s g e l ö s t .   Dieser   Im- 

puls  wirkt  auf  das  in  der  Kartusche  2  b e f i n d l i c h e   D i c h t m i t t e l ,   das  du rch  

den  Zen t r a lkana l   21  über  die  Bohrungen  20  in  die  Ringnut  19  der  Düse  13 

f l i e ß t .   Die  F e d e r k r a f t   der  Feder  11  ist   so  bemessen,  daß  ein  Abheben  d e r  

Düse  13  aus  der  Nietbohrung  v e r h i n d e r t   w i r d .  

Wie  aus  der  Abbildung  2a  bzw.  3a  e r s i c h t l i c h   i s t ,   is t   durch  die  Form  d e r  

Ringnut  19  die  Form  des  D i c h t m i t t e l r i n g e s   25  (Fig.  2a)  bzw.  24  (Fig.  3a)  

best immt.   Die  Düse  13  bzw.  14  ist   auswechse lbar   a u s g e f ü h r t ;   die  Abmessungen 
der  e i n z u s e t z e n d e n   Düse  sind  j ewe i l s   durch  den  Durchmesser  der  N i e t b o h r u n g  

g e g e b e n .  



1.  Vorr ich tung   zum  Aufbringen  d o s i e r t e r   Mengen  eines  f l i e ß b a r e n   D i c h t m i t -  

t e l s   auf  zum  Aufsetzen  des  Nietkopes  eines  Nietes   zum  Verbinden  mehre-  

rer   Te i l e ,   i n sbesonde re   Bleche,  vorgesehene  F lächen,   mit  e iner   da s  

Druckmit te l   e n t h a l t e n d e n   Kartusche  sowie  e iner   am  unteren   Ende  der  Vor-  

r i ch tung   angeordne ten   Düse  mit  einem  Z e n t r a l k a n a l ,   über  die  die  d o s i e r -  

te  Druckmit te lmenge  unter   Wirkung  eines  D r u c k l u f t i m p u l s e s   f l i e ß t ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  am  unteren   Ende  der  Düse  (13)  ein  koaxial  zur  Düse  (13)  a n g e o r d n e -  

t e r   k e g e l f ö r m i g e r   Z e n t r i e r z a p f e n   (15)  vorgesehen  i s t ,   dessen  g r ö ß t e r  

Q u e r s c h n i t t   dem  Durchmesser  der  Nietbohrung  (22,  17))  e n t s p r i c h t ,  



daß  an  der  Düsenobe r f l äche   eine  quer  zur  Düsenachse  ve r l au fende   A u f l a -  

ge f l äche   (16,  22)  angeordnet   i s t ,   deren  Form  der  A u f s e t z f l ä c h e   de s  

Nie tkopfes   e n t s p r i c h t   und 

daß  in  der  A u f l a g e f l ä c h e   (16,  22)  eine  k o n z e n t r i s c h e   Ringnut  (19)  ange -  
ordnet  i s t ,   die  über  mit  g le ichen   g e g e n s e i t i g e n   Abständen  a n g e o r d n e t e n  

Bohrungen  (20)  mit  dem  als  Sackbohrung  a u s g e f ü h r t e n   Zen t ra lkana l   (21)  

verbunden  i s t .  

2.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  bei  f l a c h e r   A u f s e t z f l ä c h e   des  Nie tkopfes   die  an  der  D ü s e n o b e r f l ä c h e  

angeordnete   ebene,  k r e i s r i n g f ö r m i g e   A u f l a g e f l ä c h e   (22)  senkrecht   z u r  
Düsenachse  v e r l ä u f t .  

3.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  für  N i e t l ö c h e r   mit  Einsenkung  die  an  der  Düsenobe r f l äche   a n g e o r d -  
nete  A u f l a g e f l ä c h e   (16)  der  kege l fö rmigen   Nie t lochsenkung   (18)  e n t -  

s p r i c h t .  

4.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Ringnut  (19)  etwa  im  zweiten  D r i t t e l   der  Bre i t e   der  k r e i s r i n g -  

förmigen  A u f l a g e f l ä c h e   ( 22 )  -   bezogen  auf  ihren  A u ß e n d u r c h m e s s e r  -  

angeordnet   i s t .  

5.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Ringnut  (19)  etwa  im  zweiten  D r i t t e l   der  Höhe  der  k e g e l f ö r m i g e n  

A u f l a g e f l ä c h e   ( 16 )  -   bezogen  auf  ihren  größten  Durchmesser  -   a n g e o r d n e t  

i s t .  



6.  Vorr ichtung  nach  den  Ansprüchen  1  bis  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  in  der  A u f l a g e f l ä c h e   (16,  22)  zwei  bis  acht  Bohrungen  (20)  a n g e o r d -  

net  s i n d .  

7.  Vorr ich tung  nach  den  Ansprüchen  1  bis  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Bre i t e   und  die  Tiefe  der  Ringnut  (19)  mindestens  dem  Durchmes- 

ser  der  Bohrung  (20)  e n t s p r e c h e n .  

8.  Vorr ichtung  nach  den  Ansprüchen  1  bis  7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Kar tusche  (2)  von  e iner   in  bezug  auf  die  Kar tusche  (2)  a x i a l  

bewegl ichen  G r i f f h ü l s e   (5)  umgeben  i s t ,   die  in  i h re r   oberen  Lage  m i t  

Hilfe   e iner   Druckfeder   (11)  geha l ten   i s t .  

9.  Vorr ichtung  nach  den  Ansprüchen  1  bis  8 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  ein  S c h a l t e r   (10)  zum  Auslösen  des  D r u c k l u f t i m p u l s e s   v o r g e s e h e n  

i s t ,   der  von  der  G r i f f h ü l s e   (5)  b e t ä t i g b a r   i s t .  
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