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@ Vorrichtung zum Aufbringen dosierter Mengen eines fliessharen Dichtmitteis auf zum Aufsetzen des Nietkopfes eines

Nietes vorgesehene Flachen.

6) Die Vorrichtung enthilt eine Kartusche (2) fur das
Dichtmittel. Am unteren Ende der Vorrichtung ist eine Dise
{13) mit einem Zentralkanal (21) angeordnet, iiber die die
dosierte Dichtmittelmenge unter Wirkung eines Druckluftim-
pulses flieBt.

Damit die erforderliche Menge des Dichtmittels in Form
eines gleichmaBig dicken Ringes genau auf die zum Aufset-
zen des Nietkopfes vorgesehene Fldche selbsttéitig aufge-
bracht wird, ist am unteren Ende der Dise (13) ein koaxial
zu dieser Diise angeordneter kegelférmiger Zentrierzapfen
(15) vorgesehen, dessen gréBter Querschnitt dem Durch-
messer der Nietbohrung entspricht. An der Diisenoberfla-
che ist eine quer zur Diisenachse verlaufende Auflagefla-
che {16) angeordnet, deren Form der Aufsetzfliche des
Nietkopfes entspricht. An dieser Auflagefldche (16) ist eine
konzentrische Ringnut (19) angeordnet, die {iber Bohrungen
(20), welche jeweils den gleichen gegenseitigen Abstand
aufweisen, mit dem als Sackbohrung ausgefiihrten Zentral-
kanal (21) verbunden ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen dosierter Mengen
eines flieBbaren Dichtmittels auf zum Aufsetzen des Nietkopfes eines Nie-
tes zum Verbinden mehrerer Teile, insbesondere Bleche, vorgesehene Fldchen,
mit einer das Druckmittel enthaltenden Kartusche sowie einer am unteren En-
de der VYorrichtung angeordneten Diise mit einem Zentralkanal, iiber die die
dosierte Druckmittelmenge unter Wirkung eines Druckluftimpulses flie@t.

Im Flugzeug- bzw. Containerbau oder dergleichen ist es beim Nieten von Tei-
Ten, wie z.B. Flugzeugrumpf, Tragfldchen oder Containerwande usw. erforder-
lich, daB die Nieten an der AuBenhaut am Setzkopf mit Dichtmittel gesetzt
werden, um Korrosion zu vermeiden und damit die Lebensdauer der vernieteten
Bauteile zu erhsohen.

Das Dichtmittel wurde mittels Pinsel, Schwamm, Filz usw. manuell aufge-
bracht. Diese Methode war jedoch an Dichtmittelverbrauch sowie an Arbeits-
zeit sehr aufwendig. Das Dichtmittel konnte nicht genau aufgetragen werden.
Nach dem Setzen des Nietes muBte das stellenweise zuviel aufgebrachte
Dichtmittel abgewischt werden. AuBerdem blieb das iiberfliissige Dichtmittel
an den Nietwerkzeugen haften, die dann ofters gereinigt werden muBten.

Bekannt sind Dosiergerdte (z.B. Prospekt "BOSTIK, Bostik Dosiergerdte, Mo-
dell 100, Modell V 200 fiir die Dosierung von hochviskosen und niedrigvis-
kosen Materialien"), mit denen ein flieBbares Mittel auf eine harte Flache
punkt- oder strichformig aufgebracht werden kann. Die Dosierung erfolgt aus
Kartuschen, die mit dem flieBbaren Material gefiillt sind, und wird durch
Druckluftimpulse bewirkt. Der AnschluB an die Druckmittelleitung befindet
sich an einem Ende des Gerdtes, wdhrend an seinem anderen Ende eine hohle
Nadel (Diise) angeordnet ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art
zu schaffen, die selbsttdtig die erforderliche Menge des Dichtmittels in

Form eines gleichmdBig dicken Ringes genau auf die zum Aufsetzen des Niet-
kopfes vorgesehene Flache aufbringt. Erfindungsgemdl wird diese Aufgabe
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dadurch gelost, daB am unteren Ende der Diise ein koaxial zur Diise angeord-
neter kegelformiger Zentrierzapfen vorgesehen ist, dessen groter Quer-
schnitt dem Durchmesser der Nietbohrung entspricht, daB an der Diisenober-
fldche eine quer zur Diisenachse verlaufende Auflagefldche angeordnet ist,
deren Form der Aufsetzfldche des Nietkopfes entspricht und daB in der Auf-
Tagefldche eine konzentrische Ringnut angeordnet ist, die iiber mit gleichen
gegenseitigen Abstdnden angeordneten Bohrungen mit dem als Sackbohrung aus-
gefiihrten Zentralkanal verbunden ist. Damit ist die Lage der Diise gegeniiber
der Nietbohrung durch den Zentrierzapfen fixiert, so daB das durch die Boh-
rungen iiber die Ringnut auf die Aufsetzfldache austretende Dichtmittel einen
zur Nietbohrungachse konzentrischen Dichtmittelring bildet. Das Dichtmittel
wird durch die Bohrungen, die mit gleichen gegenseitigen Abstanden angeord-
net sind, gleichmdBig in die Ringnut geleitet und dort gleichmaBig ver-
teilt. Die zu dosierende Menge wird durch die Einstellung des Druckes des
Druckmittels sowie des Zeitimpulses und durch die Wahl der Bohrungsdurch-
messer so geregelt, daB beim Einbringen des Nietes die SchlieBkopfunter-
seite vollstdndig vom Dichtmittel benetzt wird. Der Einsatz der erfindungs-
gemdBen Vorrichtung ist besonders beim automatischen Setzen von Nieten
zweckmdBig.

ErfindungsgemdB verlduft bei flacher Aufsetzfldche des Nietkopfes die an
der Diisenoberfldche angeordnete kreisringformige Auflageflache senkrecht
zur Diisenachse. Fiir Nietlocher mit Einsenkung entspricht die Auflagefldche
der kegelformigen Nietlochsenkung.

Versuche zeigten, daB eine optimale Dichtmittelverteilung erreicht wird,
wenn die Ringnut etwa im zweiten Drittel der Breite der kreisringfdarmigen
Auflagefldche - bezogen auf ihren AuBendurchmesser - bzw. im zweiten Drit-
tel der Hohe der kegelformigen Auflagefldche - bezogen auf ihren groBten
Durchmesser - angeordnet ist.

Je nach DiisengroBe ist es zweckmdBig, zwei bis acht Diisenbohrungen vorzu-

sehen, wobei der Durchmesser zweckmdBigerweise zwischen 0,4 bis 0,8 mm
betrdgt.
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Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung wird die gleichmaBige Verteilung
des Dichtmittels gefordert, wenn die Breite und die Tiefe der Ringnut min-
destens dem Durchmesser der Bohrung entspricht.

Nach weiteren Merkmalen der Erfindung ist die Kartusche von einer in bezug
auf die Kartusche axial beweglichen Griffhiilse umgeben, die in ihrer oberen
Lage mit Hilfe einer Druckfeder gehalten wird. An der Griffhiilse ist ein

Schalter zum Ausldsen des Druckluftimpulses vorgesehen, der von der Griff-
hiilse betdtigbar ist.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen ndaher erldutert, die Ausfiihrungs-.
beispiele der erfindungsgemdBen Vorrichtung darstellen. Es zeigt:

Fig. 1 eine erfindungsgemdBe Vorrichtung im Axialschnitt,

Fig. 2 eine Diise der erfindungsgemdBen Vorrichtung im Axialschnitt,
dargestell1t in vergroBertem MaBstab,

Fig. 2a zwei durch Nieten zu verbindende Teile mit Nietbohrung ohne
Einsenkung,

Fig. 3 eine abgewandelte Diise der erfindungsgemaBen Einrichtung und

Fig. 3a zwei zu verbindende Teile mit einer Nietbohrung mit Einsen-
kung.

Wie Fig. 1 zeigt, ist in einem Aufnahmekorper 1 eine Kartusche 2 durch eine
Spannzange 3 mittels einer Spanmmutter 4 eingespannt. Die Kartusche ist mit
Dichtmittel gefiillt. Der Aufnahmekorper 1 ist von einer Griffhiilse 5 umge-
ben, die gegeniiber dem Aufnahmekorper 1 ldngsverschiebbar angeordnet ist.
In der Ruhestellung der Vorrichtung wird die Griffhiilse 5 mit Hilfe einer
Druckfeder 11 gehalten, die einenends am Boden der hohlen Griffhiilse 5 und
anderenends am Bund 8 des Aufnahmekorpers abgestiitzt ist. In der Griffhiilse
5 ist ein Lingsloch 6 angeordnet, durch welches ein Stift 7 hindurchgefiihrt

aesee
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ist, welcher im Bund 8 des Aufnahmekdrpers 1 befestigt ist. Das freie Ende
des Stiftes 7 befindet sich unterhalb eines Betdtigungsknopfes 9 des Schal-
ters 10, der an der Griffhiilse 5 fest angeordnet ist. Durch diesen Schalter
wird die Druckluftzufuhr betdtigt.

Soll der Schalter 10, der einen Druckluftimpuls auslost, betdtigt werden,
wird die Griffhiilse gegen die Federkraft heruntergedriickt, wobei der Betd-
tigungsknopf 9 beim Aufsitzen auf den Stift 7 eingedriickt wird und dadurch
den Druckluftimpuls auslost.

Der DruckluftanschluB 12 befindet sich am oberen Ende der Kartusche 2. Am
unteren Ende der Kartusche 2 ist eine auswechselbare Diise 13 angeschraubt.

In den Fig. 2 und 3 sind zwei Ausfiihrungen der Diise dargestellt: Die Diise
14 gemdB Fig. 2 hat eine ebeane Auflagefldche 22, die der Fldche um die Aus-
miindung der Nietbohrung 23 entspricht, widhrend die abgewandelte Diise 13 ge-
mdB Fig. 3 eine kegelformige Auflagefldche 16 besitzt, die der Einsenkung
18 der Nietbohrung 17 entspricht. Sowohl die Diise 14 gemdB Fig. 2 als auch
die Diise 13 gemdB Fig. 3 sind mit einem kegelstumpfartigen Zentrierzapfaen
15 versehen, dessen grofter Querschnitt dem Durchmesser der Nietbohrung 23
bzw. 17 entspricht. Die Diise 13 bzw. 14 beinhaltet einen Zentralkanal 21,
der als Sackbohrung ausgefiihrt ist.

In der Auflagefldche 22 bzw. 16 ist eine Ringnut 19 angeordnet, die iiber
Bohrungen 20 mit dem Zentralkanal 21 verbunden ist. Bei der Diise 14 (Fig.
2) ist diese Ringnut 19 etwa im zweiten Drittel der Breite der kreisring-
formigen Auflagefldche 22 - bezogen auf den AuBendurchmesser der Auflage-
fldche - angeordnet. Bei der Diise 13 gemdB Fig. 3 ist die Ringnut etwa im
zweiten Drittel der Hohe der kegelftrmigen Auflagefldche 16 - bezogen auf
den groBten Durchmesser dieser Auflagefldche - angeordnet. Es kOnnen zwei
bis acht Bohrungen 20 vorgesehen sein, je nach dem Durchmesser der Diisen-
bohrungen, der zwischen 0,4 bis 0,8 mm betrdgt. Die Breite und die Tiefe
der Ringnut 19 entsprechen dem Durchmesser der Bohrung 20. Diese Abmessun-
gen konnan auch etwas groBer sein.
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Die Arbeitsweise der erfindungsgemdBen Vorrichtung ist wie folgt:

Die Vorrichtung wird mit dem Zentrierzapfen 15 in die Nietbohrung 17 bzw.
23 eingefiihrt und dadurch zentriert. In der Arbeitsstellung wird die Vor-
richtung senkrecht zur AuBenoberfldche des Teiles gehalten, so dap die
Achse der Vorrichtung mit der Achse der Nietbohrung zusammenfdllt. Durch
das Herunterdriicken der Griffhiilse 5 wird der Schalter iiber den Stift 7
und Knopf 9 betdtigt und dadurch ein Druckluftimpuls ausgeldst. Dieser Im-
puls wirkt auf das in der Kartusche 2 befindliche Dichtmittel, das durch
den Zentralkanal 21 iliber die Bohrungen 20 in die Ringnut 19 der Diise 13
flieRt. Die Federkraft der Feder 11 ist so bemessen, daB ein Abheben der
Dise 13 aus der Nietbohrung verhindert wird.

Wie aus der Abbildung 2a bzw. 3a ersichtlich ist, ist durch die Form der
Ringnut 19 die Form des Dichtmittelringes 25 (Fig. 2a) bzw. 24 (Fig. 3a)
bestimmt. Die Diise 13 bzw. 14 ist auswechselbar ausgefiihrt; die Abmessungen

der einzusetzenden Diise sind jeweils durch den Durchmesser der Nietbohrung
gegeben.
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Vorrichtung zum Aufbringen dosierter Mengen ein ‘foéBbaren Dichtmittels
zum Aufseiiif/ggS/Nfetkopfes’Siges’ﬂggii; vorgesehetie Fldachen

1.

Patentanspriiche

Vorrichtung zum Aufbringen dosierter Mengen eines flieBbaren Dichtmit-
tels auf zum Aufsetzen des Nietkopes eines Nietes zum Verbinden mehre-
rer Teile, insbesondere Bleche, vorgesehene Fldachen, mit einer das
Druckmittel enthaltenden Kartusche sowie einer am unteren Ende der Vor-
richtung angeordneten Diise mit einem Zentralkanal, iiber die die dosier-
te Druckmittelmenge unter Wirkung eines Druckluftimpulses flieBt,
dadurch gekennzeichnet,

daB am unteren Ende der Diise (13) ein koaxial zur Diise (13) angeordne-
ter kegelformiger Zentrierzapfen (15) vorgesehen ist, dessen grofter
Querschnitt dem Durchmesser der Nietbohrung (22, 17)) entspricht,
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2.

daB an der Diisenoberfldche eine quer zur Diisenachse verlaufende Aufla-
geflache (16, 22) angeordnet ist, deren Form der Aufsetzfldche des
Nietkopfes entspricht und

daB in der Auflagefldache (16, 22) eine konzentrische Ringnut (19) ange-
ordnet ist, die uber mit gleichen gegenseitigen Abstinden angeordneten

Bohrungen (20) mit dem als Sackbohrung ausgefiihrten Zentralkanal (21)
verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB bei flacher Aufsetzfliche des Nietkopfes die an der Diisenoberfliche

angeordnete ebene, kreisringformige Auflagefléache (22) senkrecht zur
Diisenachse verlauft.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB fir Nietlocher mit Einsenkung die an der Diisenoberfliche angeord-

nete Auflagefldche (16) der kegelformigen Nietlochsenkung (18) ent-
spricht.

Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ringnut (19) etwa im zweiten Drittel der Breite der kreisring-

formigen Auflagefldche (22) - bezogen auf ihraen AuBandurchmesser -
angeordnat ist.

Yorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Ringnut (19) etwa im zweiten Drittel der Hohe dor keyel formigen
Auflagefldche (15) - bezogan auf ihren aroBten Durchmesser - angeordnet
ist.
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6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daR in der Auflagefldche (16, 22) zwei bis acht Bohrungen (20) angeord-
net sind.

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Breite und die Tiefe der Ringnut (19) mindestens dem Durchmes-
ser der Bohrung (20) entsprechen.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Kartusche (2) von einer in bezug auf die Kartusche (2) axial
beweglichen Griffhiilse (5) umgeben ist, die in ihrer oberen Lage mit
Hilfe einer Druckfeder (11) gehalten ist.

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Schalter (10) zum Auslosen des Druckluftimpulses vorgesehen
ist, der von der Griffhiilse (5) betdtigbar ist.
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