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Esilli oleva keksintd koskee pystyd autoklaavia vinyyli-
kloridipohjaisten polymeerien ja kopolymeerien massavalmistusta
varten.

Tiedossa on, ettd aikaisemmin on jo ehdotettu vinyyliklori-
dipohjaisten polymeerien ja kopolymeerien massavalmistuksen suo-
rittamista kahdessa vaiheessa, jotka suoritetaan eri laitteissa,
menetelmdlld, jonka mukaan ensimmiisessi vaiheessa, jota sano-
taan esipolymeraatiovaiheeksi, suoritetaan rajoitettu polymeraa-
tio, hdmmentden voimakkaan pydrteisesti, kunnes monomeerien kon-
versioaste on 7-15 %, ja sitten toisessa vaiheessa suoritetaan
lopullinen polymeraatiotoimitus alhaisella himmennysnopeudella,
Joka hidmmennysnopeus kuitenkin on riittivi varmistamaan reaktio-
seoksen hyvén termostatisoinnin polymeraatio- tai kopolymeraatio-
reaktion loppuun saakka.

T&m& menetelmi# ja sen sovellutusvariantteja on selitetty
yksityiskohtaisesti "Produits Chemiques Pechiney-Saint-Gobain"-
nimisen yhtién ranskalaisessa patenttijulkaisussa 1 382 072 ja
sen lisdpatenteissa 84 958, 84 965, 84 966, 85 672, 89 025 ja
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ranskalaisessa patenttijulkaisussa 1 436 744 ja sen lisdpaten-
teissa 87 620, 87 623, 87 625, 87 626.

Menetelmin erdin sovellutustavan mukaan, joka on selostet-
tu saksalaisessa patenttijulkaisussa 2 216 888, lopullinen poly-
meraatiotoimitus suoritetaan pystyssé aﬁtoklaavissa, Jjoka on va-
rustettu hidmmennyslaitteella, johon kuuluu yksi ainoa hidmmennin,
joka koostuu ainakin yhdestd ruuvimaisiksi kierteiksi kierretys-
t4 liuskasta, joka on kiinnitetty ainakin yhdelld tuella pydri-
viin akseliin, joka pistdi autoklaavin sis#&n sen keskiviivaa
mySten ja jonka alapiih#n on kiinnitetty ainakin yksi haara, jo-
ka noudattaa autoklaavin kaarevan pohjan muotoa.

Mainituilla himmennyslaitteilla on seuraavat varjopuolet,
Jjotka kasvavat autoklaavin koon mukana:

- ne on rakennettava kahtena kappaleena, jotka on koottava
autoklaavin sis#ssi, jos halutaan kokonaisaukkoa vailla oleva
autoklaavi, jossa el ole suurikokoista laippaa, joka huomatta-
vasti 1is#4 kustannuksia,

- niit¥ ei voi poistaa autoklaavista katkaisematta niité
ensin, jos on kyseessi autoklaavi, joka on vailla kokonalsauk-
koa,

- pystyn akselin on oltava ohjattuna alaosastaan, jos yli-
sess¥ mekaanisessa laltteistossa halutaan v&ltt&i luvattoman
suuria jdnnityksid, jotka saattavat térvelld sen,

- kdyttdlaitteiston on oltava suurikokoinen, koska, kun
liuskan kierrosnopeus, joka m#iri8 sekoituksen tehokkuuden, on
yhtd suuri kuin py8riv##in akseliin kiinnitetyn jaaran tai haaro-
jen kierrosnopeus, viimeksimainitut kuluttavat paljon tehoa tie-

tyissi kriittisiss# prosessin vaiheissa, nimenomaan polymeraatio
toimituksen lopulla, kun reagoimatta jid&nyt monomeeriseos haih-
dutetaan pois ja tyhjdé lakkaa,

- niiden valmistus on monimutkaista niiden mallien osalta,
jotka on varustettu sis#isen j4iihdytyksen mahdollisuudella j&&h-
dytysvidliainetta kierr&ttiméttd.

Saksalaisesta patenttijulkaisusta 1 520 595 tunnetaan edel-
leen menetelmd vinyylikloridipohjaisten polymeerien ja kopolymee-
rien massavalmistamiseksi kahdessa polymerointivaiheessa, jotka
suoritetaan samassa autoklaavissa. Autoklaavi on varustettu se-
koituslaitteella, jolla on suuri nopeus, ensimmidisen vaiheen suo-

rittamiseksi ja sekoituslaitteella, jolla on pieni nopeus, toisen
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vaiheen suorittamiseksi. Suurinopeuksinen sekoituslaite on kak-
soiskartiotyyppinen, kun taas pieninopeuksinen sekoituslaite
pyyhkéisee huomattavan osan autoklaavin sivupinnasta. Menete!l-
médn toisen vaiheen suorittamiseen voidaan kiyttii vain pieni-
nopeuksista sekoituslaitetta, silli suurinopeuksinen sekoitus-
laite el sovellu jauhemaisen, yli 20 paino-% polymeereji sisil-
tadvin massan sekoittamiseen.

Esillé olevan keksinndn mukaisella autoklaavilla ei ole
edelld lueteltuja varjopuolia.

Keksinndn kohteena oleva olennaisesti pysty autoklaavi on
varustettu himmennyslaitteella, johon kuuluu ainakin yksi him-
mennin A, joka koostuu ruuvimaisiksi kierteiksi kierretystid lius-
kasta, joka on kiinnitetty pySriviin akseliin, joka pist&i au-
toklaavin yl&osan 14pi, ja yksi h&mmennin B, joka koostuu aina-
kin yhdest4 haarasta, joka noudattaa autoklaavin kaarevan pohjan
muotoa ja on kiinnitetty autoklaavin pohjan l8pi, sen keskivii-
van kohdalta pist&vdin pySrividin akseliin, joiden himmenninten
A ja h&mmentimen B k#yttd on toisistaan riippumaton.
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Himmennin B k#sittd4 yleensi kaksi haaraa. Himmentimet A ja
B voivat olla ontot, niin ett4 niiss¥ voidaan kierr#tt&d l&mmdn-
vaihtoviliainetta.

Keksinn8n er#in sovellutusmuodon mukaan yksi himmennin A ja
h&mmennin B voivat olla samankeskiset.

Keksinndn er#in toisen sovellutusmuodon mukaan h&mmentimet
A ovat yhtH pitkien v#limatkojen p##ss¥ autoklaavin keskiviivasta
ja sijaitsevat yleisesti tasan jaettuina keskiviivan ymp&rille.
Niinp4, jos h#mmentimi# A on esim. kolme, ne ovat yhtd pitkien v&li-
matkojen p#issi keskiviivasta ja sijaitsevat tasasivuisen kolmion
kirkien kohdalla. T#m4 sovellutusmuoto on erityisen edullinen tila-
vuudeltaan suuren autoklaavin tapauksessa, koska sen ansiosta v8lty-
t4%n turvautumasta kohtuuttoman suureen k#yttdlaitteeseen, joka vaa-
tii erikoisrakenteen.

Seuraavassa selitet8#n oheisen piirustuksen yhteydessd esimerk-
keini kaksi keksinn®n mukaisen polymeroimisautoklaavin sovellutus-
muotoa.

Kuviot 1 ja 2 ovat pystyj3 leikkauskuvantoja autoklaavin
keskiviivaa mydbten.

Kuviot 3 ja 4 ovat vaakasuoria leikkauskuvantoja kuvioiden
1 ja 2 viivoja III-III ja vast. IV-IV myOten.

Kuvioissa 1 ja 3 h#mmennyslaitteeseen kuuluu vain yksi hém-
mennin A.

Kuvioissa 2 ja 4 h#mmennyslaitteeseen kuuluu kolme h#mmennin-
t8 A.

Pystyakselinen autoklaavi 1 on ymp#rdity vaipalla 2, jonka
sisfssi kierritetiin limm8nvaihtov#liainetta, joka tulee sis##n putki-
yhteen 3 kautta ja poistuu putkiyhteen 4 kautta. Autoklaavin 1
yl&osassa on putkiyhde 5 esipolymeraatin, tarpeellisten reagenssien
ja mahdollisten monomeerien panostamista varten ja putkiyhde 6
reagoimatta ji#neen monomeeriseoksen poistamista varten toiminta-
vaiheen pi#ttyessi. Autoklaavin 1 alaosassa on putkiyhde 7 poly-
meerin poistamista varten.

Autoklaavin 1 pohjan l&pi pist#4 pydrivi akseli 9, johon on
kiinnitetty kaksi haaraa 10 ja jota tukee laakeri 11; pydrivé akseli
on tiivistetty autoklaavin pohjaan n#hden tiivistysrasialla 12.

Kuvioissa 1 ja 3 autoklaavin 1 yl#dosan 1l8pi pist&& autoklaa-
vin keskiviivaa my®ten py8riv# akseli 13, jota tukee laakeri 1l;
pydrivi akseli on tiivistetty autoklaavin yldosaan ndhden tiivistys-
rasialla 15. T#4lle pydriville akselille on ruuvimaisiksi kierteiksi
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kierretty 1liuska 16.

Kuvioissa 2 ja U4 autoklaavin ylHosan 1l4pi pist#i kolme py&ri-
vi4 akselia 17, 18 ja 19 yht4 pitkien vilimatkojen piissid autoklaa-
vin keskiviivasta sijoitettuina tasasivuisen kolmion k&rkiin ja tuet-
tuina laakereilla 20, 21 ja vast. 22; nimi pySrivi&t akselit on tii-
vistetty autoklaavin yl&osaan nihden tiivistysrasioilla 23, 24 ja
vast. 25. Py8riville akseleille 17, 18 ja 19 on kierretty ruuvimai-
siksi kierteiksi liuskat 26, 27 ja vast. 28.

Keksinndn mukainen autoklaavi tarjoaa seuraavat edut vinyyli-
pohjaisten polymeerien ja kopolymeerien kaksi erillisissid laitteissa
suoritettavaa vailhetta k#&sittdvidn massavalmistusmenetelmdn loppupoly-
merointivaiheen suorittamisessa:

- Mahdollisuus k&yttidi kunkin himmentimen A ja B toimintaan
sopivia nopeuksia ja mahdollisuus muuttaa niiden pySrimissuuntaa
mahdollisimman hyvin sekoituksen aikaansaamiseksi.

- Mahdollisuus pienentii himmentimen B nopeutta kriittisten
vaiheiden ajaksi ja pys#ytti4 h#mmennin tai himmentimet A autoklaa-
vin tyhjennyksen ajaksi energian siist8miseksi.

- Sisdinen Jj44hdytyskiertojdrjestelmid voidaan tehdi vihemmin
monimutkaiseksi malleissa, joihin kuuluu v#liaineen kierr#dtys him-
mentimissd A ja B: rakenneosat voidaan tehdi kooltaan pienemmiksi
ja niin ollen helpommiksi valmistaa ja asentaa ilman hitsausta auto-
klaavin sisiin.

- Mahdollisuus ji#hdyttid4 himmentimii A ja B eri lidmp8tiloihin.

- Kerrostumien muodostumisen v&heneminen reaktioseoksen tehok-
kaamman h&mmennyksen ansiosta autoklaavin alaosassa.

- Mahdollisuus pit84 vain yksi h#mmennin k#ynnissd sihkdvian
sattuessa, mik¥ tekee mahdolliseksi alentaa laitosta syd8ttdvin sidhko-
generaattorin tehoa.

- Mahdollisuus puhdistaa autoklaavi suurpaine-vesisuihkulla,
Joka suihkuaa mieluimmin py8rivi#sti suuttimesta, sen ansiosta,
ettd suutin voidaan vied¥ l&ihelle h¥mmennint4 B niihin alueisiin k-
siksi p#ddsemiseksi, joissa kerrostuminen on runsainta ja kerrostu-
mat lujimmin kiinni tarttuneina. T&m#n edun ansiosta ei ole tarpeen
puhdistaa autoklaavia sis#puolelta k#sin eiki ottaa t&h#n liitty-

vig riskeji.
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Patenttivaatimukset

1. Olennaisesti pysty autoklaavi vinyylikloridipohjaisten
polymeerien ja kopolymeerien massavalmistusta varten, t un -
nettu siitd, etti se on varustettu h&mmennyslaitteella, jo-
hon kuuluu ainakin yksi h&mmennin A, joka koostuu ruuvimaisille
kierteille kierretystid liuskasta, joka on kiinnitetty pydrividin
akseliin, joka pist#4 autoklaavin yl#osan 1l&pi, ja hdmmennin B,
joka koostuu ainakin yhdestd haarasta, joka mukautuu autoklaavin
kaarevan pinnan muotoon ja on kiinnitetty pydrivid&n akseliin,
joka pist#i autoklaavin pohjan 1&pi sen keskiviivan kohdalla,
jolla tai joilla h&mmentimilli A ja h#mmentimell&d B on erilliset
kdyttblaitteet.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen autoklaavi, t unne t t u
siit4, ettd hidmmennin A ja himmennin B ovat samanakseliset.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen autoklaavi, t unne t t u
siitd, ettd himmentimet A ovat yht# pitkdn matkan pddssd auto-
klaavin keskiviivasta ja sijaitsevat tasan jaettuina mainitun
kKeskiviivan ymp&rille.

b, Patenttivaatimuksen 3 mukainen autoklaavi, t unne t t u
siitd, ettd himmentimid A on kolme.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen autoklaavi, t unne t t u
siit4, etti himmentimet A ja B ovat onttoja ja ettd niiss& voi-

daan kierridttidi lidmm&nvailhtovidliainetta.

Patentkrav
1. Visentligen vertikal autoklav for massaframstédllning av
vinylkloridbaserade polymerer och kopolymerer, k &nne t e c k
nad av att den 8r férsedd med en omrdrningsanordning innefat-
tande &tminstone en omr8rare A, som bestdr av ett till skruvfor-
mig spiralform bdjt band, som 4r fést pd en roterbar axel, som
passerar genom autoklavens topp, och en omrdrare B, som bestér
av &tminstone en fdrgrening, som ansluter sig till den krokta
formen av autoklavens yta och #r f8st p& en roterbar axel, som
passerar genom autoklavens botten vid dess mittlinje, vilken el-

ler vilka omrdrare A och omrSrare B har separata drivanordningar.

2. Autoklav enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
av att omrdraren A och omrdraren B #r koaxiella.
3. Autoklav enligt patentkravet 1, k Ennet eckmnad

av att omrdrarna A ir beligna pd lika l&nga avstédnd fréan autokla-

vens mittlinje och jimnt férdelade kring nimnda mittlinje.
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y, Autoklav enligt patentkravet 3, k & nneteckmnad

av att det finns tre omrdrare A.

5. Autoklav enligt patentkravet 1, k E&nnetecknad

av att omrdrarna A och B dr ihdliga och att ett virmevixlingsmc-

dium &Zr cirkulerbart genom desamma.

Viitejulkaisuja-Anfdérda publikationer

Hakemusjulkalisuja:-Ansdkningspublikationer: Ssksan Liittotasavalta-Fdrbunds-
republiken Tyskland(DE) 1 520 595 (C 08 f 3/30), 2 216 888 (C 08 f 3/30).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Ranska-Frankrike(FR) 1 522 409 (C 08 f).
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