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@' Machine pour séparer les découpes de boites pliantes.

-

@ Linvention concerne une machine pour séparer les dé-
coupes de boites pliantes. .

La machine est caractérisée en ce qu'elle comprend un
cylindre 1 de séparation des poses 15 du reste du flanc de
carton découpé 16, muni d'une rainure 2 de prise en charge
du bord frontal des fiancs 3, un dispositif 4 engageant chaque
flanc 3 dans la rainure 2, des moyens pour entrainer en
rotation le cylindre 1 dés qu'une feuille 3 est engagée dans la
rainure 2, un cylindre 14 de pressage-entrainement associé au
cylindre 1, disposé en aval du poste de saisie des feuilles et
chargé de détacher les poses du reste dudit flanc, un jeu de
cylindres éjecteurs 18 chargé d'extraire les poses 15 et de les
diriger vers une table de réception 19, un dispositif d'éjection
du reste du flanc 16’, et des moyens pour remettre la rainure
2 du cylindre de séparation 1, aprés au moins un tour complet
de celui-ci, en place au droit du dispositif 4 de présentation
des flancs 3 et stopper ledit cylindre 1 dans I'sttente d'un
nouveau flanc. :

Application a la séparation de poses dans la fabrication des
boites pliantes en carton.
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MACHINE POUR SEPARER LES DECOUPES DE BOITES PLIANTES

La présente dinvention a trait & une machine pour
séparer autohatiquement les découpes de boiftes pliantes.

Le processus de fabrication de boites pliantes,'type
boite pharmaceutique, comprend quatre phases essentielles a
savoir : Ll'impression sur carton en format par procédé offset,

. la découpe sur platine avec une forme constituée de filets

d'acier, e décorticage de la feuille ainsi découpée afin de
séparer- les étuis ou boites de Lla rognure de carton qui les
entoure et te collage ~ des boites sur machine
plieuse-colleuse. ' '

Le -décorticage steffectue jusqu'a présent
manuellement c¢e qui ralentit Lles cadences et ﬁonopolise du
pérsoqnel 4 des taches sans intérét. )

Le  but de L'invention est. de mécaniser et
diautomatiser ce décorticage en vue d'accroitre les cadences
et de Llibérer du personnel pour des t&ches plus valorisantes
surtout dans le cas de fabrication des petites séries.

A cet effet, L'invention a pour objet une machine
pour séparer les découpes de boites .pliantes, caractérisée en
ce qu'elle-comprend :

) = Un cylindre de séparation des poses du reste du
flanc de carton découpé, monté horizontalement et muni le long
d'une de ses génératrices d'une rainure de prise en charge du
bord frontal des flancs de carton ;

7 - Un dispositif d'alimentation un & un des flancs,
engageaht chaque feuille de carton dans ladite rainure ;

~ Des moyens pour entrainer en rotation le cylindre

‘dés qu'une feuille est engagée dans ladite rainure-;
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- Un cylind;e rotatif de _pressage-éntrainement
associé au cylindre de séparation, disposé en aval du poste de
saisie des feuilles et chargé de détacher Lles poées'du reste
dudit flanc ; .

5 - .Un jeu de cylindres éjecteurs chargé d'extraire les
posés‘et de Les diriger vers une table de réception ;

' - Un dispositif éjecteur chargé d'évacuer du cyLindrg
de séparation Lle reste du flanc, disposé. en aval dudit
cylindre de pressage-entrainement, et

10 - Des moyens pour remettre la rainure du cylindre de
séparation, .aprés au moins _un tour complet de celui-ci, en
ptace au droit du dispositif de prééentation des flancs et
stopper ledit cylindre dans Ll'attente d'un nouveau flanc.

Une telle machine est capable, automatiquement et a

15 haute cadence, de séparer Lles poses du reste_du flanc de
carton découpé, les seules interventions extérieures,
manuelles ou automatisées, étant L'amenée & la machine des
piles de flancs & décortiquer et L'évacuation des poses, les
restes de flancs ou rognures étant accumulés dans un bac

20 amovible disposé sous le cylindre de séparation.

D'autres caractéristiques et avantages ressortiront
de la description qui va suivre d'un mode de réalisat%on de Lla
machine selon L'invention, description donnée a titre
d'exemple uniquement et en regard des dessins annexés sur

25 lesquels : '

- Figure 1 est urie vue schématique en coupe verticale

transversale d'une machine conforme & L'invention,

- Figure 2 est une vue séhéﬁatique ‘verticale

transversale du dispositif d'alimentation feuille &

30 feuille de La machine de la figure 1, .

- Figure 3 est une 'vue de dessus du dispositif de la

figure 2, et

- Figure 4 est une vue Llatérale en élévation du

cylindre de séparation de La machine.

35 Le dispositif —représenté schématiquement sur La
figure 1 comprend un cylindre hor{zontal dit de séparatgon 1
entrainé en rotation dans le sens de La fléche par des moyens

appropriés non représentés. . i .
Le cylindre 1 est pourvu sur toute sa longueur et
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suivant une génératrice (figure 4) d'une rainure 2 étroite, &
flancs paralléles inctinés par rapport au plan tangent au
cylindre au droit de ta rainure. .

Le cylindre 1 est fepfésenté sur La figure 1 dans sa
position de repos. Dans cette position, La rainure 2 se trouve
dans L'axe de la trajectoire d'une feuille de ‘carton 3
délivrée par un dispositif d'alimentation feuille 3 feuille
désigné d'une maniére générale par la référence 4.

La feuille de carton 3 est un flanc recténgu(aire ou
carré découpé <comprenant un ceirtain nombre .de poses qu'il
s'agit de séparer du reste du flanc ou rognure.

La feuille 3 est entrainée Le long d*un plan incliné
en direction de ('axe_ de La rainure 2 et délimité-par un
certain nombre de courroies ffansporteuses sans fin 5 (figure
1 & 3) d'un convoyeur. Les courroies 5 passent sur un rouleau
moteur inférieur 6 et sur un rouleau fou supérieur 7, les
rouleaux étant portés par un Eéti non représenté,

Au. droit du rouleau moteur 6 est disposé un rouleau
motorisé 8 séparé de la face supérieure du prin supérieur des
courroies 5 d'une distance sensiblement égale & L'épaisseur de
la feuille 3.

" Le rouleau 8 est monté avec un dispositif
d'écartement élastique avec retour automatique. -

Le éylindre 1 et Lle dispositif d'alimentation &
présentent respectivement uhe longueur et wune Llargeur
permettant de passer des feuilles de divers formats et
éventuellement plusieurs feuilles simultanément cSte a cOte.

Le dispositif 4 améne les feuilles lLes unes derriére
les autres éuivanp une file ou plusieurs files en paralleéle.

' Les feuilles 3 sont déposées 3 L'extrémité supériéure.
du disbositif d'alimentation 4, soit manuellement, soit, et de
préférence, automatiquement par . l'intermédiaire d'un
distributeur feuille & feuille prélevant automatiquement Lles
feuilles sur une pile ou un magasin et les déposaﬁt sur>les
courroies 5. Lorsque Lla feuille 3 atteint Lle rouleau 8
celui-ci Lla maintient et Ll'aide & pénétrer par son bord
frontal dans Lla rainure 2 dont la profondeur relativement

faible est juste suffisante pour que la Llisiére frontale de la
feuille soit retenue prisonniére dans la rainure 2 lorsque le
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cylindre 1 va démarrer dans Le sens de la fléche en vue
d'entrainer La feuille 3.
Aﬁ-dessus des brins supérieurs des courroies 5, entre
La fenétre 11 et Le rouleau 8, est dispoéée une barre fixe
transversale 9 (figure 2 et 3) munie de languettes 10 frottant
sur certaines au moins des courroies 5 afin de freiner et
caler Lla feuille 3 transportée par les courroies, afin de
bLacer le bord d'attaque de la feuille bien paréllétement au
cylindre 1.
 Le déclenchement de L'entrainement en rotation du
cylindre 1 .est assuré par exemple & l'aide d'une cellule

photo-électrique 11 placée sous une plaque 12 elle-méme

-disposée sous Le brin supérieur des courroies 5 (figure 2 et

3) au droit d'une fenétre étroite 13 pratiquée dans ladite
plague parallélement aux courroies 5, ) -

Les courroies 5 et rouleaux 6 et 7 tournent en
permanence. La <cellule 11 est agencée de maniére & ce que,
lorsqu'elle est découverte lors du passage du bord arriére de
ta feuille 3, elle commande la mise en route du cylindre 1.

la cellule 11 est réglable en position Le long de la
fenétre 13 de fagon & s'adapter & divers formats de feuille.

Lorsque le bord arriére de la feuille 3 est & hauteur
de ta cellule 11, Le bord frontal se trouve preséu'au fond de
la rainure 2. Le petit délai de transmission entre la cellule
11 et le systéme d'entrainement en rotation du cylindre 1 est
suffisant pour assurer un positionnement correct de La feuille
en fond de rainure. )

Sensiblement a t'aplomb  du cylindre 1 et
immédiatement en aval de la rainure 2, en position d'arrét
(Figure 1) du cylindre 1, est disposé un cylindre 14 de
pressage et d'entrainement de la feuille 3 qui vient d'étre
prise en charge par son bord frontal par la rainure 2. -

Le cylindre 14 est entrainé en rotation 'par le
cylindre 1 et est monté avec un dispositif d'écartement
élastique a retour automatique.

] Ce cylindre opére La séparation des poses
représentées en 15 sur Lla figure 1, qui poursuivent leur

chemin tangentiellement aux deux cylindres 1 et 14 alors que
la rognure symbolisée en 16&6 continue & &tre plaquée & La
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périphérie du cylindre 1 et entrainée par la rainure (position
2'). . ,
. Un rouleau 17 en appui contre le cylindre 1 en aval
du cylindre 14 est Ehérgé de maintenir la rognure 16 plaquée &
la périphérie du cylindre i. Le rouleau 17 est Légérement en
dessous du plan des poses 15 qui sont prises en pharge par une
paire de cylindreé éjecteurs 18 motorisés.
‘ Ler rouleau 17 est monté avec un dispositif
d'écartement élastique vis-a-vis- du cylindre 1 avec retour
automatique. ' o )

7 Les cylindres éjecteurs 18 propulsent les poses 15

sur une table  de réception 19 éventuellement munie d'un
dispositif (non représenté) de reprise individuelle de chague
pose pour envoi en Vdes endroits différents (& L'aide par
exemple de systémes & courroies).
' ' La rognure 16 est évacuée du cylindre 1 & L'aide d'un
ou plusieurs doigts éjectéurs 20 montés fixes avec leur
extrémité engagée chacune dans une rainure circulaire 21
ménagée dans la périphérie du cylindre 1 (figure 4).

Au contact du ou des doigts 20 le bord frontal de la
roghufe (16') est extrait de la rainure 2 lorsque celle-ci se
trouve au niveau des doigts 20. Ces derniers sont disposés en
aval dh routeau 17. Les rognures 16' tombent par gravité dans
un bac disposé sous le cylindre 1.

La rotation du cylindre 1 est arrétée Llorsque
celui~ci a fait un tour complet Cou plusieurs tours complets

‘selon la longueur de la feuille 3) & partir de la position de

départ, c'est & dire ‘lorsque Lla rainure 2 a retrouvé sa
positon sur Lla trajectoire de la feuille 3 délivrée par le
disposifif d'alimentation &4, idillustrée par la figure 1. Un
systéme d'indexation approprié assure un tel arrét en position
correcte du cylindre 1. Ce dernier est alors prét 2 prendre en
charge une nouvelle feuille 3 automatiquement sous lLa commande
de La cellule photoélectrique 11. '

La machine peut ainsi atteindre des cadences de
séparation des poses élevées.

Par ailleufs, L'iﬁvgption n'est évidemment pa’s
Limitée au mode de réalisation représenté et décrit ci-dessus

"mais en couvre au contraire toutes les variantes, notamment en
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ce qui concerne la structure des moyens d'alimentation feuille
4 feuille du cylindre de séparation 1, ainsi gue les moyens

d'évacuation des poses 15, d'une part, et des rognures 16',

d'autre part.
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1. Machine pour séparer Lles découpes de boites
pliantes, caractérisée'en ce qufelle comprend :

- Un cylindre (1) de séparation des poses (15) du
reste du flanc de carton découpé (16),'monté horizontalement
et muni Lle longrd'une de ses{génératrices'd'une rainure (2) de
prise en charge du bord frontal des flancs de carton (3) ;

- Un dispositif (4) d'alimentation un & un des
flancs, engageant chaque feuillte de carton (3) dans ladite
réjnure 2) ; ]

- Des moyens pour enfrainer en rotation le cylindre
€1) deés qu'une feuille (3) est engagée dans ladite rainure (2);

= Un cylindre rotatif (14) de pressage-entrainement
associé au cylindre de séparation (1), disposé en aval du
poste de saisie des feuillés et chargé de détacher les poses
du reste dudit flanc ;

- Un jeu de cylindres éjecteurs (18) <chargé
d'extraire Lles poses (15) et de les diriger vers une table de
réception (19) H ' 7

- Un dispositif éjectepr (20) chargé d'évacuer du
cylindre de séparation (1) Lle reste du flanc (16?3, disposé en
aval dudit cylindre de pressage-entrainement (14), et

- Des moyens pour remettre La rainure (2) du cylindre
de séparation (1), aprés au moins un tour complet de celui-ci,
en place au droit du dispositif (4) de présentation des flancs
(3) et stopper ledit cylindre (1) dans ('attente d'un nouveau

*

flanc.

2. Machine suivant la revendication 1, caractérisée

en ce que Lledit dispositif d'alimentation (4) est constitué

d'un convoyeur & courroies (5) incliné dont Lle plan de
délivrance des feuilles contient L'axe de ladite rainure (2)
lorsque Lle cylindre de séparation (1) est & lL'arrét dans
t*attente d'un flanc.

3. Machine suivaht La'revendication 2, caractérisée
en ce qu'au rouleau inférieur moteur <(6) du convoyeur a

courroies 5) est associé un rouleau motorisé (8)
d'entrainement des flancs 3, monté avec dispositif
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d'écartement élastique é‘retour automatique.

7 4. Machine suivant la revendication 3, caractérisée
en ce qu3immédiatement en amont dudit rouleau d'éntraingment
8) est disposée une barre transversale (9) munie de
tanguettes (10) frottant sur au. moins certaines desdites
courroies (5) en vue de placer le bord d'attaque des feuilles
(3) parallélement au cylindre de séparation (1).

5. Machine suivant L'une des revenaications 2 3 4;
caractérisée en ce que sous le brin supérieur des courroies
(5) du convoyeur d'alimentation en feuille (3) est montée une
plaque (12) percée d'une fenétre allongée (13) paralléle aux

~courroies (5) et le long'de laquelle peut se positionner a

15

20

25

volonté wune <cellule photoélectrique (11) de commande de La
rotation au moins sur un tour du cylindre de séparation (1).

6. Machine suivant L'une des revendications 1 & 5,
caractérisée en ce qu'en aval dudit cylindre (14) de
p}essage-entrainement est disposé un rouleau (17) en appui
contre Lle cylindre de séparation (1), monté avec dispositif
d'écartement élastique & retour automatique et <chargé de
plaquer le reste du flanc (16) contre ledit cylindre (1),

7. Machine suivant L'une des revendications 1 3 6;
caractérisée en ce que lesdits dispositifs éjecteurs du reste
du flanc (16') est constitué par un ou plusieurs-doigts fixes
(20) engagés chacun dans une rainure circulaire (21) ménagée
dans la périphérie du cylindre de séparation (1).



112

2615145




LI

2615145 -

o M W
Ao | {wl [ BTl ]2
P
L7L—J;Al———lk——ﬂl—:{k—:lk———dk——41




