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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine manuell
betdtigbare Abbindevorrichtung (1) fiir Pressballen (6), wo-
bei die Vorrichtung (1) mit zwei 6senférmigen Enden (40) ei-
nes um den Pressballen (6) geflihrten Abbindedrahts (4) in
Eingriff bringbar ist und wobei mittels Drehens der Abbinde-
vorrichtung (1) um sich selbst die Abbindedrahtenden (40)
gegeneinander verdrillbar sind.

Die Abbindevorrichtung (1) gemaf Erfindung ist dadurch ge-
kennzeichnet, sie folgende Teile aufweist:

a) eine hohlzylindrische Drahtendenflihrungshiilse (2),

b) zwei an der Drahtendenfiihrungshiilse (2) verschwenkbar
angelenkte Spannhebel (3.1, 3.2), wobei jeder Spannhebel
(3.1, 3.2) wenigstens einen Drahtdsenhaltehaken (34) auf-
weist, und

c) fur jeden Spannhebel (3.1, 3.2) eine diesen in einer Lése-
richtung blockierende, I6sbare Sperre (5).

AuBerdem betrifft die Erfindung eine Presse (10) zum Her-
stellen von Pressballen (6), die mit der Abbindevorrichtung
(1) abbindbar sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine manuell betatigbare Abbindevorrichtung fur Pressballen, wobei
die Vorrichtung mit zwei 6senférmigen Enden eines um den Pressballen gefiihrten Abbindedrahts in Eingriff
bringbar ist und wobei mittels Drehens der Abbindevorrichtung um sich selbst die Abbindedrahtenden gegen-
einander verdrillbar sind. AuRerdem betrifft die Erfindung eine Presse zum Erzeugen von Pressballen, die in
der Presse mittels der Abbindevorrichtung abbindbar sind.

[0002] Eine Abbindevorrichtung der vorstehend genannten Artist aus der einschlégigen Praxis bekannt, wobei
die Vorrichtung einfach aus einem stangenformigen Werkzeug, beispielsweise einem stabilen Schraubendre-
her, besteht. Zum Verdrillen der Drahtenden werden deren Osen manuell in Flucht miteinander ausgerichtet
und das stangenférmige Werkzeug wird durch die Osen hindurchgesteckte. AnschlieRend erfolgt das Verdril-
len der Drahtenden durch Verdrehen des Werkzeugs. Beim Einsatz dieses Werkzeugs besteht bei nicht aus-
reichender Aufmerksamkeit des Bedienungspersonals eine erhebliche Verletzungsgefahr, weil das Werkzeug
sich relativ leicht von den Osen I6sen kann. Zudem ist ein Spannen des Abbindedrahts vor dem Verdrillen der
Drahtenden mit diesem Werkzeug nicht moglich.

[0003] Aus der Druckschrift DE 100 04 379 A1 ist ein Werkzeug zum manuellen Abbinden eines in einer Bal-
lenpresse gepressten Materialballens bekannt. Das Werkzeug umfasst ein Spannmittel, das ein Spannhebel
mit ausgebildeten Endbereichen ist. Der Spannhebel umfasst vorzugsweise mindestens zwei Funktionsteile
und ist als Kombiwerkzeug ausgebildet, wobei das Kombiwerkzeug zweckmalig neben dem Spannhebel ei-
nen Bandzieher umfasst. Zuséatzlich kann das Kombiwerkzeug eine Schneideinheit umfassen. Als nachteilig
wird bei diesem bekannten Werkzeug angesehen, dass sein Spannhebel zum Spannen des Abbindedrahtes
auf dem Pressschild aufgesetzt und dabei in einem an das Pressschild angeschweildten Lagerteil abgestutzt
wird. Das Pressschild muss also fur den Einsatz des Werkzeugs speziell angepasst sein, namlich das Lagerteil
aufweisen. Dies schrankt die Verwendung des bekannten Werkzeuges erheblich ein.

[0004] Fur die vorliegende Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, eine Abbindevorrichtung der eingangs
genannten Art anzugeben, die bei einer einfachen Handhabung praktisch an jeder beliebigen Ballenpresse
einsetzbar ist. AuRerdem soll eine Presse zum Herstellen von Pressballen angegeben werden, die auf einfache
Art und Weise in der Presse mittels der Abbindevorrichtung abgebunden werden kénnen.

[0005] Die Lésung des ersten Teils der Aufgabe, betreffend die Abbindevorrichtung, gelingt erfindungsgemaf
mit einer Abbindevorrichtung der eingangs genannten Art, die dadurch gekennzeichnet ist, dass sie folgende
Teile aufweist:

a) eine hohlzylindrische Drahtendenfuhrungshdilse,

b) zwei an der Drahtendenfiihrungshilse verschwenkbar angelenkte Spannhebel, wobei jeder Spannhebel

wenigstens einen Drahtdsenhaltehaken aufweist, und

c) fir jeden Spannhebel eine diesen in einer Ldserichtung blockierende, 16sbare Sperre.

[0006] Mit der Erfindung wird eine Abbindevorrichtung zur Verfligung gestellt, die einfach bedienbar und uni-
versell einsetzbar ist. Die Drahtendenfiihrungshilse dient dazu, die beiden Enden des um den gepressten
Ballen herumgefiihrten Abbindedrahts parallel zueinander zu fiihnren und zu halten. Nach Einhdngen der Osen
in die Drahtésenhaltehaken kann mittels der beiden Spannhebel jedes Drahtende fir sich straff gezogen und
gespannt werden, wobei die jedem Spannhebel zugeordnete Sperre den gespannten Zustand selbsttatig auf-
recht erhélt. In dem gespannten Zustand kénnen die durch die Drahtendenflhrungshulse verlaufenden Enden
des Abbindedrahts durch Verdrehen der Abbindevorrichtung um sich selbst gegeneinander verdrillt und so
ausreichend fest und sicher miteinander verbunden werden. Auf diese Weise wird der fertig gepressten Bal-
len zweckmafig mit mehreren Abbindedréhten abgebunden, wonach dann praktisch keine Re-Expansion des
Pressguts im Ballen mehr auftreten kann und der Ballen einen formstabilen Zustand flr einen nachfolgenden
Transport oder eine Lagerung erhalt. Der Einsatz der erfindungsgemafRen Abbindevorrichtung erfordert kei-
nerlei Besonderheiten an der Presse, die den Pressballen erzeugt hat; es muss lediglich gewahrleistet sein,
dass die Abbindedréhte im gepressten Zustand des Pressballens so um diesen herumgefihrt werden kdnnen,
dass die Drahtenden an einer zuganglichen Seite des Pressballens zu liegen kommen. Dies ist bei praktisch
jeder Ballenpresse mdglich, die nicht mit einer automatischen Abbindevorrichtung ausgestattet ist, sondern fir
eine manuelle Ballenabbindung ausgelegt ist.

[0007] Um den flr die manuelle Betétigung der Abbindevorrichtung nétigen Kraftaufwand mdglichst gering zu
halten und stérende Reibung im Einsatz zu vermindern, ist in weiterer Ausgestaltung der Erfindung bevorzugt
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vorgesehen, dass in der Drahtendenflhrungshdlse ein hohlzylindrischer Gleiteinsatz aus Kunststoff, vorzugs-
weise aus einem gleitreibungsarmen Kunststoff, angeordnet ist.

[0008] Weiter schlagt die Erfindung vor, dass der Gleiteinsatz und die Drahtendenfihrungshulse gegeneinan-
der verdrehbar sind. Hierdurch wird die vorteilhafte Moglichkeit geschaffen, dass beim Verdrehen der Abbin-
devorrichtung um sich selbst der Gleiteinsatz an dem abzubindenden Pressballen anliegt und sich nicht mit
dreht, sondern ein reibungsarmes Gleitlager fur die Gbrige Abbindevorrichtung bildet.

[0009] Zwecks einer sicheren und stabilen Anlage der Abbindevorrichtung an dem abzubindenden Press-
ballen weist der Gleiteinsatz zweckmaRig an seiner im Betrieb der Abbindevorrichtung dem abzubindenden
Pressballen zugewandten Seite einen in seinem Auflendurchmesser vergréoRerten Ful® auf.

[0010] Um die Abbindevorrichtung fir den stdndigen Einsatz ausreichend robust und haltbar zu gestalten und
um die Spannhebel ergonomisch giinstig anordnen zu kénnen, sind bevorzugt radial au3en an der Drahten-
denfiihrungshilse zwei einander gegenuberliegende plattenformige Hebeltrager angebracht, an denen jeweils
einer der Spannhebel in einem Schwenklager gelagert ist.

[0011] Bevorzugt weisen die beiden Schwenklager parallel zueinander und senkrecht zu einer Axialrichtung
der Drahtendenfihrungshilse verlaufende Schwenkachsen auf. Dies ermdglicht eine Bewegung der Drahtd-
senhaltehaken anndhernd in Axialrichtung der Drahtendenflhrungshilse, was fur das Spannen des Abbinde-
drahts gulnstig ist. Au3erdem erlaubt diese Anordnung der Schwenkachsen ein Betétigen der beiden Spann-
hebel in zwei nahe zueinander parallel verlaufenden Ebenen, was eine symmetrische Krafteinleitung in die Ab-
bindevorrichtung gewahrleistet und ein stérendes Verkippen oder Verkanten der Abbindevorrichtung im Ein-
satz vermeidet.

[0012] Die Spannhebel der Abbindevorrichtung nach der Erfindung kénnen unterschiedlich gestaltet sein. In
einer ersten diesbezlglichen Ausflhrung ist vorgesehen, dass jeder Spannhebel ein einarmiger, von seinem
Schwenklager tber die Drahtendenfiihrungshilse hinweg verlaufender Hebel ist, wobei jeweils ein freies En-
de des Spannhebels als Betatigungsende ausgebildet ist und wobei jeweils der wenigstens eine Drahtésen-
haltehaken zwischen dem Schwenklager und dem Betatigungsende angeordnet ist. In dieser Ausflihrung ist
die Abbindevorrichtung besonders kompakt und kann so auch bei beengten rdumlichen Verhaltnissen und an
relativ kleinen Pressballen glinstig eingesetzt werden.

[0013] In einer alternativen Ausflhrung ist vorgesehen, dass jeder Spannhebel ein zweiarmiger Hebel ist,
wobei jeweils ein erster, innerer Hebelarm uber die Drahtendenfiihrungshilse gefuhrt ist und den wenigstens
einen Drahtdsenhaltehaken aufweist und wobei jeweils ein zweiter, duRerer Hebelarm als Betatigungsende
ausgebildet ist. In dieser Ausflihrung weist jeweils das Betatigungsende der beiden Spannhebel in Radialrich-
tung der Abbindevorrichtung gesehen nach auf3en, womit zwar ein gréRerer Radius bei der Betatigung bendtigt
wird, gleichzeitig aber auch ein groeres Hebelmoment bei gleichem Krafteinsatz erzielt wird.

[0014] Weiter ist erfindungsgemal bevorzugt vorgesehen, dass jeder Spannhebel konzentrisch um sein
Schwenklager herum einen verzahnten AuRenumfangsbereich aufweist, der zur Bildung der Sperre mit ei-
ner federbelasteten Sperrklinke zusammenwirkt. In kinematischer Umkehrung kann stattdessen auch jeder
Spannhebel eine federbelastete Sperrklinke aufweisen, die mit einer verzahnten Kontur beispielsweise des
zugehdrigen Hebeltragers in Eingriff steht.

[0015] Um nach dem Verdrillen der Drahtenden miteinander die gespannten Spannhebel gefahrlos 16sen zu
kénnen, weist zweckmalig jede Sperrklinke einen manuell betatigbaren, gegen die Federkraft verschwenkba-
ren Lésehebel auf.

[0016] Wie weiter oben erldutert, kann die zuvor beschriebene Abbindevorrichtung praktisch mit jeder beliebi-
gen Ballenpresse eingesetzt werden. Besonders gunstig ist der Einsatz der erfindungsgeméafien Abbindevor-
richtung mit einer hierfiir passend eingerichteten Presse. Dazu schlagt die Erfindung eine Presse zum Herstel-
len von Pressballen aus Pressgut, wie Altpapier oder Kartonagen, vor mit einem Pressengehduse, welches
vier Wande und einen Boden umfasst, und mit einem im Pressengehduse durch einen Kraftantrieb relativ
zum Boden vor und zurlck verfahrbaren Pressschild, wobei die Wénde, der Boden und das Pressschild einen
Pressraum begrenzen und wobei wenigstens eine der Wande als zum Entnehmen eines fertig gepressten
Pressballens verstellbare Tur ausgebildet ist.
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[0017] Die erfindungsgemafe Ballenpresse, mit der der zweite Teil der oben gestellten Aufgabe geldst wird,
ist dadurch gekennzeichnet, dass jeweils in der dem Pressraum zugewandten Seite des Pressschildes, der der
Tar gegentberliegenden Wand und des Bodens jeweils wenigstens ein Drahtfiihrungskanalabschnitt angeord-
net ist, wobei die Drahtfiihrungskanalabschnitte zusammen einen durchgehenden Drahtfiihrungskanal bilden,
wobei die Drahtfihrungskanalabschnitte im Pressschild und im Boden an ihrer im Bereich der Tur liegenden
Stirnseite offen sind und wobei der Drahtfiihrungskanal zum Pressraum hin einen Drahtdurchlassschlitz auf-
weist.

[0018] Bei dieser Presse kann auf einfache und zuverlassige Art und Weise durch jeden Drahtfuhrungskanal
ein vorbereiteter, mit Osen an seinen beiden Enden versehener Abbindedraht manuell so hindurchgefiihrt
werden, dass die Drahtenden passend an einer zugénglichen Seite des fertig gepressten Pressballens zu
liegen kommen und dann dort mittels der oben beschriebenen Abbindevorrichtung miteinander verbunden
werden kénnen.

[0019] Um einerseits das Zuflihren bzw. Hindurchflihren des Abbindedrahts zu erleichtern und andererseits
jeden Abbindedraht zuverldssig in einer gewlinschten Position am Pressballen anbringen zu kénnen, ist bevor-
zugt vorgesehen, dass jeder Drahtfihrungskanalabschnitt einen zum Pressraum hin konisch enger werdenden
Querschnitt aufweist.

[0020] Da die Drahtfiihrungskanalabschnitte zueinander im Wesentlichen rechtwinklig verlaufen, sind zur zu-
verlassigen und widerstandsarmen Fiihrung des Abbindedrahts die Drahtflihrungskanalabschnitte zweckma-
Rig Uber bogenférmige Ubergangsbereiche miteinander verbunden.

[0021] Schliellich ist fir die erfindungsgeméalie Presse bevorzugt vorgesehen, dass sie mehrere, vorzugs-
weise drei bis funf, parallele Drahtfiihrungskanéale aufweist. Somit kann ein Pressballen in der Presse mit einer
ausreichend grof3en Anzahl von Abbindedrahten abgebunden werden.

[0022] Im Folgenden werden ein Ausflihrungsbeispiel einer erfindungsgemafien Abbindevorrichtung und ein
Ausflhrungsbeispiel eine erfindungsgeméaiie Presse anhand einer Zeichnung naher erlautert. Die Figuren der
Zeichnung zeigen:

[0023] Fig. 1 eine Abbindevorrichtung in ihrem Einsatz beim Abbinden eines Pressballens, in perspektivischer
Ansicht,

[0024] Fig. 2 eine Presse zum Herstellen eines Pressballens, mit getffneter Vorderseite, in Frontalansicht, und
[0025] Fig. 3 die Presse aus Fig. 2 in einem Langsschnitt parallel zu seinen seitlichen Wanden.

[0026] Die Fig. 1 der Zeichnung zeigt einen fertig gepressten Pressballens 6, beispielsweise aus Altpapier
oder Kartonagen, in Ansicht auf seine Frontseite, die zuganglich wird, wenn bei einer in Fig. 1 nicht dargestell-
ten Ballenpresse der Pressvorgang beendet und eine als TUr ausgebildete vordere Wand des Gehauses der
Presse gedffnet ist. Um den Pressballen 6 herum ist ein Abbindedraht 4 geflihrt, dessen Drahtenden 40 an
der dem Betrachter zugewandten Vorderseite des Pressballens 6 liegen und die dort miteinander verbunden
werden sollen.

[0027] Zum Verbinden der Drahtenden 40 des Abbindedrahts 4 dient die in Fig. 1 gezeigte Abbindevorrich-
tung 1. Sie besitzt als zentralen Teil eine Drahtendenfiihrungshiilse 2, von deren AuRenumfang 21 einander
gegeniberliegend zwei plattenférmige Hebeltrager 23 ausgehen. In der Drahtendenfihrungshiilse 2 ist ein
ebenfalls hilsenférmiger Gleiteinsatz 22 aus einem reibungsarmen Kunststoff angeordnet, wobei der Gleitein-
satz 22 und die Drahtendenfiihrungshiilse 2 nach Art eines Gleitlagers relativ zueinander verdrehbar sind. An
seiner dem Pressballen 6 zugewandten Seite besitzt der Gleiteinsatz 22 einen in seinem Auflendurchmesser
und damit in seiner dem Ballen 6 zugewandten Grundflache vergrofierten Fult 25.

[0028] Vor dem Ansetzen der Abbindevorrichtung 1 an den Pressballen 6 werden die beiden Drahtenden 40
durch eine Bedienungsperson in eine im Wesentlichen dicht nebeneinander und parallel zueinander verlaufen-
de Lage gebogen, so dass sie etwa senkrecht von der Flache des Pressballens 6 abstehen. In diesem Zustand
kann die Abbindevorrichtung 1 mit ihrer Drahtendenfiihrungshiilse 2 Gber die Drahtenden 40 geflihrt werden.

[0029] An den beiden Hebeltragern 23 ist je ein Spannhebel 3.1, 3.2 in je einem Schwenklager 30 gelenkig
angebracht. Die Schwenkhebel 3.1, 3.2 sind hier als einarmige Hebel ausgeflihrt und erstrecken sich von ihrem
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jeweiligen Schwenklager 30 (iber die Offnung 24 der Drahtendenfiihrungshiilse 2 hinweg. Jeweils das freie
Ende jedes Spannhebels 3.1, 3.2 ist als Betatigungsende 31 ausgebildet, welches von jeweils einer Hand einer
Bedienungspersonen ergriffen werden kann.

[0030] Jeweils in Bereich liber beziehungsweise vor der Offnung 24 tragt jeder Spannhebel 3.1, 3.2 jeweils
mindestens einen, im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel jeweils zwei Drahtdsenhaltehaken 34, wobei mit je-
dem Spannhebel 3.1, 3.2 ein Drahtende 40 mittels seiner Ose 41 verbunden werden kann, wie die Fig. 1 zeigt.

[0031] Durch gegensinniges Verschwenken der beiden Spannhebel 3.1 und 3.2 von dem Pressballen 6 weg
werden die Drahtenden 40 straff gezogen und gespannt. Der gespannte Zustand ist flir den Spannhebel 3.2
in Fig. 1 in gestrichelten Linien angedeutet. Damit die Spannung des Abbindedrahts 4 danach selbsttéatig
erhalten bleibt, ist jedem Spannhebel 3.1, 3.2 eine in Léserichtung wirkende Sperre 5 zugeordnet. Jede Sperre
5 besteht aus einer konzentrisch zum Schwenklager 30 an dem jeweiligen Spannhebel 3.1, 3.2 angebrachten
Verzahnung 35, die mit einer Sperrklinke 50 zusammenwirkt. Jede Sperrklinke 50 ist in einem Schwenklager
51 neben dem jeweiligen Schwenklager 30 an dem zugehérigen Hebeltrager 23 gelagert und mittels einer
Zugfeder 52 in Sperrrichtung vorbelastet. Mittels je eines Losehebels 53 kann jede Sperre 5 manuell gegen
die Kraft der Feder 52 in Lésestellung gebracht werden.

[0032] Nach dem vorstehend beschriebenen Spannen des Abbindedrahts 4 wird die Abbindevorrichtung 1
durch die Bedienungspersonen um sich selbst gedreht, wobei der Gleiteinsatz 23 an dem Pressballen 6 anliegt
und sich nicht dreht, wahrend die lbrige Abbindevorrichtung 1 auf dem Gleiteinsatz 23 mittels der Drahtenden-
fihrungshiilse 2 nach Art eines Gleitlagers drehbar ist. Das Drehen der Abbindevorrichtung 1 fiihrt zu einem
Verdrillen der Drahtenden 40 miteinander, wodurch diese ausreichend fest und sicher miteinander verbunden
werden.

[0033] Nach dem Verdrillen der Drahtenden 40 werden die Lésehebel 53 der Sperren 5 betétigt, wodurch die
Spannhebel 3.1, 3.2 entspannt werden. Danach kénnen die Osen 41 von den Drahtésenhaltehaken 34 geldst
werden und die gesamte Abbindevorrichtung 1 kann vom Pressballen 6 entfernt werden, um anschliel3end
eine weitere Abbindung eines Abbindedrahts 4 vorzunehmen.

[0034] Mit Ausnahme des Gleiteinsatzes 22 aus Kunststoff bestehen die weiteren Teile der Abbindevorrich-
tung 1 bevorzugt aus Metall, wie Stahl, um die nétige mechanische Stabilitét zu gewahrleisten. Die Hebeltréager
23 sind vorzugsweise mit der Drahtendenfihrungshilse 2 verschweift.

[0035] Fig. 2 der Zeichnung zeigt eine Ballenpresse 10, die in besonderer Weise fir den Einsatz der zuvor
beschriebenen Abbindevorrichtung 1 geeignet ist.

[0036] Die Ballenpresse 10 besitzt ein Pressengehause 10', welches aus vier vertikalen Wanden 11 und einem
horizontalen Boden 12 gebildet ist. Die in Fig. 2 dem Betrachter zugewandte Wand 11 ist als verschwenkbare
oder verschiebbare Tur ausgebildet und in Fig. 2 weggelassen.

[0037] In Pressengehduse 10" ist ein parallel zum Boden 12 angeordnetes Pressschild 13 mittels eines Kraft-
antriebes 14 aufwarts und abwarts verfahrbar. In Fig. 2 ist das Pressschild 13 in einer Position gezeigt, die ist
am Ende des Pressens eines Pressballens einnimmt.

[0038] Durch die Wande 11, den Boden 12 und das Pressschild 13 wird ein quaderférmiger Pressraum 15
begrenzt, welcher die Form des mit der Presse 10 herstellbaren Pressballens vorgibt. Damit der Pressballen
nach dem Pressen seine kompakte Form behalt und es nicht zu einer unerwiinschten Re-Expansion kommt,
wird der Pressballen Ublicherweise abgebunden, zum Beispiel mittels mehrerer parallel zueinander den Bal-
len umreifender Abbindedrahte. Zur Anbringung der Abbindedrahte ist die Presse 10 hier mit insgesamt vier
Drahtfiihrungskanalen 16 ausgebildet. Jeder Drahtfliihrungskanal 16 setzt sich aus drei Drahtfiihrungskanal-
abschnitten 16.1, 16.2 und 16.3 zusammen, die in der hinteren Wand 11, dem Boden 12 und dem Pressschild
13 verlaufen und die miteinander verbunden sind. Die Drahtfliihrungskanalabschnitte 16.1 bis 16.3 haben je-
weils einen konischen Querschnitt, der zum Pressraum 15 hin enger wird und dort einen Drahtdurchlassschlitz
17 offenlasst, dessen Weite nur so grol} ist, dass der Abbindedraht durch den Drahtdurchlassschlitz 17 passt,
nicht aber dessen Osen an den Drahtenden. Zum Abbinden eines in Fig. 2 nicht dargestellten Pressballens
in dem Pressraum 15 werden manuell die hier vier Abbindedrahte durch die Drahtfiihrungskanéle 16 gescho-
ben, bis beide Drahtenden jedes Abbindedrahts an der freien Seite des Pressballens liegen. Danach kann das
Abbinden mittels der zuvor beschriebenen Abbindevorrichtung erfolgen.
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[0039] In Fig. 3 der Zeichnung ist die Presse 10 aus Fig. 2 in einem vertikalen Langsschnitt parallel zu den in
Fig. 2 seitlichen Wéanden 11 gezeigt. Dabei weist in Fig. 3 die offene, vordere Seite des Pressraums 15 nach
rechts. Die drei anderen Seiten des Pressraums 15 sind durch die seitlichen Wande 11 und die hintere Wand
11 sowie den Boden 12 und dass Pressschild 13 begrenzt. In der riickseitigen Wand 11, im Boden 12 und im
Pressschild 13 ist jeweils einer der zugehdrigen Drahtfiihrungskanalabschnitte 16.1, 16.2 und 16.3 geschnitten.
Die Drahtfiihrungskanalabschnitte 16.1 bis 16.3 bilden zusammen den Drahtfihrungskanal 16, der einen in
dem Pressraum 15 befindlichen, hier nicht dargestellten Pressballen oben, hinten und unten umgibt. Miteinan-
der sind die Drahtfiihrungskanalabschnitte 16.1 bis 16.3 durch gebogene Ubergangsbereiche 18 verbunden.

[0040] Nach dem Pressen eines Pressballens im Pressraum 15 der Presse 10 wird das Pressschild 13 in
seiner in Fig. 3 gezeigten Press-Endstellung gehalten. Von einer Bedienungsperson wird ein Abbindedraht 4
mit je einer Ose 41 an seinen beiden Enden 40 in den nach vorne offenen Drahtfiihrungskanalabschnitt 16.3
des Pressschildes 13 eingefiihrt. Durch weiteres Nachschieben des Abbindedrahts 4 gelangt dieser tGber den
oberen Ubergangsbereiche 18 in den hinten angeordneten Drahtfiihrungskanalabschnitt 16.1 und dann iiber
den zweiten, unten liegenden Ubergangsbereiche 18 in den im Boden 12 verlaufenden Drahtfiihrungskanal-
abschnitt 16.2, bis das vordere Ende des Abbindedrahts 4 aus dem nach vorne offenen Ende des Drahtfiih-
rungskanalabschnitts 16.2 austritt. Die Lange des vorgefertigten Abbindedrahts 4 ist so bemessen, dass er den
Pressballen vollstandig umgibt und dass ein fiir das Verbinden der Drahtenden 40 miteinander ausreichendes
UbermaR verbleibt.

[0041] Durch die Bedienungsperson werden die Drahtenden 40 in eine parallel und nahe zueinander verlau-
fende Richtung, die von dem Pressraum 15 weg weist, gebogen. Danach kann die Abbindevorrichtung, wie
oben anhand der Fig. 1 beschrieben, Gber die beiden vorstehenden Drahtenden 40 geschoben und mit den
beiden Osen 41 in Eingriff gebracht werden, um den Abbindedraht 4 zu spannen und dessen Enden mitein-
ander zu verdrillen.

[0042] Nach dem Verdrillen der Drahtenden 40 und Lésen der Osen 41 von der Abbindevorrichtung kann die
Abbindevorrichtung abgenommen und gegebenenfalls fiir weitere Abbindungen eingesetzt werden. Wenn der
Pressballen vollstédndig abgebunden ist, wird das Pressschild 13 nach oben gefahren und der abgebundene
Pressballen kann unter sich Erhaltung seiner Form aus dem Pressraum 15 entnommen werden, um ihn einer
weiteren Verwendung oder Lagerung zuzufiihren.

Bezugszeichenliste:

Zeichen Bezeichnung

1 Abbindevorrichtung

10 Presse

10’ Pressengehduse

1" Wande

12 Boden

13 Pressschild

14 Kraftantrieb

15 Pressraum

16 Drahtfiihrungskanal
16.1-16.3 Drahtfiihrungskanalabschnitte
17 Drahtdurchlassschlitz

18 Ubergangsbereiche

2 Drahtendenflhrungshulse
21 Auenumfang von 2

22 Gleiteinsatz

23 Hebeltrager

24 Offnung

6/13



DE 10 2011 076 278 A1 2012.11.29

25 Fufd

3.1,3.2 Spannhebel

30 Schwenklager
31 Betatigungsende
34 Drahtdsenhaltehaken
35 Verzahnung

4 Abbindedraht

40 Drahtenden

41 Osen

5 Sperre

50 Sperrklinke

51 Schwenklager
52 Feder

53 Lésehebel

6 Pressballen
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Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde automatisiert erzeugt und ist ausschliel3lich
zur besseren Information des Lesers aufgenommen. Die Liste ist nicht Bestandteil der deutschen Patent- bzw.
Gebrauchsmusteranmeldung. Das DPMA lbernimmt keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.
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Patentanspriiche

1. Manuell betatigbare Abbindevorrichtung (1) fir Pressballen (6), wobei die Vorrichtung (1) mit zwei 6sen-
férmigen Enden (40) eines um den Pressballen (6) geflhrten Abbindedrahts (4) in Eingriff bringbar ist und
wobei mittels Drehens der Abbindevorrichtung (1) um sich selbst die Abbindedrahtenden (40) gegeneinander
verdrillbar sind,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (1) folgende Teile aufweist:

a) eine hohlzylindrische Drahtendenflihrungshulse (2),

b) zwei an der Drahtendenfiihrungshiilse (2) verschwenkbar angelenkte Spannhebel (3.1, 3.2), wobei jeder
Spannhebel (3.1, 3.2) wenigstens einen Drahtésenhaltehaken (34) aufweist, und

c) fir jeden Spannhebel (3.1, 3.2) eine diesen in einer Léserichtung blockierende, I6sbare Sperre (5).

2. Abbindevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Drahtendenfiihrungshdilse (2)
ein hohlzylindrischer Gleiteinsatz (22) aus Kunststoff, vorzugsweise aus einem gleitreibungsarmen Kunststoff,
angeordnet ist.

3. Abbindevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Gleiteinsatz (22) und die Drah-
tendenfiihrungshiilse (2) gegeneinander verdrehbar sind.

4. Abbindevorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Gleiteinsatz (22) an
seiner im Einsatz der Abbindevorrichtung (1) dem abzubindenden Pressballen (6) zugewandten Seite einen
in seinem AuRendurchmesser vergréfRerten Full (25) aufweist.

5. Abbindevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass radial
aullen an der Drahtendenfiihrungshiilse (2) zwei einander gegeniberliegende plattenférmige Hebeltrager (23)
angebracht sind, an denen jeweils einer der Spannhebel (3.1, 3.2) in einem Schwenklager (30) gelagert ist.

6. Abbindevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Schwenklager (30) par-
allel zueinander und senkrecht zu einer Axialrichtung der Drahtendenfiihrungshiilse (2) verlaufende Schwen-
kachsen aufweisen.

7. Abbindevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Spannhe-
bel (3.1, 3.2) ein einarmiger, von seinem Schwenklager (30) lber die Drahtendenfiihrungshiilse (2) hinweg
verlaufender Hebel ist, wobei jeweils ein freies Ende des Spannhebels (3.1, 3.2) als Betatigungsende (31)
ausgebildet ist und wobei jeweils der wenigstens eine Drahtdésenhaltehaken (34) zwischen dem Schwenklager
(30) und dem Betatigungsende (31) angeordnet ist.

8. Abbindevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Spannhebel
(3.1, 3.2) ein zweiarmiger Hebel ist, wobei jeweils ein erster, innerer Hebelarm Uber die Drahtendenfiihrungs-
hilse (2) gefuhrt ist und den wenigstens einen Drahtdsenhaltehaken 34 aufweist und wobei jeweils ein zweiter,
aulierer Hebelarm als Betatigungsende (31) ausgebildet ist.

9. Abbindevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
Spannhebel (3.1, 3.2) konzentrisch um sein Schwenklager (30) herum eine Verzahnung (35) aufweist, der zur
Bildung der Sperre (5) mit einer federbelasteten Sperrklinke (50) zusammenwirkt.

10. Abbindevorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass jede Sperrklinke (50) einen manuell
betatigbaren, gegen die Federkraft verschwenkbaren Lésehebel (53) aufweist.

11. Presse (10) zum Herstellen von Pressballen (6) aus Pressgut, wie Altpapier oder Kartonagen, mit einem
Pressengehause (10"), welches vier Wande (11) und einen Boden (12) umfasst, und mit einem im Pressenge-
hause (10") durch einen Kraftantrieb (14) relativ zum Boden (12) vor und zuriick verfahrbaren Pressschild (13),
wobei die Wande (11), der Boden (12) und das Pressschild (13) einen Pressraum (15) begrenzen und wobei
wenigstens eine der Wande (11) als zum Entnehmen eines fertig gepressten Pressballens (6) verstellbare
Tuar ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils in der dem Pressraum (15) zugewandten Seite der
der Tir gegeniberliegenden Wand (11), des Bodens (12) und des Pressschildes (13) jeweils wenigstens ein
Drahtfiihrungskanalabschnitt (16.1, 16.2, 16.3) angeordnet ist, wobei die Drahtfiihrungskanalabschnitte (16.1,
16.2, 16.3) zusammen einen durchgehenden Drahtflihrungskanal (16) bilden, wobei die Drahtflihrungskanal-
abschnitte (16.1, 16.2, 16.3) im Boden (12) und im Pressschild (13) an ihrer im Bereich der Tir liegenden
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Stirnseite offen sind und wobei der Drahtfiihrungskanal (16) zum Pressraum (15) hin einen Drahtdurchlass-
schlitz (17) aufweist.

12. Presse nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Drahtfiihrungskanalabschnitt (16.1, 16.2,
16.3) einen zum Pressraum (15) hin konisch enger werdenden Querschnitt aufweist.

13. Presse nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Drahtfuhrungskanalabschnitte
(16.1, 16.2, 16.3) Uber bogenférmige Ubergangsbereiche (18) miteinander verbunden sind.

14. Presse nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass sie mehrere, vorzugsweise
drei bis funf, parallele Drahtfihrungskanale (16) aufweist.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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