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利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方
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(57)摘要

本发明公开了利用锂云母尾矿生产陶瓷泡

沫板的制备方法，所述陶瓷泡沫板的陶瓷坯料配

方按重量计为：锂云母尾矿47～57份、粘土5～11

份，抛光渣20～30份，增强剂1～4份，高岭土3～7

份，滑石粉1～3份，硅土2～4份，硅渣1～5份，生

活垃圾焚烧飞灰1～3份，本发明制备的陶瓷泡沫

板表面耐磨性得到了显著提高，高温稳定性增

强，同时增强了泡沫板的收缩性，在使用过程中，

其表面不容易出现划痕，其使用寿命也得以延

长。
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1.利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法，其特征在于，所述陶瓷泡沫板的陶瓷

坯料配方按重量计为：锂云母尾矿47～57份、粘土5～11份，抛光渣20～30份，增强剂1～4

份，高岭土3～7份，滑石粉1～3份，硅土2～4份，硅渣1～5份，生活垃圾焚烧飞灰1～3份。

2.根据权利要求1所述的利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法，其特征在于，所

述陶瓷泡沫板的陶瓷坯料配方按重量计为：锂云母尾矿52份、粘土8份，抛光渣25份，增强剂

2份，高岭土5份，滑石粉2份，硅土3份，硅渣2份，生活垃圾焚烧飞灰1份。

3.根据权利要求1所述的利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法，其特征在于，所

述增强剂为硼酸、磷酸钾、陶瓷泥浆的一种或多种。

4.根据权利要求1所述的利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法，其特征在于，所

述抛光渣的主要成分为碳酸钙、碳化硅、氧化锰或淤泥中的一种或多种。

5.根据权利要求1-4中任一项所述的利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法，其

特征在于，包括以下步骤：

（1）湿法混料与干燥：将配好的坯料进行湿法球磨、喷雾干燥，然后干压成型制得陶瓷

生坯；

（2）烧制：将陶瓷生坯送入辊道窑烧制，烧成温度为1010～1040℃，持续时间60～80分

钟，制成半成品；

（3）成品加工：将半成品按工程尺寸切割为工程用板料。
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利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于建筑工程材料技术领域，具体涉及利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的

制备方法。

背景技术

[0002] 陶瓷泡沫板是一种利用高含量无机硅酸盐矿料为主原料生产的具有防火保温性

能高、导热系数低、新型轻质、化学性能稳定、无毒无味、防腐防潮性能好、隔音降噪、防水憎

水性能高、耐候性强等特性的板体材料。作为建筑材料使用，具备极大的使用价值和使用范

围。

[0003] 目前市场上大多数透明玻璃与釉上彩陶瓷复合板产品采用的二次烧成工艺繁琐，

生产周期长（总周期超4小时），产品的生产成本较高，且占地面积大，一次性投资大，且高能

耗。据此，较多厂家研制出关于一次高温烧成制品的工艺，目前普遍采用的工艺温度为1160

～1220℃、时间为60～180分钟，在此工艺下，其装饰面层也有减薄的趋势。

[0004] 然而，高温一次烧成技术容易带来如下几个比较突出的问题：（1）目前一次烧成传

统工艺中，坯体配方中粘土含量一般都要超过20％，且坯体总体烧失量比较大，一般超过

4％以上；（2）由于坯釉在高温中一次同步完成，对透明微晶干粒的技术水平和生产过程管

理要求非常苛刻，总体制成率较低，且目前绝大多数最终产品很难达到耐酸碱指标。

[0005] 一种较佳的方法可以解决缩釉、针孔、黑心、耐酸碱、吸污等问题，如中国专利申请

CN105272160A公开了一种增强建筑陶瓷大规格地砖生坯强度和降低总体烧失量的坯体配

方技术，在确保工业化生产所需的生坯强度的同时配合一种高亮高白化妆土配方制得制

品。然而，该专利公开技术制备的砖体，其高温稳定性较差，耐磨性也有待增强。

发明内容

[0006] 本发明提供了利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法，所述陶瓷泡沫板以锂

云母尾矿、抛光渣等作为主要的生产原料，辅料有高岭土、硅土、硅渣和生活垃圾焚烧飞灰

等，表面耐磨性得到了显著提高，高温稳定性增强，同时增强了陶瓷泡沫板的收缩性，在使

用过程中，其表面不容易出现划痕，其使用寿命也得以延长。

[0007] 为实现上述目的，本发明提供了利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法，所

述陶瓷泡沫板的陶瓷坯料配方按重量计为：锂云母尾砂47～57份、粘土5～11份，抛光渣20

～30份，增强剂1～4份，高岭土3～7份，滑石粉1～3份，硅土2～4份，硅渣1～5份，生活垃圾

焚烧飞灰1～3份。

[0008] 优选的，所述陶瓷泡沫板的陶瓷坯料配方按重量计为：锂云母尾矿52份、粘土8份，

抛光渣25份，增强剂2份，高岭土5份，滑石粉2份，硅土3份，硅渣2份，生活垃圾焚烧飞灰1份。

[0009] 所述增强剂为硼酸、磷酸钾、陶瓷泥浆的一种或多种。

[0010] 所述抛光渣的主要成分为碳酸钙、碳化硅、氧化锰或淤泥中的一种或多种。

[0011] 本发明还提供了利用锂云母尾矿生产陶瓷泡沫板的制备方法，包括以下步骤：
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（1）湿法混料与干燥：将配好的坯料进行湿法球磨、喷雾干燥，然后干压成型制得陶瓷

生坯；

（3）烧制：将陶瓷生坯送入辊道窑烧制，烧成温度为1010～1040℃，持续时间60～80分

钟，制成半成品；

（4）成品加工：将半成品按工程尺寸切割为工程用板料。

[0012] 本发明所取得的技术效果为：

（1）本发明陶瓷坯料配方中添加高岭土、硅土和硅渣，上述成分均含有SiO2  ,增加了硅

元素的含量，进而提高产品表面耐磨性。同时，由于Si-O键的大量存在，进一步增强了陶瓷

泡沫板的高温稳定性，与此同时，硅土也能增强陶瓷泡沫板的收缩性，在使用过程中，产品

表面不容易出现划痕，其使用寿命也得以延长。

[0013] （2）本发明陶瓷坯料配方中添加了硅渣和生活垃圾焚烧飞灰等，提高了固废利用

率，达到了节能环保的目的。

[0014] （3）本发明陶瓷坯料配方中降低了粘土含量，减少了烧成过程中因坯体排气而导

致的负面影响；降低抛光渣的成份比，有效规避了坯体中大量的抛光砖废渣可能引起的发

泡现象。

[0015] （5）本发明采用一次烧结工艺，与传统二次烧成工艺相比，本发明减少了一条素烧

窑炉，烧成时间缩短至70分钟左右，工序简单，可实施性强，生产效率更高。

[0016] （6）本发明陶瓷泡沫板与同密度玻化陶瓷板相比，其抗压强度提高10-40％，耐磨

性提高25-35％，收缩性较佳，且具有较优异的高温稳定性，强度高，能耗低且绿色环保，具

有良好的综合性能和使用性能，广泛应用于化工、电力、冶金、建筑等行业，可取代进口产

品。

具体实施方式

[0017] 下面结合实施例进行详细的说明。

[0018] 实施例1

陶瓷坯料配方：

按以下重量份：锂云母尾矿52份、粘土8份，抛光渣25份，增强剂2份，高岭土5份，滑石粉

2份，硅土3份，硅渣2份，生活垃圾焚烧飞灰1份；

其中，增强剂为硼酸、磷酸钾、陶瓷泥浆按重量比1:1:1混合后制成粉末。

[0019] 抛光渣主要成分为碳酸钙和碳化硅按重量比2:1混合，制成粉末。

[0020] （1）湿法混料与干燥：

上述陶瓷坯料经湿法球磨、喷雾干燥工序后干压成型制得陶瓷生坯，碎至4mm以下；

其中，湿法球磨至万孔筛筛余1.5～2.00％，喷雾造粒成含水7％左右的粉料，再用4800 

T自动液压机压成900×900mm的砖坯，厚度10.0±0.4mm的砖坯，将其再烘干至含水0.4％以

下的生坯；

（2）烧制：将陶瓷生坯送入辊道窑烧成，最高烧成温度为1040℃，烧成时间为70分钟。

[0021] （3）成品加工：半成品经切割、磨边、刮平、粗磨、抛光、磨边、倒角、干燥等工序，制

成陶瓷泡沫板。

[0022] 实施例2
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陶瓷坯料配方：

按以下重量份：锂云母尾矿57份、粘土5份，抛光渣20份，增强剂1份，高岭土7份，滑石粉

3份，硅土2份，硅渣1份，生活垃圾焚烧飞灰3份；

其中，增强剂为硼酸。

[0023] 抛光渣主要成分为碳酸钙，制成粉末。

[0024] （1）湿法混料与干燥：

上述陶瓷坯料经湿法球磨、喷雾干燥工序后干压成型制得陶瓷生坯，碎至4mm以下；

其中，湿法球磨至万孔筛筛余1.5～2.00％，喷雾造粒成含水7％左右的粉料，再用4800 

T自动液压机压成900×900mm的砖坯，厚度10.0±0.4mm的砖坯，将其再烘干至含水0.4％以

下的生坯；

（2）烧制：将陶瓷生坯送入辊道窑烧成，最高烧成温度为1040℃，烧成时间为70分钟。

[0025] （3）成品加工：半成品经切割、磨边、刮平、粗磨、抛光、磨边、倒角、干燥等工序，制

成陶瓷泡沫板。

[0026] 对比例1

按下述方法制备陶瓷复合砖，具体为：

陶瓷坯料配方：

按以下重量份：粘土15份，镁质土3份，硼钙石2份，抛光渣80份，六偏磷酸钠0.2份，水玻

璃0.6份，三聚磷酸钠0.2份，羧甲基淀粉钠0.2份；

（1）湿法混料与干燥：

上述陶瓷坯料经湿法球磨、喷雾干燥工序后干压成型制得陶瓷生坯，碎至4mm以下；其

中，湿法球磨至万孔筛筛余1.5～2.00％，喷雾造粒成含水7％左右的粉料，再用4800  T自动

液压机压成900×900mm的砖坯，厚度10.0±0.4mm的砖坯，将其再烘干至含水0.4％以下的

生坯；

（2）烧制：将陶瓷生坯送入辊道窑烧成，最高烧成温度为1040℃，烧成时间为150分钟。

[0027] （3）成品加工：半成品经切割、磨边、刮平、粗磨、抛光、磨边、倒角、干燥等工序，制

成陶瓷板。

[0028] 对比例2

按照实施例1所述方法制备，区别在于，所述陶瓷坯料配方为：锂云母尾矿30份，高岭土

60份，滑石粉7份，发泡剂碳化硅3份。

[0029] 对比例3

按照实施例1所述方法制备，区别在于，所述陶瓷坯料配方为：湛江黑泥10份，锂尾矿40

份，高温砂3份，中温砂10份，低温砂3份，高铝砂27份，铝矾土3份，氧化锰0  .25份，碳化硅0 

.35份。

[0030] 对比例4

按照实施例1所述方法制备，区别在于，所述陶瓷坯料配方为：锂云母尾矿52份、粘土8

份，抛光渣25份，增强剂2份，高岭土10份，滑石粉2份，生活垃圾焚烧飞灰1份。

[0031] 对比例5

按照实施例1所述方法制备，区别在于，所述陶瓷坯料配方为：锂云母尾矿52份、粘土16

份，抛光渣25份，增强剂2份，滑石粉2份，硅土5份，硅渣4份，生活垃圾焚烧飞灰1份。
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[0032] 对比例6

按照实施例1所述方法制备，区别在于，所述陶瓷坯料配方为：锂云母尾矿62份、粘土2

份，抛光渣25份，增强剂2份，高岭土5份，滑石粉2份，硅土3份，硅渣2份。

[0033] 将实施例和对比例制备的陶瓷泡沫板进行检测，结果见下表：

表1 各试验例检测结果

以上对本发明所提供的技术方案进行了详细介绍，对于本领域的一般技术人员，依据

本发明实施例的思想，在具体实施方式及应用范围上均会有改变之处，综上所述，本说明书

内容不应理解为对本发明的限制。
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